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- Mantenga siempre las manos alejadas del area de
corte y sujete siempre la maquina por el cuerpo central
de la misma.
- Es recomendable trabajar con aspiracion de la viruta

Importante: para prolongar la vida de la fresa y evitar posible roturas

Antes de utilizar la maquina lea atenta-
mente éste MANUAL DE INSTRUCCIONES

y el FOLLETO DE INSTRUCCIONES GENE-
RALES DE SEGURIDAD que se adjunta.
Asegurese de haberlos comprendido antes
de empezar a operar con la maquina.

Conserve los dos manuales de instruccio-

nes para posibles consultas posteriores.

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA EL MANEJO DE LA FRESADORA

- AseguUrese antes de conectar lamaquina, que la tension
dealimentacion, corresponda con laindicadaen lachapa
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de la misma.

- Desconecte la maquina de la red eléctrica antes de
realizar cualquier operacion de mantenimiento.

- Use siempre recambios originales VIRUTEX.

- Utilizar tnicamente fresas con el diametro de la cafia
adecuado a la pinza a utilizar y adaptadas a la velocidad
de la fresadora.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Potencia absorbida 1.000 W
Motor universal 50/60 Hz
2R I A IRV o O 14.000-30.000/min""
Pinza fresa 8 mm
Peso de la maquina sin cable......orereeruunens 1,6 Kg
Nivel de Presidn acustica PonderadoA.........ccoeveen 88dBA



Nivel de Potencia acustica Ponderada A
Incertidumbre de la medicion

iUsar protectores auditivos!

Nivel total de emision de vibraciones..
Incertidumbre de la medicion..

.a,:<2,5m/[s?

o
o Ki1,5m/s?

3. EQUIPO ESTANDARD

En el interior de la caja Ud. encontrard los elementos
siguientes:

1. Fresadora para copetes FR217S

2. Fresa copetes R.5 M.D

3. Fresa copetes R.10 M.D

4. Palpador R.5

5. Palpador R.10

6. Llave e/c 11 mm para eje motor

7. Llave e/c 19 mm para tuerca fijacion pinza
8. Llave allen e/c 3 mm

9. Tubo aspiracion

10. Abrazaderas cable-tubo aspiracion

11. Manual de instrucciones

4. DESCRIPCION GENERAL Y APLICACIONES

Especialmente disefiada para el fresado de radios
concavos en la union de los copetes con las encimeras
de material mineral como el Corian o Rausolid, etc.
Equipada con un palpador frontal que evita dafar el
copete y permite realizar el fresado con facilidad y
rapidez, consiguiendo un perfecto acabado.

La maquina va provista de toma para aspiracion, por la
que puede conectarse, mediante el TUBO ACOPLAMIENTO
ASPIRADOR a nuestros aspiradores AS182K, AS282K, o
a cualquier aspirador industrial.

Las abrazaderas S (Fig. 11) que se montan en el tubo de
aspiracion, permiten introducir el cable de alimentacion
a través de ellas para facilitar el manejo de la maquina.

5. PREPARACION DE LA MOLDURA

Para realizar el fresado del radio concavo, es necesario
colocaruna placaintermedia entre la base de la encimera
y el copete. Su dimension dependera del radio deseado
como se indica en la (Fig. 3).

El radio maximo de la fresa que se puede montar en la
maquina es de 10 mm y el minimo de 5 mm.

6. PUESTA EN MARCHAY PARO DE LA MAQUINA

Para la puesta en marcha de la maquina presionar hacia
delante sobre el pulsador A (Fig. 1) el cual se quedara
enclavado en posicion de marcha. Para parar la maquina
presionar simplemente sobre la parte trasera del pul-
sador y este reformara automaticamente a su posicion
de reposo. La regulacion electronica permite trabajar a
la velocidad idonea para cada tipo de trabajo y fresa a
utilizar. Para ello actuar sobre el boton B (Fig. 1y 2).

7. REGULACION DE LA ALTURA DE LA FRESA

Desconecte lamaquina de lared eléctrica
antes de realizar cualquier operacion de
regulacion y ajuste en la maquina.

Para laregulacion de la altura de la fresa no es necesario
extraer el protector C (Fig. 4).

Afloje el tornillo D (Fig. 4) con la llave E (Fig. 4), hasta
que el cuerpo motor F pueda moverse. Gire la excéntrica
G (Fig. 4) con la misma llave E (Fig. 4), hasta que el filo
de la fresa de radio H (Fig. 5) quede enrasado con la
base | (Fig. 5), y aprete firmemente el tornillo D (Fig.
4) en esta posicion.

8. AJUSTE DEL PALPADOR

Lamaquinaincorpora un palpador C(Fig. 5,6y 7) que sirve
de guia de apoyo y determina la profundidad del mismo
Es aconsejable realizar el fresado del radio deseado en
2 6 3 pasadas, para evitar vibraciones y marcas sobre el
radio terminado, por lo que debera ajustarse el palpador
para cada pasada.

Primera pasada:

Para ajustar el palpador para la primiera pasada, afloje
los dos tornillos J (Fig. 6) con la llave E (Fig. 6) y desplace
el palpador hacia adelante hasta el final de su recorrido.
Ultima pasada:

Para ajustar el palpador para la pasada final, afloje los
dos tornillos J (Fig. 6) con la llave E (Fig. 6) y desplace
el palpador hasta que el filo H (Fig. 6) de la fresa, quede
enrasado con el palpador. Por ser la fresa helicoidal,
deberd hacerla girar 360° para poder efectuar esta
comprobacion (Fig. 6).

Para asegurar la precision de esta alineacion, utilice
un regle de apoyo K (Fig. 6). Una vez determinada la
posicion correcta de la fresa, apriete nuevamente los
dos tornillos J (Fig. 6).

Pasada intermedia:

Si desea efectuar el radio en 3 pasadas, debera situar
el palpador en una posicion intermedia entre las dos
anteriormente explicadas.

Antes de proceder al fresado del radio (Fig. 7), en la
encimera realice una prueba previa de fresado, para
comprobar que la altura de la fresa y la posicion del
palpador, han sido bien ajustados.

9. CAMBIO DE FRESA

en la posicion correcta, de lo contrario
podrian producirse vibraciones o incluso
el desprendimiento de la misma de su

C Asegurese de montar la pinza portafresas
sujecion (Fig. 12).




Desconecte la maquina de la red eléctrica
antes de realizar esta operacion.

Para el cambio de la fresa, en primer lugar desmonte
el palpador C (Fig. 6), quitando los tornillos J (Fig. 6).
Bloquee el eje motor mediante la llave L, afloje la tuerca
con la llave M (Fig. 8), extraiga la fresa deteriorada e
introduzca la nueva. Sujétela de nuevo apretando la
tuerca con la llave M y déjela deslizar hasta que el filo
descanse sobre la superficie de apoyo.

Regule la altura de la fresa seglin lo explicado en el
apartado correspondiente (Fig. 5).

10. MANTENIMIENTO ESCOBILLAS Y COLECTOR

Desconectar la maquina de la red
eléctrica, antes de efectuar cualquier

operacion de mantenimiento.

Quitar los tornillos N (Fig. 9), que se sujetan las tapas
laterales O (Fig. 9) y separar ambas. Extraer los por-
taescobillas P (Fig. 10) con la ayuda de un pequefio
destornillador Q, haciendo palanca sobre una de las
pestafias laterales de portaescobillas. Desplazar hacia
atrasel extremo del muelle R. Retenerlo en esta posicion
para extraer la escobilla y sustituirla por una nueva
original Virutex. Colocar de nuevo el portaescobillas y
procurando que asiente firmemente en la carcasa y que
cada una de las escobillas presionen suavemente sobre
el colector. Montar las tapas O con sus correspondientes
tornillos, asegurandose de no pellizcar ningun cable en
el ensamblaje de ambas. Es aconsejable que se tenga en
marcha durante unos 15 minutos la maquina una vez
cambiadas las escobillas.

Si el colector presenta quemaduras o resaltes, se reco-
mienda hacerlo reparar en un servicio técnico VIRUTEX.
Mantenga siempre el cable y el enchufe en buenas
condiciones de servicio.

11. LUBRICACION Y LIMPIEZA

La maquina se entrega totalmente lubricada de fabrica
no precisando cuidados especiales a lo largo de su vida
atil. Es importante limpiar siempre cuidadosamente la
mdquina después de su utilizacion mediante un chorro
de aire seco.

Mantener el cable de alimentacién en perfectas con-
diciones de uso.

12. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herramienta
eléctrica han sido medidos de acuerdo con la Norma
Europea EN 60745-2-17 yEN 60745-1ysirven como base
de comparacion con maquinas de semejante aplicacion.
6

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibraciones.
Sin embargo, el nivel de vibraciones puede llegar a ser
muy diferente al valor declarado en otras condiciones
de aplicacion, con otros utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléctrica
y sus utiles, pudiendo llegar a resultar un valor mucho
mas elevado debido a su ciclo de trabajo y modo de uso
de la herramienta eléctrica.

Por tanto, es necesario fijar medidas de seguridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibraciones,
como pueden ser mantener la herramienta y utiles de
trabajo en perfecto estado y la organizacion de los
tiempos de los ciclos de trabajo (tales como tiempos
de marcha con la herramienta bajo carga, y tiempos de
marcha de la herramienta en vacio y sin ser utilizada
realmente ya que la reduccion de estos ultimos puede
disminuir de formasustancial el valor total de exposicion).

13. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX tienen
una garantia valida de 12 meses, a partir del dia de su
suministro, quedando excluidas todas las manipulacio-
nes o dafos ocasionados por manejo inadecuado o por
desgaste natural de la maquina.

Para cualquier reparacion dirigirse al Servicio Oficial de
Asistencia Técnica VIRUTEX.

14. RECICLAJE DELAS HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Nunca tire la herramienta eléctrica con el resto de resi-
duos domésticos. Recicle las herramientas, accesorios y
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respete la normativa vigente de su pais.

Aplicable en la Union Europea y en paises europeos
con sistemas de recogida selectiva de residuos:

La presencia de esta marca en el producto o en el
material informativo que lo acompada, indica que al
finalizar su vida util no debera eliminarse junto con
otros residuos domésticos.

Conformea la Directiva Europea 2002/96/CE los usuarios
pueden contactar con el establecimiento donde adquirie-
ronel producto, o con lasautoridadeslocales pertinentes,
para informarse sobre como y donde pueden llevarlo
para que sea sometido a un reciclaje ecoldgico y sequro.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus productos



sin previo aviso.

ENGLISH

Important

Read these OPERATING INSTRUCTIONS
& and the attached GENERAL SAFETY
INSTRUCTIONS LEAFLET carefully before
using the machine. Make sure you have
understood them before operating the
machine for the first time.
Keep both sets of instructions for any
future queries.

1. SAFETY INSTRUCTIONS FOR
OPERATING THE TRIMMER

- Before plugging in the machine, ensure that the power
supply voltage corresponds to what is stated on the
machine's characteristics plate.

- Always keep your hands away from the cutting area
and grip the machine by its main body

- It is recommended to use the machine attached to a
dust collector in order to prolong the life of the bit and
prevent possible damage to it.

- Unplug the machine from the electrical outlet before
performing any maintenance operations.

- Always use original VIRUTEX spare parts.

- Use only bits of diameter suitable for the chuck to be
used, and adapted to the router speed.

2, SPECIFICATIONS

INPUL POWET et 1,000 W
UNiversal mMOtOr. . eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneea 50/60 Hz
No-load speed... ...14,000-30,000/min
Chuck CONEt e 8 mm
WEIGNT e 1.6 Kg
Weighted equivalent continuous

acoustic pressure level A 88dBA
Acoustic power level A 99dBA

Uncertainty K=3dbA

Wear ear protection!

Vibration total values.
Uncertainty.

a,:<2.5m/s?
K:1.5m/s?

3. STANDARD EQUIPMENT

Inside the box you will find the following items:
1. FR217S Angle trimmer
2. H.M. Bit for rims R.5

3. H.M. Bit for rims R.10

4. Feeler R.5

5. Feeler R.10

6. 11-mm a/f key for motor shaft

7. 19-mm a/f key for the chuck collet

9. 3-mm Allen key

9. Dust collection pipe

10. Cable - dust collection tube brackets
11. Operating instructions

4. GENERAL DESCRIPTION AND APPLICATIONS

Specially designed for trimming the concave radiuses in
the jointsbetween rimsand work tops made of materials
such as Corian or Rausolid. Fitted with a front feeler that
prevents the rim from becoming damaged and allows for
quick, easy trimming, giving a perfect finish.

The machine comes equipped with a dust collector con-
nection, and using the dust collector attachment, it can
be connected to our AS182Kand AS282K dust collectors,
or to any other industrial dust collector.

The power cable can be fed through the brackets S (Fig.
11) on the dust collection tube to make the machine
easier to handle.

5. PREPARING THE MOULDING

To trim concave radiuses, a plate must be fitted between
the base of the work top and the rim. The size of the
plate depends on the desired radius, as shown in (Fig. 3).
The maximum trimmer radius that can be fitted on the
machine is 10 mm and the minimum is 5 mm.

6. STARTING AND STOPPING THE MACHINE

To start the machine, press button A forward (Fig. 1)
to the "on" position. To stop the machine, simply press
the back of the switch and it will return to the "off"
position. The electronic control enables you to work at
the ideal speed for each type of job and cutter bit. To
do this, use button B (Fig. 1 and 2).

7. ADJUSTING THE BIT HEIGHT

Disconnect the machine from the mains
before making any adjustments to the
machine.

Protector C does not need to be removed in order to
adjust the bit height (Fig. 4).

Loosen screw D (Fig. 4) using key E (Fig. 4) until the mo-
tor body F can move. Turn the eccentric G (Fig. 4) using
the same key E (Fig. 4) until the edge of the cutter bit
with radius H (Fig. 5) is level with the base | (Fig. 5) and
firmly tighten screw D (Fig. 4) in this position.



8. ADJUSTING THE FEELER

The machine includes feeler C (Figs. 5,6 and 7) which acts
as a support guide and determines the depth of same.
We advise routing the desired radius in two or three
cuts in order to prevent vibrations and marks on the
finished radius. The feeler must be adjusted for each cut.
First cut:

To adjust the feeler for the first cut, loosen screws J (Fig.
6) with spanner E (Fig. 6) and move the feeler forward
until it can go no further.

Last cut:

To adjust the feeler for the last cut, loosen screws J (Fig.
6) and move the feeler until the edge of bit H (Fig. 6) is
level with the feeler. Since the bit is spiral, you will have
to turn it 360° in order to check this (Fig. 6).

To ensure that the edge and the feeler are accurately
aligned, use support ruler K (Fig. 6). Once the correct
position of the bit has been established, tighten screws
J again (Fig. 6).

Intermediate cut:

Should you wish to make the radius in 3 cuts, place the
feeler in an intermediate position, between the two
positions explained above.

Before routing radius (Fig. 7) on the work top, do a test
trim to check that the height of the cutter bit and the
position of the feeler are correctly set.

9. CHANGING THE BIT

Make sure you place the chuck collet in
the correct position, otherwise vibrations

may occur or the part itself my come
loose (Fig. 12).

before performing this operation.

f Disconnect the machine from the mains

To change the cutter bit, first remove the feeler C (Fig.
6), removing the screws J (Fig. 6). Block the motor shaft
using key L, unscrew the nut with the key M (Fig. 8),
remove the worn bit and insert a new one. Hold it in
position by tightening the nut with key M and let it slide
until the edge rests on the support surface.

Adjust the height of the bit, as explained in the cor-
responding section (Fig. 5).

10. MAINTENANCE. CARBON
BRUSHES AND COMMUTATOR

Disconnect the machine from the
power supply before any maintenance

operation.

Remove the screws N (Fig. 9) that hold the side covers
0 (Fig. 9) and separate them. Remove the brush-holder
P (Fig. 10) with small screwdriver Q, using one of the
brush-holder side tabs to lever it out. Push back the end
of spring R. Keep it in this position to remove the brush
andreplace it with a new genuine Virutex brush. Reinsert
the brush-holder, ensuring that it is firmly positioned in
the casing and that each of the brushes exerts a small
amount of pressure on the collector. Re-attach the
covers O with the corresponding screws, making sure
that no wires get caught in the process. It is advisable
to leave the machine running for 15 minutes after the
brushes have been changed.

If the collector burns or juts out, it should be serviced
by a VIRUTEX technical service. Always keep the cable
and plug in good service condition.

11. LUBRICATION AND CLEANING

The machine comes fully lubricated from the factory and
does not require special care during its working life. It is
important to always clean the machine carefully after
use with a dry air blower.

Keep the power cable in perfect working condition.

12. NOISE LEVEL AND VIBRATIONS

The noise and vibration levels of this device have been
measured in accordance with European standard EN
60745-2-17 and EN 60745-1 and serve asa basis for com-
parison with other machines with similar applications.
The indicated vibration level has been determined for
the device's main applications and may be used as an
initial value for evaluating the risk presented by expo-
sure to vibrations. However, vibrations may reach levels
that are quite different from the declared value under
other application conditions, with other tools or with
insufficient maintenance of the electrical device or its
accessories, reaching a much higher value as a result
of the work cycle or the manner in which the electrical
device is used.

Therefore, it is necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations, such
as maintaining both the device and its tools in perfect
condition and organising the duration of work cycles
(such as operating times when the machine is subjected
toloads, and operating times when working with no-load,
in effect, not in use, as reducing the latter may have a
considerable effect upon the overall exposure value).

13. WARRANTY

All VIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months
from the date of purchase, excluding any damage which
is a result of incorrect use or of natural wear and tear
on the machine. All repairs should be carried out by the
official VIRUTEX technical assistance service.



14. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT

Never dispose of electrical equipment with domestic
waste. Recycle equipment, accessories and packag-
ing in ways that minimise any adverse effect on the
environment. Comply with the current regulations in
your country.

Applicable in the European Union and in European
countries with selective waste collection systems:
If this symbol appears on the product or in the accom-
panying information, at the end of the product's useful
lifeitmust not be disposed of with other domestic waste.

Inaccordance with European Directive 2002/96/EC, users
may contact the establishment where they purchased the
product or the relevantlocal authority to find out where
and how they can take the product for environmentally
friendly and safe recycling.

VIRUTEX reserves the right to modify its products

without prior notice

FRANCAIS

Important

vementce MANUELD'INSTRUCTIONS etla
BROCHURE D'INSTRUCTIONS GENERALES
DE SECURITE qui vous sont fournis avec
cette machine. Assurez-vous de bien
avoir tout compris avant de commencer
a travailler sur la machine.

Gardez toujours ces deux manuels
d'instructions a portée de la main pour
pouvoir les consulter, en cas de besoin.

f Avant d'utiliser la machine, lisez attenti-

1. INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR
LE MANIEMENT DE L'AFFLEUREUSE

- Vérifier avant de brancher la machine si la tension
d'alimentation correspond a celle indiquée sur la plaque
des caractéristiques.

- Maintenir toujours les mains éloignées de la zone de
coupe et tenir toujours la machine par le corps central.
- Il est recommandé de travailler avec un aspirateur de

copeaux pour prolonger la durée de vie de la fraise et
éviter d'éventuelles cassures de celle-ci.

- Débrancher la machine du secteur, avant toute opéra-
tion d'entretien.

- Utiliser toujours des piéces de rechange d'origine
VIRUTEX.

- N'utiliser que des fraises ayant un diamétre de tige
adapté a la pince a utiliser et que correspondent a la
vitesse de la défondeuse.

2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Puissance absorbée 1.000W
Moteur universel 50/60 Hz
Tr/min a vide ... 74.000-30.000/min""
Pince fraise 8 mm
Poids 1,6 Kg

Niveau de pression acoustique
continu équivalentpondéré A
Niveau de puissance acoustiqueA..
Incertitude

Porter une protection acoustique!

Valeurstotalesdesvibrations..........meceeesnns a,:<2.5m/s?
Incertitude K:1,5m/s?

3. EQUIPEMENT STANDARD

La mallette contient les éléments suivants:
1. Fraiseuse d'angle FR217S
2. Fraise a rayon R.5 M.D
3. Fraise a rayon R.10 M.D
4. Palpeur R.5
5. Palpeur R.10
6. Clé ofc 11 mm pour arbre moteur

7. Clé ofc 19 mm pour écrou fixation pince
8. CIé six pans ofc 3 mm

9. Tube aspiration

10. Colliers cable - tuyau aspiration

11. Manuel d'instructions

4. DESCRIPTION GENERALE ET APPLICATIONS

Spécialement concue pour le fraisage de rayons concaves
pour l'union des angles avec les plans de travail en
matériau minéral tel que le Corian ou le Rausolid, etc.
Equipée d'un palpeur frontal qui évite d’endommager
I'angle et permet de réaliser facilement et rapidement
le fraisage, en obtenant une finition parfaite.

La machine est pourvue d'une prise d'aspiration, per-
mettant de la brancher, avec le tuyau du kit aspiration
standard, sur nos aspirateurs AS182K, AS282K, ou sur
tout aspirateur industriel.

Les colliers S (Fig. 11) & monter sur le tuyau d'aspiration
permettent d'y introduire le cable d'alimentation pour
faciliter le maniement de la machine.



5. PREPARATION DE LA MOULURE

Pour réaliser le fraisage du rayon concave, il faut placer
une plaque intermédiaire entre la base du plan de travail
et I'angle. Sa dimension dépendra du rayon voulu de la
maniére indiqué sur la (Fig. 3).

Le rayon maximum de la fraise qui peut étre monté sur
la machine est de 10 mm et le rayon minimum de 5 mm.

6. MISE EN MARCHE ET ARRET DE LA MACHINE

Pour mettre en marche la machine, pousser vers|'avantle
bouton A (Fig. 1) qui restera fixé sur la position marche.
Pour arréter la machine, il suffit d'appuyer sur la partie
arriere du bouton et il reviendra automatiquement a
sa position de repos. Le réglage électronique permet
de travailler a la vitesse correcte pour chaque type de
travail et de fraise utilisée. Pour ce faire, appuyer sur le
bouton B (Fig. 1 et 2).

7. REGLAGE DE LA HAUTEUR DE FRAISE

Débrancher la machine du secteur, avant
toute opération de réglage et d'ajustage
de la machine.

Pour le réglage de la hauteur de fraise, il n'est pas néces-
saire de retirer le protecteur C (Fig. 4).

Dévisser la vis D (Fig. 4) avec la clé E (Fig. 4), jusqu'a ce
que le corps moteur F puisse se déplacer. Faire tourner
I'excentrique G (Fig. 4) avec la méme clé E (Fig. 4) pour
que le tranchant de la fraise a rayon H (Fig. 5) soit bien
4 ras de la base H (Fig. 5) puis serrer fermement la vis
D (Fig. 4) dans cette position.

8. REGLAGE DU PALPEUR

La machine comprend un palpeur C (Fig. 5, 6 et 7) qui
lui sert de guide d'appui et détermine sa profondeur.
Il est conseillé de réaliser le fraisage du rayon voulu en
2 ou 3 fois, pour éviter les vibrations et les marques sur
le rayon terminé. Il faudra donc régler le palpeur pour
chaque passage.

Premier passage:

Pourréglerle palpeurenvue du premier passage, dévisser
les deux vis J (Fig. 6) avec la clé E (Fig. 6) et déplacer le
palpeur vers 'avant jusqu'en fin de course.

Dernier passage:

Pour régler le palpeuren vue du dernier passage, dévisser
les deux vis J (Fig. 6) avec la clé E (Fig. 6), puis déplacer
le palpeur jusqu'a ce que le tranchant H (Fig. 6) de la
fraise soit au ras du palpeur. Etant donné que la fraise
est hélicoidale, il faudra la faire tourner a 360° pour
effectuer cette vérification (Fig. 6).

Pour assurer la précision de cet alignement, utiliser
une régle d'appui K (Fig. 6). Aprés avoir déterminé la

position correcte de la fraise, serrer de nouveau les
10

deux vis J (Fig. 6).

Passage intermédiaire:

Si I'on souhaite effectuer le rayon en 3 fois, il faudra
situer le palpeur dans une position intermédiaire entre
les deux passages décrits plus haut.

Avant d'effectuer le fraisage du rayon (Fig. 7) réaliser
tout d'abord un essai de fraisage sur le plan de travail
pour s'assurer que la hauteur de la fraise et la position
du palpeur ont été correctement réglées.

9. CHANGEMENT DE FRAISE

Assurez vous de bien monter la pince
porte-fraise dans la position correcte,

sinon cela pourrait entrainer des vibrations
ou méme le détachement de celui-ci de
son support (Fig. 12).

Débrancher la machine du secteur, avant
de réaliser cette opération.

Pour changer la fraise, démontez tout d'abord le palpeur
C (Fig. 6) enretirant lesvis F (Fig. 6). Bloquez I'axe moteur
a l'aide de la clé L, dévissez I'écrou avec la clé M (Fig. 8),
retirez la fraise détériorée puis introduisez la nouvelle
fraise. Fixez-la de nouveau en serrant I'écrou avec la
clé M puis faites-la glisser jusqu'a ce que le tranchant
repose sur la surface d'appui.

Réglez la hauteur de la fraise de la maniere expliquée
dans le paragraphe correspondant (Fig. 5).

10. ENTRETIEN DES BALAIS ET DU COLLECTEUR

Débrancher la machine du secteur, avant
toute opération d'entretien.

Retirez les vis N (Fig. 9) qui fixent les couvercles latéraux
0 (Fig. 9) puis séparez les deux couvercles. Retirez les
porte-balais P (Fig. 10) a I'aide d'un petit tournevis Q,
en faisant levier sur l'une des languettes latérales du
porte-balais. Déplacez versI'arriere I'extrémité du ressort
R. Retenez-le dans cette position pour extraire le balai
puis remplacez-le par un balai neuf d'origine Virutex.
Reposer le porte-balais en prenant soin de bien I'asseoir
dans la carcasse, pour que chaque balai pousse douce-
ment sur le collecteur. Remonter les couvercles O avec
les vis correspondantes, en s'assurant de ne pas pincer
un cable lors de I'assemblage des deux couvercles. Il est
recommandé de mettre la machine en marche pendant
15 minutes apres avoir changé les balais.

Si le collecteur présente des brilures ou des ressauts,
il est recommandé de le faire réparer dans un service



technique VIRUTEX. Le cable et la prise doivent toujours
étre conservés dans de bonnes conditions de service.

11. LUBRIFICATION ET NETTOYAGE

Lamachineestlivrée entierement lubrifiée d'origine, elle
n'a donc pas a étre particuliérement entretenue durant
sa durée de vie utile. Il est important de toujours bien
nettoyer la machine apres I'emploi avec un jet d'air sec.
Conserver le cable d'alimentation en parfait état.

12. NIVEAU DE BRUITS ET VIBRATIONS

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
électrique ont été mesurés conformément a la norme
européenne EN 60745-2-17 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines aux
applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut étre
pris comme valeur de base pour I'évaluation du risque
lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois, dans d'autres
conditions d'application, avec d'autres outils de travail
ou lorsque I'entretien de I'appareil électrique et de ses
outils est insuffisant, il peut arriver que le niveau de
vibrations soit trés différent de la valeur déclarée, voire
méme beaucoup plus élevé en raison du cycle de travail
et du mode d'utilisation de I'appareil électrique.

Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger I'utilisateur contre les effets desvibrations,
notamment garder I'appareil et les outils de travail en
parfait état et organiser les temps des cycles de travail
(temps de fonctionnement avec I'appareil en service,
tempsde fonctionnementavec 'appareil avide, sans étre
utilisé réellement), car la diminution de ces temps peut
réduire substantiellement la valeur totale d'exposition.

13. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont une
garantie valable 12 mois a partir de la date d'achat, en
étant exclus toutes manipulations ou dommages causés
par des maniements inadéquats ou par I'usure naturelle
delamachine.Pour toute réparation, s'adresser au service
officiel d'assistance technique VIRUTEX.

14. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des dé-
chets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires et les
emballages dans le respect de I'environnement. Veuillez
respecter la réglementation en vigueur dans votre pays.
Applicable ausein de I'Union Européenne et dans les pays
européens dotés de centres de tri sélectif des déchets:
Ce symbole présent sur le produit ou sur la documenta-
tion informative qui I'accompagne, indique qu'en fin de
vie, ce produit ne doit en aucun cas étre éliminé avec le
reste des déchets ménagers.

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE,
tout utilisateur peut contacter I'établissement dans
lequel il a acheté le produit, ou les autorités locales
compétentes, pour se renseigner sur lafacon d'éliminer le
produit et le lieu ou il doit étre déposé pour €tre soumis
a un recyclage écologique, en toute sécurité.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits

sans avis préalable.

DEUTSCH

Achtung!

Benutzung der Maschine die beiliegen-
de GEBRAUCHSANWEISUNG und die
ALLGEMEINEN SICHERHEITSHINWEISE
sorgfiltig durch.

Stellen Sie sicher, dass Sie sowohl die
Gebrauchsanweisung als auch die alle-
gemeinen Sicherheitshinweise verstanden
haben, bevor Sie die Maschine bedienen.
Bewahren Sie beide Gebrauchsanwei-
sungen zum spiteren Nachschlagen auf.

Q Wichtiger Hinweis: Lesen Sie bitte vor

1. SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN
BETRIEB DER SCHLEIFMASCHINE

- Priifen Sie vor dem AnschlieBen der Maschine, ob die
Netzspannung mit den Angaben auf dem Typenschild
ibereinstimmt.

- Bringen Sie Ihre Hande nie in den Schnittbereich und
halten Sie die Maschine nur in der Mitte am Geh3use.
- Arbeiten Sie nach Mdglichkeit mit Absaugung. So
vermeiden Sie den Bruch der Frdse und verlingern
deren Lebensdauer.

-Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie Wartung-
sarbeiten an der Maschine durchfiihren.

-Verwenden Sieimmer Original-Ersatzteile von VIRUTEX.
- Verwenden Sie nur Frasen mit dem zum Spannfutter
passenden Schaftdurchmesser, die fiir die Geschwind-
igkeit der Frasmaschine geeignet sind.

2. TECHNISCHE DATEN

Leistungsaufnahme 1.000 W

1"




UNiversalmotor. .o eeeeeeeeeeeeeeeeeeee s seeneeeens 50/60 Hz
Leerlaufgeschwindigkeit......... 14.000-30.000 U/min"'

SPANNTULTEN et 8 mm
Gewicht 1,6 Kg
Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A............. 88dBA
Akustischer Druckpegel A 99dBA
Unsicherheit K=3dBA

Gehorschutz tragen!

SchwinguNngsgeSaMtWerte.. . mmeeserssseeeeres a,:<2.5m/s?
Unsicherheit. K=1,5m/s?

3. STANDARDAUSRUSTUNG

In der Verpackung finden Sie folgende Bestandteile:
1. Eckentrimmer FR217S

2. HM-Frése R.5

3. HM-Frése R.10

4. Fiihler R.5

5. Fiihler R.10

6. Schraubenschliissel SW 11 mm fiir die Antriebswelle
7. Schraubenschlissel SW 19 mm fiir Klammerbefes-
tigungsmutter.

8. Inbusschliissel, SW 3 mm

9. Absaugungschlauch

10.Kabelschellen - Absaugschlauch

11. Bedienungsanleitung

4. FUNKTIONSBESCHREIBUNG
UND ANWENDUNGEN

Besonders fiir das Frasen von konkaven Radien konzipiert,
dort wo Ecken mitden Auflegplatten aus mineralischem
Material wie Corian oder Rausolid u.d.zusammenstoBen.
Sieist miteinem Fiihler an der Front ausgestattet. Damit
wird eine Beschddigung der Ecke vermieden, ein leich-
tes, schnelles Frasen ermdglicht und ein einwandfreies
Arbeitsergebnis erzielt.

Die Maschine ist mit einer Absaug6ffnung ausgestattet
und kann Uber den Absauganschluss an die Virutex-
Staubsauger AS182K und AS282K oder an andere
Industriestaubsauger angeschlossen werden.

Die an Absaugschlauch befestigten Schellen S (Abb. 11)
ermdglichen die Halterung des Stromkabels fiir eine
einfachere Benutzung der Maschine.

5. VORBEREITUNG DER AUSRUNDUNG

Fiir ein einwandfreies Frasen des konkaven Radius muss
zwischen der Basis der Auflageplatte und der Ecke eine
Zwischenplatte angesetzt werden. Deren MaBe hangen
vom gewiinschten Radius ab, wie in Abb. 3 gezeigt wird.
An der Maschine kdnnen Fréasradien von hdchstens 10
mm und mindestens 5 mm montiert werden.

6. EIN- UND AUSSCHALTEN DER MASCHINE

Zum Einschalten der Maschine schieben Sie Schalter
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A nach vorn (Abb. 1), bis er in der Betriebsposition
einrastet. Zum Ausschalten des Gerits driicken Sie den
Schalter einfach nach hinten; dieser rastet automatisch
in Ruhestellung ein. Durch den elektronischen Ge-
schwindigkeitsregler kann die Arbeitsgeschwindigkeit
andiejeweilige Oberflache und Frase angepasst werden.
Dazu die Taste B (Abb. 1 und 2) betitigen.

7. EINSTELLEN DER FRASHOHE

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor
Sie Einstellungen an der Maschine du-
rchfiihren.

Zum Einstellen der Frashohe ist es nicht erforderlich,
den Fiihrungsschutz C (Abb. 4) abzunehmen.

Losen Sie die Schraube D (Abb. 4) mit dem Schliissel E
(Abb. 4), bis sich das MotorgehZuse F bewegen lasst.
DrehenSie die Exzenterschraube mit demselben Schliissel
E (Abb. 4), bis die Schneide der Frise mit dem Radius
H (Abb. 5) mit der Basis | (Abb. 5) biindig abschlieBt;
ziehen Sie die Schraube D (Abb. 4) in dieser Position fest.

8. EINSTELLUNG DES FUHLERS

Die Maschine ist mit einem Fiihler C (Abb. 5, 6 und 7) aus-
gestattet, derals Flihrung dient und die Frastiefe bestimmt.
Es empfiehlt sich, den gewiinschten Kreisabschnitt in 2
oder 3 Durchgangen zu frasen, um Erschiitterungen und
Frasspuren am fertigen Kreisabschnitt zu vermeiden. Zu
diesem Zweck muss der Fiihler fiir jeden Frasdurchgang
eingestellt werden.

Erster Frasdurchgang:

Zum Einstellen des Fiihlers fiir den ersten Frasdurch-
gang, l6sen Sie die beiden Schrauben J (Abb. 6) mit
dem Schliissel E (Abb. 6) und schieben Sie den Fiihler
bis zum Anschlag nach vorn.

Letzter Frasdurchgang:

Zum Einstellen des Fiihlers fiir den letzten Frasdurch-
gang, |6sen Sie die beiden Schrauben J (Abb. 6) mit dem
Schliissel E (Abb. 6) und schieben Sie den Fiihler so weit,
bis die Schneide H (Abb. 6) der Frise biindig mit dem
Fiihler abschlieBt. Aufgrund der spiralférmigen Form
der Frise miissen Sie diese zur Uberpriifung um 360°
drehen (Abb. 6).

Verwenden Sie dabei einen Hilfsstab K (Abb. 6), um die
Genauigkeit zu gewahrleisten. Nach korrekter Einstel-
lung der Frésposition drehen Sie die beiden Schrauben
J (Abb. 6) wieder fest.

Mittlerer Frasdurchgang:

Wenn Sie den Kreisabschnitt in 3 Arbeitsgdngen frasen
wollen, miissen Sie den Fiihler in eine Zwischenposition
zwischen den beiden oben genannten Stellungen bringen.
Fiihren Sie vor dem Frisen des Kreisabschnitts (Abb. 7)
auf der Arbeitsoberflache eine Frasprobe durch, um die
Einstellung der Frashéhe und der Position des Fiihlers



zu Uberpriifen.

9. AUSWECHSELN DER FRASE

Stellen Sie zur Vermeidung von Vibrationen
und der Losung des Spannfutters aus seiner
Befestigung sicher, dass das Spannfutter
der Frise gut sitzt und in der richtigen
Position eingebaut ist (Abb. 12).

en Eingriff an der Maschine durchfiihren.

f Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie dies-

Fiir den Austausch der Frase bauen Sie zunichst den
Fiihler C (Abb. 6) aus, indem Sie die Schrauben J (Abb.
6) entfernen. Arretieren Sie die Antriebswelle mit dem
Schraubenschliissel L, 16sen Sie die Mutter mit dem
Schraubenschliissel M (Abb. 8). Entfernen Sie die abge-
nutzte Frase und setzen Sie eine neue ein. Fixieren Sie die
Frase, indem Sie die Mutter mit dem Schraubenschliis-
sel M festziehen; lassen Sie diese hineingleiten bis die
Schneide auf der Auflageflache ruht.

Stellen Sie die Frashdhe nach den Anweisungen im
entsprechenden Abschnitt (Abb. 5) ein.

10. WARTUNG DER KOHLEBURSTEN
UND DES SCHLEIFRINGS

Sie Wartungsarbeiten an der Maschine

ﬁ Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor
durchfiihren!

Entfernen Sie die Schrauben N (Abb. 9), mit denen die
Seitenverkleidungen O (Abb. 9) festgeschraubtsind, und
nehmen Sie beide Teile ab. Nehmen Sie die Kohleb{rsten-
halter P (Abb. 10) mit Hilfe eineskleinen Schraubenziehers
Q heraus, indem Sie ihn als Hebel an einer der seitli-
chen Aussparungen des Kohlebiirstenhalters ansetzen.
Driicken Sie das Ende der Feder R nach hinten. Halten Sie
sie in dieser Position, um die Kohlebiirste herauszune-
hmen und durch eine Original-Virutex-Kohlebiirste zu
ersetzen. Setzen Sie den Kohleblirstenhalter wieder ein
und achten Sie darauf, dass er fest im Geh3use sitzt und
die einzelnen Kohlebiirsten einen leichten Druck auf den
Schleifring austiben. Bringen Sie die Verkleidungen O mit
den entsprechenden Schrauben wieder an und achten
Sie darauf, dass dabei kein Kabel eingeklemmt wird. Wir
empfehlen, das Gerdt nach dem Wechsel der Birsten
etwa 15 Minuten lang laufen zu lassen.

Weist der Schleifring Verbrennungsspuren oder Spriinge
auf, sollte er von einem Technischen Kundendienst
VIRUTEX instand gesetzt werden. Achten Sie stets auf
einen guten Zustand des Kabels und des Steckers .

11. SCHMIERUNG UND REINIGUNG

Die Maschine wird werkseitig vollig geschmiert ausge-
liefert und erfordert wahrend ihrer gesamten Lebens-
dauer keine besondere Pflege. Die Maschine muss nach
der Verwendung immer sorgfaltig durch Abblasen mit
trockener Druckluft gereinigt werden.

Sorgen Sie dafiir, dass das Stromkabel immer in ein-
wandfreiem Zustand ist.

12. GERAUSCHPEGEL UND SCHWINGUNGSNIVEAU

Die Ldrm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerkzeugs
wurden in Ubereinstimmung mit der europaischen
Norm EN 60745-2-17 und EN 60745-1 gemessen und
dienen als Vergleichsgrundlage bei Maschinen fir
dhnliche Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die
wesentlichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt
und kann bei der Beurteilung der Gefahren durch
die Aussetzung unter Vibrationen als Ausgangswert
benutzt werden. Die Vibrationswerte konnen sich
jedoch unter anderen Einsatzbedingungen, mit anderen
Arbeitswerkzeugen oder bei einer ungeniigenden Wartung
des Elektrowerkzeugs oder seiner Werkzeuge stark vom
angegebenen Wert unterscheiden und aufgrund des
Arbeitszyklus und der Einsatzweise des Elektrowerkzeugs
einen bedeutend hoheren Wert aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Anwenders vor den Vibrationen festzulegen.
Dazu kdnnen die Aufrechterhaltung des einwandfreien
Zustands des Werkzeugs und der Arbeitsutensilien
sowie die Festlegung der Zeiten der Arbeitszyklen
gehoren (wie Laufzeiten des Werkzeugs unter Last und
im Leerlauf, ohne tatsdchlich eingesetzt zu werden,
wodurch die Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen
bedeutend verringert werden kann).

13. GARANTIE

Alle Elektrowerkzeuge von VIRUTEX habe eine garantie von
12 Monaten ab dem Lieferdatum. Hiervon ausgeschlossen
sind alle Eingriffe oder Schiden aufgrund von unsach-
gemassen Gebrauch oder natiirlicher Abnutzung des Gerats.
Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an den
zugelassenen Kundendiest von VIRUTEX.

14. RECYCELN VON ELEKTROWERKZEUGEN

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nie zusammen mit den
restlichen Hausabfallen. Recyceln Sie die Werkzeuge, das
Zubehor und die Verpackungen umweltgerecht. Beachten
Sie die geltenden Rechtsvorschriften lhres Landes.
Anwendbar in der Européischen Union und in Landern
mit Miilltrennsystemen:

Das Vorhandensein dieser Kennzeichnung auf dem
Produkt oder im beiliegenden Informationsmaterial
bedeutet, dass das Produkt nach seiner Nutzungsdauer
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nichtzusammen mitanderen Haushaltsabféllen entsorgt
werden darf.

GemaB der EU-Richtlinie 2002/96/EG kénnen sich die Nutzer
an die Verkaufsstelle, bei der sie das Produkt erworben
haben, oderan die zustandigen drtlichen Behdrden wenden,
um in Erfahrung zu bringen, wohin Sie das Produkt zur
umweltgerechten undsicheren Entsorgung bringen kdnnen.
VIRUTEX behilt sich das Recht vor, die Produkte ohne
vorherige Ankiindigung zu veréndern.

ITALIANO

Importante

attentamente questo MANUALE DI IS-
TRUZIONI e il PROSPETTO DELLE NORME
GENERALI DI SICUREZZA allegato. Non
cominciate a lavorare con la macchina
se non siete sicuri di avere compreso
integralmente il loro contenuto.
Conservare tutti e due i manuali per
eventuali consultazioni successive.

f Prima di utilizzare la macchina, leggere

1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA
PER L'USO DELLA FRESATRICE

- Prima di collegare I'apparecchio, verificare che la
tensione di alimentazione corrisponda a quella indicata
nella targhetta d'identificazione.

- Tenere le mani lontano dall'area di taglio e impugnare
I'apparecchio sempre dalla parte centrale.

- Econsigliabile lavorare con aspirazione dei trucioli per
aumentare la durata della fresa ed evitare che si rompa.
- Prima di realizzare qualsiasi intervento di manutenzi-
one, scollegare I'apparecchio dalla rete elettrica.

- Usare sempre ricambi originali VIRUTEX.

- Fare uso unicamente di frese con il gambo del di-
ametro appropriato per la pinza e adatte alla velocita
della fresatrice.

2. CARATTERISTICHE TECNICHE

Potenza assorbita.....ceeeenereneceeennnes 1.000 W
Motore universale.... 50/60 Hz

Giri/min. a vuoto 14.000-30.000/min""
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Livello di pressione acustica continuo equivalente

ponderato A 88dBA
Livellodipotenzaacustica A 99dBA
Incertezza della misura K=3dBA
Usare la protezione acustica!

Valori totali delle oscillazioni.... a,:<25 m/s?
Incertezza della misura........... .. 1,56 m/s?

3. APPARECCHIATURA STANDARD

All'interno della cassetta sono presenti i seguenti
elementi:

1. Fresatrice per angoli FR217S

2. Fresa diametro R.5 M.D.

3. Fresa diametro R.10 M.D.

4. Tastatore R.5

5. Tastatore R.10

6. Chiave da 11 mm per albero motore

7. Chiave da 19 mm per dado di fissaggio pinza
8. Chiave a brugola da 3 mm

9. Tubo aspirazione

10. fascette cavo - tubo aspirazione

11. Manuale di istruzioni

4. DESCRIZIONE GENERALE E APPLICAZIONI

Progettata espressamente per fresare raggi concavi
in corrispondenza della giunzione di alzatina e top in
materiale minerale come il Corian o il Rausolid, ecc.
Equipaggiata con un tastatore frontale che evita didan-
neggiare I'alzatina e permette di eseqguire la fresatura in
modo facile e veloce, ottenendo una finitura perfetta.
La macchina € dotata di presa per |'aspirazione e quindi
¢ possibile collegarla, tramite I'apposito tubo diraccordo,
con i nostri aspiratori AS182K, AS282K o con qualunque
aspiratore industriale.

Le fascette S (11) montate sul tubo di aspirazione per-
mettono di far passare il cavo di alimentazione nelle
stesse per facilitare I'uso della macchina.

5. PREPARAZIONE DELLA MODANATURA

Per esequire la fresatura del raggio concavo, occorre
sistemare una piastra intermedia tra la base del top e
I'alzatina. Le sue dimensioni dipenderanno dal raggio
desiderato, come mostrato nella (Fig. 3).

Il raggio massimo della fresa che € possibile montare
sulla macchina € di 10 mm, quello minimo di 5 mm.

6.AVVIAMENTO E ARRESTO DELL'APPARECCHIO

Per mettere in funzione I'apparecchio, spingere in
avanti l'interruttore A (Fig. 1), che rimarra bloccato in
posizione di funzionamento. Per spegnere I'apparecchio,
basta premere sulla parte posteriore dell'interruttore



che ritornera automaticamente in posizione di riposo.
La regolazione elettronica permette di selezionare, in
base al tipo di lavoro e alla fresa da utilizzare, la velocita
pit adatta. Per farlo, agire sul pulsante B (Fig. 1 e 2).

7. REGOLAZIONE DELL'ALTEZZA DELLA FRESA

Prima di realizzare qualsiasi intervento di
manutenzione, scollegare I'apparecchio
dalla rete elettrica.

Per la regolazione dell'altezza della fresa non occorre
estrarre la protezione C (Fig. 4).

Allentare la vite D (Fig. 4) con la chiave E (Fig. 4) fino
a quando il corpo motore F riesce a muoversi. Girare
la camma G (Fig. 4) con la stessa chiave E (Fig. 4) fino
a quando il filo della fresa di raggio H (Fig. 5) rimane
allineato con la base | (Fig. 5) e stringere bene la vite D
(Fig. 4) in questa posizione.

8. REGOLAZIONE DEL TASTATORE

L'apparecchio dispone di un tastatore C (Fig. 5,6 € 7) che
serve da guida diappoggio e ne determina la profondita.
Si consiglia di realizzare la fresatura del raggio desid-
erato in 2 0 3 passate per evitare vibrazioni o segni sul
raggio terminato; per questo motivo si dovra regolare
il tastatore ad ogni passata.

Prima passata:

Per regolare il tastatore per la prima passata, allentare
le due viti J (Fig. 6) con la chiave E (Fig. 6) e spostare il
tastatore in avanti fino a finecorsa.

Ultima passata:

Per regolare il tastatore per la passata finale, allentare
le due viti J (Fig. 6) con la chiave E (Fig. 6) e spostare il
tastatore fino a che il filo H (Fig. 6) della fresa, non sia
allineato con il tastatore. Essendo la fresa elicoidale,
dovra essere fatta girare di 360° per potere effettuare
questa verifica (Fig. 6).

Per assicurare la precisione di questo allineamento,
utilizzare un righello di appoggio K (Fig. 6). Una volta
determinata la posizione esatta della fresa, stringere di
nuovo le due viti J (Fig. 6).

Passata intermedia:

Se si desidera eseguire il raggio in 3 passate, bisognera
collocare il tastatore in una posizione intermedia tra le
due precedentemente indicate.

Prima di procedere alla fresatura del raggio (Fig. 7),
eseguire sul top una prova preliminare di fresatura per
verificare che l'altezza della fresa e la posizione del
tastatore siano ben regolate.

9. SOSTITUZIONE DELLA FRESA

montata in posizione corretta; in caso
contrario potrebbero verificarsi vibrazioni
e persino il distacco (Fig. 12).

C Verificare che la pinza portafrese sia

Prima di effettuare questa operazione,
staccare I'apparecchio dalla rete elettrica.

Per cambiare la fresa, occorre innanzitutto smontare il
tastatore C (Fig. 6) togliendo le viti J (Fig. 6). Bloccare
I'albero motore con la chiave L, allentare il dado con la
chiave M (Fig. 8), estrarre la fresa consumata e inserire
quella nuova. Fissarla stringendo il dado con la chiave
M e lasciarla scorrere fino a che il filo riposi sulla su-
perficie di appoggio.

Regolare I'altezza della fresa come descritto nel relativo
paragrafo (Fig. 5).

10. MANUTENZIONE SPAZZOLE E COLLETTORE

Scollegare I'apparecchio dalla rete
elettrica prima di realizzare qualsiasi

operazione di manutenzione.

Svitare le viti N (Fig. 9) di fissaggio dei pannelli laterali O
(Fig. 9) e separarli. Estrarre i portaspazzole P (Fig. 10) con
un piccolo cacciavite Q, facendo leva su uno dei bordi
laterali del portaspazzole. Spostare all'indietro I'estremita
dellamollaR.Trattenerlain questa posizione perestrarre
laspazzola e sostituirla con una nuova originale Virutex.
Rimontare il portaspazzole, controllando che sia perfet-
tamente inserito in sede e che ognuna delle spazzole
eserciti una leggera pressione sul collettore. Montare
i pannelli O con le relative viti, controllando di non
schiacciare nessun filo elettrico durante I'assemblaggio.
Dopo aver cambiato le spazzole, si consiglia di tenere la
macchina in funzionamento per circa 15 minuti.

Seil collettore presenta bruciature o irregolarita, si con-
siglia difarlo riparare presso un servizio tecnico VIRUTEX.
Mantenere in buono stato il cavo e la spina elettrica.

11. LUBRIFICAZIONE E PULIZIA

La macchina viene fornita perfettamente lubrificata in
fabbrica e non richiede particolari cure per tutta la sua
vita utile. Dopo I'uso, ¢ importante pulire accuratamente
la macchina con un getto d'aria asciutta.

Tenere il cavo di alimentazione in perfette condizioni
d'uso.

12. LIVELLO DI RUMORI E DI VIBRAZIONI

Ilivelli di rumore e vibrazioni di questo apparato elettrico
sono stati misurati in conformita con la Norma Europea
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EN 60745-2-17 e EN 60745-1 e fungono da base di
confronto con macchine per applicazioni simili.

Il livello di vibrazioni indicato ¢ stato determinato per
le principali applicazioni dell'apparato e puo essere
utilizzato come punto di partenza per la valutazione
dell'esposizione al rischio delle vibrazioni. Ciononostante,
il livello di vibrazioni pu0 variare notevolmente rispetto
al valore dichiarato in altre condizioni di applicazione,
con altri strumenti di lavoro o in caso di manutenzione
insufficiente dell'apparato elettrico e dei suoistrumenti,
e puo aumentare notevolmente come conseguenza del
ciclo di lavoro e del modo d'uso dell'apparato elettrico.
Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo l'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparato sotto carico e i tempi di funzionamento
a vuoto quando I'apparato non viene realmente utiliz-
zato, dato che la riduzione di questi ultimi puo ridurre
in modo sostanziale il valore totale dell'esposizione).

13. GARANZIA

Tutte le macchine elettroportatili VIRUTEX hanno una
garanzia di 12 mesi valida a partire della data di con-
segna, con l'esclusione di tutte le manipolazioni o danni
derivanti da un uso inadeguato o dall'usura normale
della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al servizio autoriz-
zato di assistenza tecnica VIRUTEX.

14. SMALTIMENTO DI APPARECCHI ELETTRICI

Non buttare mai gli apparecchi elettrici con il resto dei
rifiuti domestici. Smaltire gli apparecchi, gli accessori
e gli imballaggi nel rispetto dell'ambiente. Rispettare la
normativa vigente nazionale.

Applicabile nell’'Unione Europea e nei paesi europei
con sistemi di raccolta differenziata dei rifiuti:

La presenza di questo marchio sul prodotto o sul
materiale informativo che lo accompagna indica
che, al termine della sua vita utile, non dovra essere
eliminato insieme ad altri rifiuti domestici.

Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/CE,
gli utenti possono contattare il punto vendita presso
cui € stato acquistato il prodotto, o le autorita locali
pertinenti, per informarsi su come e dove portarlo per
il suo smaltimento ecologico e sicuro.
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La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propi
prodotti senza preaviso.

PORTUGUES

Importante

Antes de utilizar a maquina leia atenta-
mente este MANUAL DE INSTRUCOES e

o FOLHETO DE INSTRUCOES GERAIS DE
SEGURANCA anexo. Assegure-se de os
ter compreendido antes de comecar a
trabalhar com a maquina.

Conserve os dois manuais de instrucoes
para possiveis consultas posteriores.

1. INSTRUCOES DE SEGURANGA PARA
O MANUSEAMENTO DA FRESADORA

- Antes de ligar a maquina, certifique-se que a tensio
de alimentacdo corresponde a indicada na placa de
caracteristicas.

- Mantenha sempre as mdos afastadas da area de corte e
segure sempre a maquina pelo corpo central da mesma.
- E aconselhavel trabalhar com aspiracdo das aparas
para prolongar a vida util da fresa e evitar possiveis
rupturas da mesma.

- Desligue a maquina da rede eléctrica antes de efectuar
qualquer operacdo de manutencdo.

- Utilize sempre pecas de substituicédo originais VIRUTEX.
- Utilizar unicamente fresas que tenham o didmetro
da cana adequado para cada pinca a utilizar e que se
adaptem a velocidade da fresadora.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Poténcia absorvida....
Motor universal..
R.p.m. sem carga
Pinca fresa

....50/60 Hz
4.000-30.000/min"!
..8 mm

Nivel de pressdo acustica continuo

equivalente ponderado A 88dBA
Nivel de pot€ncia acUstica A.....eeeeeeeeesesessssssssssssssesenens 99dBA
Incerteza K=3dBA
- Usar proteccéo auricular!

Valorestotaisde vibracao.. .a,:<2.5m/s?
Incerteza K:1,5m/s?

3. EQUIPAMENTO STANDARD

No interior da caixa encontrara os sequintes elementos:



1. Fresadora de topos FR217S
2. Fresa diametro R.5 M.D.
3. Fresa diametro R.10 M.D.
4. Guia frontal R.5
5. Guia frontal R.10
6. Chave ef/c 11 mm para eixo motor

7. Chave e/c 19 mm para porca de fixagdo da pinca
8. Chave Allen e/c 3 mm

9. Tubo aspiracao

10.Abracadeiras para cabo - tubo de aspiragdo

11. Manual de instrugdes

4. DESCRICAO GERAL E APLICACOES

Especialmente desenhada para o corte de raios concavos
na unido dos ornatos com os topos de bancadas em
material mineral, como Corian, Rausolid, etc. Equipada
com uma guia frontal que evita o corte imperfeito do
canto e permite efectuar a fresagem com facilidade e
rapidez, com um acabamento perfeito.
Amaquinaincorporauma entrada para aspiracdo, a qual
€ possivel conectar, através do tubo de acoplamento
para aspirador, os nossos aspiradores modelos AS182K,
AS282K ou qualquer aspirador industrial.
AsabracadeirasS (Fig. 11) montadas no tubo de aspiragio
permitem introduzir o cabo de alimentagéo através das
mesmas para facilitar o manuseamento da maquina.

5. PREPARACAO DA MOLDURA

Pararealizar uma fresagem de raio concavo, é necessario
colocar uma placa intermédia entre a base do topo de
bancada e o canto. A sua dimensdo dependera do raio
desejado, como se indica na (Fig. 3).

0 raio maximo da fresa que se pode montar na maquina
é de 10 mm, e o minimo de 5 mm.

6. COLOCAR EM FUNCIONAMENTO E
DESLIGAR A MAQUINA

Para ligar a maquina empurrar para a frente o inter-
ruptor A (Fig. 1) que ficara assim engatado na posicdo
de funcionamento. Para deter a maquina basta pres-
sionar a parte traseira do interruptor, e este retornara
automaticamente a posicao de repouso. A regulacdo
electronica permite trabalhar a velocidade idonea para
cada tipo de tarefa e de fresa a utilizar. Para regular
electronicamente a fresa, accionar o botdo B (Fig. 1 e 2).

7. REGULAGAO DA ALTURA DA FRESA

antes de efectuar qualquer operacio de
regulacdo e ajuste na maquina.

f Desligue a maquina da rede eléctrica

Para a regulacdo da altura da fresa ndo é necessario
remover a proteccéo C (Fig. 4).

Afrouxar o parafuso D (Fig. 4) com a chave E (Fig. 4), até
que o corpo do motor F se possa mover. Gire o excéntrico
G (Fig. 4) com a ajuda da chave E (Fig. 4), até que o fio da
fresa de raio H (Fig. 5) fique enroscado na base | (Fig. 5),
e aperte firmemente o parafuso D (Fig. 4) nesta posigéo.

8. AJUSTE DO APALPADOR

Amaquina contém um apalpador C (Fig. 5,6 e 7) que serve
de guia de apoio e determina a profundidade do mesmo
E aconselhével realizar a fresagem do raio desejado em
2 ou 3 passagens, para evitar vibracdes e marcas sobre
o raio terminado, pelo que se devera proceder ao ajuste
do apalpador em cada passagem

Primeira passagem:

Para ajustar o apalpador para a primeira passagem,
afrouxe os dois parafusos J (Fig. 6) com a chave E (Fig.
6) e desloque o apalpador para a frente até ao final do
Seu percurso.

Ultima passagem:

Para ajustar o apalpador para a Gltima passagem,
afrouxe os dois parafusos J (Fig. 6) com a chave E (Fig.
6) e desloque o apalpador até o fio H (Fig. 6) da fresa
ficar nivelado com o apalpador. Uma vez que a fresa ¢
helicoidal, devera fazé-la girar 360° para poder efectuar
esta comprovacio (Fig. 6).

Para assegurar a precisdo deste alinhamento, utilize
uma régua de apoio K (Fig. 6). Uma vez determinada
a posicdo correcta da fresa, aperte novamente os dois
parafusos J (Fig. 6).

Passagem intermédia:

Se pretender executar o raio em 3 passagens, devera
situar o apalpador numa posicdo intermédia entre as
duas anteriormente descritas.

Antes de proceder a fresagem do raio (Fig. 7), faca
um teste prévio de fresagem na parte superior para
comprovar o ajuste correcto da altura da fresa e da
posicédo do apalpador.

9. SUBSTITUIGAO DA FRESA

Certifique-se de que monta a pinca
porta-fresas na posicdo correta. Caso

contrario, poderdo ocorrer vibragdes
ou, inclusivamente, o desprendimento
da mesma da respetiva fixacdo (Fig. 12).

Desligue a maquina da rede eléctrica,
antes de efectuar esta operacdo.

Para mudar a fresa, desmonte em primeiro lugar a guia
C (Fig. 6), removendo os parafusos J (Fig. 6). Bloqueie
o0 eixo do motor com a ajuda da chave L, e afrouxe a
porca com a chave M (Fig. 8), retire a fresa deteriorada e
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introduza a fresa nova. Fixe novamente a fresa apertando
a porca com a chave M, e deixe-a deslizar até que o fio
descanse sobre a superficie de apoio.

Regule a altura da fresa, tal como é explicado na seccédo
correspondente (Fig. 5).

10. MANUTENGAO DAS ESCOVAS
E DO COLECTOR

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar qualquer operacio de

manutencao.

Remover os parafusos N (Fig. 9), que fixam as tampas
laterais O (Fig. 9) separar ambas as tampas. Remover os
porta-escovas P (Fig. 10) com a ajuda de uma chave de
parafusos pequena Q, fazendo alavanca sobre uma das
pestanas laterais do porta-escovas. Deslocar para tras
a extremidade da mola R. Sequra-la nessa posicdo para
retirar a escova e substitui-la por uma escova nova
original Virutex. Colocar novamente o porta-escovas
procurando que este assente firmemente na carcaca
e que cada uma das escovas pressione suavemente o
colector. Montar as tampas O com os correspondentes
parafusos, comprovando que ndo fica nenhum cabo
preso entre ambas as tampas. E recomendavel ligar a
maquina durante aproximadamente 15 minutos depois
de substituidas as escovas.

Se o colector apresentar queimaduras ou saliéncias, ¢
recomendavel proceder a sua reparacao num servico
técnico autorizado VIRUTEX. Mantenha sempre o cabo
e a ficha em boas condi¢des de servigo.

11. LUBRIFICAGAO E LIMPEZA

A maquina ¢ fornecida completamente lubrificada de
fabrica, e ndo requer quaisquer cuidados especiais de
lubrificacdo ao longo da sua vida util. Apos a utilizacdo
damaquina éimportante limpa-la sempre com um jacto
de ar seco, com muito cuidado.

Mantenha o cabo de alimentacdo em perfeitas condicées
de utilizacao.

12. NiVEL DE RUIDOS E VIBRACOES

Os niveis de ruido e vibracdes desta ferramenta eléc-
trica foram medidos de acordo com a Norma Europeia
EN 60745-2-17 e EN 60745-1 e servem como base de
comparacdo com uma maquina de aplicagdo semelhante.
0 nivel de vibracoes indicado foi determinado para as
principais aplicacoes da ferramenta e pode ser utilizado
como valor de partida para a avaliacdo da exposicéo ao
risco das vibragdes. Contudo, o nivel de vibra¢des pode
alcancar valores muito diferentes do valor indicado
noutras condicdes de aplicacdo, com outros dispositivos

de trabalho ou com uma manutencdo deficiente da
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ferramenta eléctrica e respectivos dispositivos, podendo
resultar num valor muito mais elevado devido ao seu
ciclo de trabalho e modo de utilizacdo.

Por conseguinte, € necessario estabelecer medidas de
seguranca para proteccao do utilizador contra o efeito
das vibracgoes, tais como a manutencéo da ferramenta,
conservacdo dos respectivos dispositivos em perfeito
estado e organizacio dos periodos de trabalho (tais
como os periodos de trabalho com a ferramenta em
carga e periodos de trabalho com a ferramenta em vazio
e sem ser realmente utilizada, uma vez que a reducéo
da carga pode diminuir de forma substancial o valor
total da exposi¢éo).

13. GARANTIA

Todas as maquinas electro-portateis VIRUTEX possuem
uma garantia valida por 12 meses contados a partir
do dia do seu fornecimiento, ficando dela excluidas
todas aquelas manipulacdes ou danos ocasionados por
utilizacbes ndo adequadas ou pelo desgaste natural da
maquina. Para qualquer reparacdo, ha que se dirigir ao
Servico Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX.

14. RECICLAGEM DAS FERRAMENTAS ELETRICAS

Nunca elimine a ferramenta elétrica com os restantes
residuos domésticos. Recicle as ferramentas, os
acessorios e as embalagens de uma forma que respeite
0 meio ambiente. Respeite os regulamentos em vigor
no seu pais.

Aplicavel na Unido Europeia e nos paises europeus
com sistemas de recolha seletiva de residuos:

A presenca deste simbolo no produto ou no material
informativo que o acompanha indica que, no final da
sua vida util, ndo se deve proceder a sua eliminagdo em
conjunto com outros residuos domésticos.

Nos termos da Diretiva Europeia 2002/96/CE, os
utilizadores podem contactar o estabelecimento
onde adquiriram o produto, ou as autoridades locais
competentes, para obter informacdes sobre como
e onde poderdo levar o produto para que este seja
submetido a uma reciclagem ecoldgica e segura.

A VIRUTEX reserva para si o direito de poder modificar
o0s seus productos, sin a necessidade de aviso prévio.



PYCCKUH

Mpexae Yem ucnonb3oBaThb
& MalUMHY, BHUMaTeSbHO NpoYTUTE

FeHepanbHY0 UHCTPYKLMIO NO

6e3onacHOMy UCMONbL30BaHUIO,

BKJTHOYEeHHYIO B NakeT AOKYyMeHTauuu
CTaHKa.

1. MNepep nogkmo4eHneM MaLLKHbI K CETH,
ybeautech B TOM, Y4TO HanNpsxeHne B CeTu
COOTBETCTBYET YKa3aHHOMY Ha LnnbavKe
MNHCTPYMEHTA.

2. He ponyckante nonagaHuns pyk B 30Hy
06paboTku, AepxuTe MalLnHy 3a Kopnyc.

3. PekomeHayeTcs cnonb3oBaThb NblnesabopHoe
npucnocobnenve B Lensx NpoasieHns cpoka
cnyx6bl Opesbl 1 NpefoTBpaLLeHNns ee
NnoBpeXaeHNs.

4. OTKNIOYUTE MALLUHY OT CETU, NPEXAe YeM HavaTb
BbINOSHEHWNE KaKNX-NMBO MOHTaXHbIX paboT.

5. Bcerga ncnonb3yiTe TOMbKO OpUrMHasbHble
3anyactu dmpmbl VIRUTEX.

6. VcnonbaynTte dpesbl, COOTBETCTBYIOLLME
AvameTpy LiIaHroBOro 3axvMma u CKopocTu
BpaLLeHuns.

2. TEXHUMECKUE OAHHBIE

MOLLHOCTD. ..ottt 1.000 Bt
YHuBepcanbHbll gBuraterb..
XonocTon xon ...14.000-30.000 o6opoToB/MUH
OunameTtp uaHru....

BEC..i i 1.6 kr
OKBMBaNEHTHbI YPOBEHb

aKyCTUYECKOTO AaBMNEHUS A.......ccvereeeennee. 88 nB(A)
YpoBeHb aKyCTU4ecKoro AasneHus A......... 99 nb(A)
[InanasoH KoNeBaHUs..........ccoeeeereeereeennen. K=3ab(A)

Ucnonb3yinte uHaMBUAyanbHble
cpeAcTBa 3awWwuTbl cnyxa!

YpoBeHb BUBpaummn o6Lmii. .a,: MeHee 2.5 m/c?
[nanasoH KonebaHUs..............cccveeeeeeennenns K: 1,5 m/c?

3. CTAHOAPTHAA KOMMJEKTALUA

BHyTpun kopobku Bbl HaligeTe cneaytoLlee:

. Yrnosow cpesep FR217S

. TeeppocnnasHas dpesa anametpom 10 Mm

. TeepgocnnaeHast copesa agnametpom 20 Mm

. MpotekTopom R.5

. Mpotektopom R.10

. CepBucHbIN krtod 11 MM. Ans ocu asuratenst
. CepBUCHbIN Kntod 19 MM. Ans LaHrn

. lecTurpanHbIn Koy 3 MM.

. WnaHr ans npucoegnHeHus K NbinecbopHuKy

O©CoO~NOOURWN-=

10. 3axnmbl kKabenb-LUNaHr K NbliecbopHUKY
11. KoMNnekT MHCTpyKLUmi

4. MPUMEHEHUE

Yrnosow copesep FR217S cneumnanbHo pa3paboTtaH
A1 BbIpaBHMBaHUSI YINOB B MECTaxX CThIKOB
CTOMELLEH M3 TaKNX MUHEpParbHbIX MaTepuaros,
kak KopwuaH, Payconua n apyrux. OcHalleH
(hpOHTaNbHBIM MPOTEKTOPOM, YTO NpPeaoxXpaHsieT
NAUHTYC UNK Kakne-nubo apyrue pukcnpoBaHHble
3rNeMeHTbl OT noBpexaeHuin. dpesep nerok B
ynpaBneHumn 1 No3BornsieT o4eHb BbICTPO AOBUTLCS
oTnu4yHou otaenku. OcHalleH agantepom ans
NOAKIOYEHNS K HALLMM BHELIHUM MbiNeyaansiowmm
annapatam AS182K, AS282K unu kakum-nn6o
Opyrm nofo6HbIM.

3axumbl S (prc.11), MOHTUPOBaHHbIE HA LUMaHre
nbinecbopHuka, NO3BONST NPUKPENUTL Kabernb
NUTaHUs K LWnaHry, obneryas aTum paboty ¢
WHCTPYMEHTOM.

5. MOArOTOBKA NPO®UNA

[ns yrnosoro dpesepoBaHus HEOOX0AMMO
NMOMECTUTb NMPOMEXYTOUHYIO MNACTUHY MexXay
OCHOBaHWEM CTOJELLHN U BbICTynatoLen yactu. Ee
pa3mep OyaeT 3aBuceTb oT Tpebyemoro paauyca
KaK 3TO MokKasaHo Ha puc. 3.

MakcumanbHbI U MUHUMAnbHBLIR paguycbl dpesbl,
[Aornyckaemble MalLNHOWM paBHbl, COOTBETCTBEHHO,
10 MM 1 5 Mm.

6. BKIIIOYEHUE U BbIKIIOYEHUE MALLUHbI

[INs BKNIOYEHNSA MaLLMHbBI HAXMUTE NO HanpaBneHuto
Bnepeq Ha kHorky A (puc. 1), koTopas 3abnokupyetcs
B MONOXeHwWe nycka. [Ansa Toro, YTobbl BbIKIOYUTH
MalLLIMHY, HXKMUTE Ha 3aHIOK0 YacTb KHOMKM, KoTopast
aBTOMAaTUYECKM NeperaeT B NONOXEHNE NOKOS.
OneKTpoHHas perynupoBka nossonser paborarb

CO CKOPOCTbI0, COOTBETCTBYIOLLEN BUAY paboThbl

1 ncronb3dyemon cdpese. [Ins 3Toro nonb3ymnrecs
KkHonkow B (puc. 11 2).

7. PEF'YNIUPOBKA BbICOTbl ®PE3bl

OTKnoYnTe MalluHy npexae
YyeM BbINOMHUTbL Kakue-nu6o

perynupoBku B MaluuHe.

[Ans perynnupoBku BbICOTbI dpesbl HET
HeobxoanMocTu cHumaTb 3awmTty C (puc. 4).
Ocnabnsiite BUHT D (puc. 4) kntoyom E go Tex nop,
noka gsuratens F MoxHo Byaer ABurate pyKow.
3aTeM, noBopaymBaiite akCcLUEeHTpUK G krtovom E
(pvic. 4) noka pexyLias YacTtb ppesbl pagmycom H
(puc. 3) He BbIpOBHSiETCA € ypoBHeM 6a3bl "I" (puc.
5), 3ataHuTe BUHT D (puc.4) B 3TOM nonoxexwe.



8. PEMNYIMPOBKA OATYUKA

B mawumHy BcTpoeH gatuuk C (puc. 5,6 n 7),
KOTOPbIN CNY>XWUT HanpasnstoLLein onopoun,
onpeaensis ee rny6uny.

CoBeTyeM ocyLecTBnaTb pe3npoBKy Tpebyemoro
paauyca B 2 unu 3 nponycka ans nsbexanus
BMOpaUMM 1 CreaoB Ha 3aKoHYeHHOM pagwuyce. [Ana
3TOro crnefdyet HacTpauBaTb JaT4uK NOCNe Kaxaoro
nponycka.

MepBbI nponyck:

YT06bl HACTPOUTL AaTUMK ANS NEPBOro NPomnycka,
ocnabere 0ba BuHTa J (puc. 6) kntodem E (puc. 6) n
nepemecTuTe AaTyvK Bnepea Ao ynopa.
MocneaHuih nponyck:

YT0o6bl HACTPOUTL AaTUMK ANS NOCNeaHero
nponycka, ocnabere o6a BuHTa J (puc. 6) kntoyem
E (puvc. 6) n nepemellanTe gatynk Ao TeX Nop noka
pexyLas yactb cpesbl H (puc. 6) He BbIpOBHSETCA
¢ Aatumkom. bnarogaps cBoen renmkonganbHow
dopme dpesy Heobxoammo noBepHyTb Ha 360° ans
TOro, 4ToObl COBEPLUMTL 3Ty HACTPOWKY (puc. 6).
[ins Toro, 4Tobbl rapaHTUPOBaTb TOYHOCTb
perynupoBku nonb3ynteck onopHow perikon K (puc.
6). Mocne Toro kak ByaeT ycTaHOBNEHO NpaBuIbHOE
nonoxeHve pesbl, 3aTaHUTe cHoBa 0ba BuHTa J
(puc. 6).

MpomexyTouHbIM Nponyck:

Ecnu Bbl xxenaeTte nonyyvTe paguyc B Tpu
nponycka, To Bbl AOMKHbI YCTAHOBUTbL AATHYUK B
CpeaHeM MOMNOXEHNN MeXAY BbILLEYNOMSHYTbIMM
NONOXeHNAMN NEPBOro U NOCNEAHEro Nponycka.
[lo Toro kak Ha4yaTb hpe3npoBKy paauyca (puc. 7)
coBepLUUTe NpeaBapuTENbLHO NPOBHYI0 PE3npPoBKY
Ha cToneluHe Ans Toro, YTobbl yAO0CTOBEPUTLCS,
4TO BbICOTa (hpe3bl U NONOXKEHWNE AATHMKA XOPOLLO
HacCTpPOEHbI.

9. 3AMEHA ®PE3bl

3aXXUM YCTaHOBJIEH NPaBUIIbHO.
B npoTuBHOM cryyae BO3HUKHET
cunbHasA BUGpaLms, U cam 3aXUM He
OyaeT 3acpmkcupoBaH (puc. 12).

OTKnounTe MalWunHy nepen
BbINOMMHEHUEM AaHHOMN onepauuu.

C Y6eauTecb B TOM, YTO LLIaHrOBbIN

[nsi TOro, 4To6bI 3aMeHNTbL Ppesy 4EMOHTUPYITE
B nepByto ovepeap Aatunk C (puc. 6), BbIBUHTUB
BUHTHI J (pyc. 6). 3abnokupynte ocb ABuratens
kmto4oMm L, ocnaberte raiky knodom M (puc.

8), yoanuTe ctapyto pesy 1 BCTaBbTE HOBYIO.
3akpenuTe ee, 3aTHyB raiiky kmo4om M n
ocTaBbTe, YTOObI OHa NepemecTunace Ao
MOMOXeEHWS, KOrAa pexyluas YacTb dpesbl OygeT
MOKOUTBLCSA Ha ONMOPHON MOBEPXHOCTY.
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OTperynupyinTe BbICOTY pe3bl kak ONMMCcCaHO Bbille
(puc. 5).

10. TEXHWYECKOE OBCINY>XXUBAHUE
LLIETOK X KONNEKTOPA

Mepea npoBeaeHueM NOGbLIX
pPeMOHTHO-NpocUnakTUYeCKNx

Meponpmmm?l OTKIO4YUTe annapart
OT CeTu.

OTtkpyTuTe BUHTBLI N (puc. 9), KOTopble 3akpennsioT
6okoBble kpbiLkn O (puc. 9) 1 CHUMUTE KX.
Maenekute wetkogepxartenu P (puc. 10) npu
MOMOLLIM ManeHbKou OTBEPTKM Q, onupasicb Ha
6okoBble dnaHubl LWeTkoaepxatens. OTTaHUTe
Hasapj KoHeL, NpyxwuHbl R 1, yaepxvsas ee B
3TOM NMOMNOXEHUW, yaanuTe NCNofb3oBaHHbIe
LLETKN N 3aMEHUTE UX HOBbIMW OPUrMHaNbHBIMU
wetkamu cpupmbl VIRUTEX. YcTaHoBUTE CHOBa
LeTkofepKaTenb, cneast 3a TeM, Ytobbl OH
NMPOYHO Ocen B Kapkace v 4Tobbl kKaxaas Lwertka
OCYLLECTBIANA NErkuii HaXKMM Ha KONMeKTop.
MocTtaBbTe KpbiwkKn O € COOTBETCTBYOLLMMU
BMHTaMW Ha MeCTO, crneas 3a Tem, YToObl He
3alemMuTb kabenb. Mbl pekoMeHayem BKNoYnTb
MaLnHy Ha 15 MUHYT Ha XONOCTON XOf, C Lenblo
NPUTUPAHNSA LLIETOK.

Ecav Bbl 3ameTunu kakue-nnbo nospexaeHus
WK BBICTYNbI Ha KonfekTope, obpaTtutecs B
TexHuveckun LeHTp VIRUTEX ansa pemoHTa.
CnepauTe 3a TeM, 4TobbI kKabenb 1 WrencensHas
BUIIKA HAXOAUIUCH B UCTIPABHOM COCTOSIHUM.

11. CMA3KA U1 OYUCTKA

®pe3ep nocTasnsieTcs ¢ 3aBofda NOMHOCTbIO
CMa3aHHbIM 1 B fanbHelLleM He TpebyeT HUKaKkoro
cneumarnbHOro TEXHUYECKOTo OBCNyXMBaHNUA Ha
NPOTSKEHWUM BCel ero paboyert xusnHu. Mocne
paboTbl OuMLLaNTE EFO CTPYEN CYXOro CXaToro
Bo3ayxa. CrneguTe Takke 3a XOPOLIMM COCTOSIHUEM
cunosoro kabens.

12. YPOBEHb LWIYMA 1 BUBPALIMU

YpoBeHb Lyma 1 Bubpauum 3Toro ycTpocTea
6bINM M3MepeHbl B COOTBETCTBUM C €BPOMNECKUM
ctaHgaptom EN 60745-2-17 n EN 60745-1 u
CrnyxaT OCHOBaHWEM [ CPABHEHUS C APYTMMUN
MaLlMHaMm1 € NOA0BHLIMW XapakTepUCTUKaMMU.
O603Ha4YeHHbIN ypoBeHb BUGpaLumn 6bin onpegeneH
NS OCHOBHbIX OMepaLyin 1 MOXeT UCMOoNb30BaTbCS
Kak Ha4yanbHoe 3HayeHue Ans Toro, YTobbl
OLIEHWTb PUCKK, BO3HMKalOLLMe BCReacTBre
Bubpauum. OgHako, konebaHus MoryT JOCTUTHYTb
YPOBHelA, KOTOpble OTNIMYaoTCs OT O6BABIIEHHOTO
3Ha4YeHUs Npu Apyrux yCroBusiX aKcryaTaumu, ¢
APYTMMU UHCTPYMEHTaMM UMK C HeJOCTaTO4HbIM
TeXHUYECKUM 06CnyXnMBaHUeM yCTpoWNCTBa Un



ero npucrnocobneHuin, gocturas HamHoro 6onee
BbICOKOW BEMWYMHbI B pesynbrate uykna pabotbl
unu cnoco6a, KOTOpbIM UCMOSb3YETCs YCTPOMUCTBO.
Heobxoanmmo npuHATbL Mepbl Mo obecneyeHmto
6e30nacHOCTN NOMb30BaTENS OT NOBbLILLIEHHOW
BMOpaumMu, Hanpumep, nogaepxaHne ycTponcTaea
B YMCTOTE U CBOEBPEMEHHOE TEXHUYECKOE
obcnyxuBaHWe yCTporcTBa, NPUCNocobneHuni

1 MHCTPYMEHTa, a Takke opraHusauus
NPOAOMKUTENBHOCTU LMKIOB paboThl (Hanpumep,
onepaLvoHHOe BpeMsi Mo, Harpyskom 1 Bpemsi
NpoCTOS, T.K. COKpALLEHWNE NOCNENHETO MOXET
CYLLECTBEHHO BNMATb Ha ypOBeHb BUGpaLmu).

13. TAPAHTUA

Bce nopratuBHble anekTpuyeckme MallmHbl OnpMbl
VIRUTEX nmetoT rapaHTuio 12 mecsiieB ¢ MOMeHTa
nocrtaeku. [apaHTusi He pacnpocTpaHsieTcs

Ha ywepb nnu noBpexaeHnsl, BO3HUKLLME B
pe3ynbTaTe HEKOPPEKTHOTO UCMONb30BaHNS UMK
€©CTeCTBEHHOro n3Hoca usgenus. Jliobow pemMoHT
OOIMKEH BbINOMHATLCSA Ha YNOMHOMOYEHHbIX
cTaHumsax Texobenyxmeanua VIRUTEX.

14. NEPEPABOTKA 3JIEKTPOOBOPYJOBAHUA

Hukorga He yTunuampyiite anektpoobopyaosaHve
¢ 6bIToBBIMU OTXOAaMU. OBopyaoBaHue, ocHacTka
1 ynakoBKa AOMKHbI NofBepraTbesi nepepaboTke,
MUHMMUM3MPYIOLLEN Nioboe oTpuuaTernbHoe
BO3OENCTBME Ha OKpY>XKaloLLyto cpedy. YTunusaumo
HeobXxoaMMo NPOV3BOANUTL B COOTBETCTBUN C
npasunamu, 4ENCTBYOLMMUN B BaLLEW CTPaHe.
Ons cTpaH, Bxoasawux B EBponerickuii Coto3

W CTPaH C CUCTEMOW CerneKTUBHOro cbopa
OTXOA0B:

Ecnu HxenpuBeaeHHbI CUMBON yKasaH Ha
npoayKTe Unu B CONPOBOXAAIOLLE JOKyMeHTauuu,
B KOHLIE CpOKa ero UCMonb30BaHUs 3anpeLyaeTcs
yTUNMU3aLUmMsi JaHHOTO U3AENUs COBMECTHO C
BbITOBLIMW OTXO4AMMU.

B cootBeTcTBUM C EBpOneicko inpektnuson
2002/96/EC, nonb3oBaTterb MOXET YyTOYHUTb

y NpoAaBLia U COOTBETCTBYIOLLMX MECTHBIX
BracTen, rae u Kak MOXHO YyTUNM3npoBaTb AaHHOe
nsgenve 6e3 Bpeaa AN OkpyxatoLLen cpeapl ¢
uenbto ero 6esonacHomn nepepaboTku.

dupma VIRUTEX octaensieT 3a coboli npaBo
Ha BHECEHWE U3MEHEHWI B CBOW u3genus 6e3
npeaBapuTENbHOTO YBEAOMITEHUSI.

POLSKI

Wazne

INSTRUKCJE OBSLUGI oraz zatagczong
BROSZURE OGOLNYCH ZASAD
BEZPIECZENSTWA zanim zaczniesz
korzysta¢ z urzadzenia. Upewnij

sie, ze je dobrze zrozumiates zanim
przystapisz do pracy z urzadzeniem po
raz pierwszy. Zachowaj oba zestawy
instrukcji na przysztoscé.

C Przeczytaj doktadnie niniejsza

1. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA PRZY PRACY
Z FREZARKA

- Przed podtgczeniem urzgdzenia do zrédta zasi-
lania, upewnij si¢, ze napiecie w sieci odpowiada
napieciu podanemu na tabliczce znamionowej
urzgdzenia.

- Zawsze trzymaj rece z dala od zasiegu frezowania
i fap urzgdzenie za jego gtéwny uchwyt.

- Zaleca sie stosowanie urzgdzenia wraz z
podtgczonym do niego odciggiem trocin, co
przyczyni sie do przedtuzenia zywotnosci frezu i
zapobiegnie jego mozliwym uszkodzeniom.

- Uzywaj okularéw ochronnych.

- Zawsze uzywaj oryginalnych czesci zamiennych
VIRUTEX.

- Uzywaj jedynie frezéw o $rednicy trzpienia
odpowiadajgcej tulejce urzadzenia i odpowiednich
do predkosci pracy frezarki.

2. DANE TECHNICZNE

Poziom pomiaru ci$nienia
akustyCznego........ccceeviiieiiiiiee e 88 dB(A)
Poziom napigcia akustycznego

Margines

Nos ochrone aparatu stuchu!

Catkowita warto$¢ wibracji..................... a:25 m/s?
Margines........cocceveiieeeiicinie e K: 1,5 m/s?

3. STANDARDOWE WYPOSAZENIE

Wewnatrz pudetka znajduja sie nastepujgce przed-
mioty:

1. FR217S Frezarka katowa

2. Frez H.M. o $rednicy 5-mm

3. Frez H.M. o $rednicy 10-mm
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4. Ogranicznik dystansowy R.5

5. Ogranicznik dystansowy R.10

6. 11-mm klucz do trzpienia silnika

7. Klucz 19-mm do tulejki

8. 3-mm klucz Allen'a

9. Rura do odkurzacza

10. Zapinki do potgczenia kabla z rurg odkurzacza
11. Instrukcje obstugi.

4. OPIS OGOLNY | PRZEZNACZENIE

Urzadzenie zaprojektowane specjalnie do
frezowania naroznikéw wklestych pomiedzy blatem,
a listwg wykonanych z takich materiatéw jak Corian
lub Rausolid. Wyposazone w przedni zderzak,
zapobiegajgcy uszkodzeniu listwy przysciennej

i umozliwiajgcy szybkie, proste frezowanie oraz
doskonale wykonczenie.

Urzadzenie jest wyposazone w zigczke do odciagu
i uzywajgc zestawu do odkurzacza, moze by¢
podtgczone do naszych odkurzaczy AS182K i
AS282K, lub jakiegokolwiek innego odkurzacza
przemystowego.

Kabel zasilania moze by¢ przypiety za pomocg
spinek S (Rys. 11) do rury odkurzacza, co utatwia
wygodna obstuge urzgdzenia.

5. PRZYGOTOWANIE ZAOKRAGLONEGO SPOJENIA

Aby uzyskaé zaokraglone spojenie, pomigdzy
blatem a listwa przyscienna, nalezy wczesniej
umiesci¢ pomiedzy nimi element wystajacy poza
grubosé listwy. Rozmiar elementu bedzie zalezat od
promienia spojenia jaki chcemy uzyskag, tak jak to
przedstawiono na (Rys. 3).

Maksymalny promien frezowania po zamocowaniu
frezu o tym promieniu to 10 mm, a minimalny to 5
mm.

6. URUCHAMIANIE

Aby uruchomi¢ urzadzenie, przesun wtgcznik A
(Rys. 1) w pozycje "ON". Aby wylgczy¢ urzadzenie,
wystarczy nacisngc tylny element wtgcznika i pow-
réci on do pozycji "OFF".

Elektroniczna kontrola umozliwi Ci prace przy
idealnej predkosci, adekwatnie do kazdego rodzaju
wykonywanej pracy i stosowanego frezu. Dostosuj
predko$¢ za pomoca pokretta B (Rys. 11 2).

7. USTAWIANIE WYSOKOSCI FREZU

Odtacz urzadzenie od zrédta zasilania
zanim przystapisz do tej operacji.

Aby dostosowac¢ wysokos¢ frezu nie ma
koniecznos$ci zdejmowania zderzaka C (Rys. 4).
Poluzuj $rube D (Rys. 4) za pomocg klucza E (Rys.
4) do momentu, w ktérym korpus urzadzenia F

bedzie mozna przesuwa¢. Obracaj $rube G (Rys.
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4) za pomoca tego samego klucza E (Rys. 4) do
momentu, w ktérym krawedz frezu o promieniu
H (Rys. 5) nie bedzie idealnie wypoziomowana z
ptaszczyzng | (Rys. 5), po czym mocno zacisnij
$rube D (Rys. 4).

8. USTAWIANIE ZDERZAKA

Urzadzenie jest wyposazenie w zderzak C

(Rys. 5, 6 7), ktory stuzy jako prowadnica i

punkt odniesienia, determinujac jednocze$nie
gtebokos$¢ frezowania. Zalecamy uzyskanie
pozadanego zaokraglenia poprzez dwa lub trzy
przejscia frezarkg, w celu wyeliminowania wibracji

i $ladéw na wykonczonym zagtebieniu. Zderzak
nalezy kazdorazowo dopasowac przed kolejnym
frezowaniem.

Frezowanie pierwsze:

Aby ustawi¢ zderzak do pierwszego frezowania
poluzuj $rubki J (Rys. 6) za pomocg klucza E (Rys.
6) i wysun zderzak do przodu, tak daleko jak to
mozliwe.

Ostatnie frezowanie:

Aby ustawi¢ zderzak do ostatniego frezowania polu-
zuj $rubki J (Rys. 6) i przesun zderzak do momentu,
w ktérym krawedz frezu H (Rys. 6) bedzie idealnie
réwno ze zderzakiem. Jako, ze frez jest okragty
bedziesz musiat obréci¢ frez 0 360°, aby sprawdzi¢
czy to osiggnates (Rys. 6).

Aby upewni¢ sie, ze krawedz frezu i zderzak sg
idealnie wyréwnane, przytoz listewke K (Rys. 6).
Po osiggnigeciu doktadnej pozycji frezu zaci$nij
ponownie $rubki J (Rys. 6).

Frezowania posrednie:

Jesli chcesz wykonaé prace w 3 przejsciach, ustaw
zderzak w posredniej pozycji, pomigdzy dwoma
wyzej opisanymi pozycjami.

Przed frezowaniem w narozniku (Rys. 7) na obra-
bianym elemencie wykonaj frezowanie prébne, aby
upewni¢ sie, ze wysoko$¢ frezu i pozycja zderzaka
sg ustawione prawidtowo.

9. WYMIANA FREZU

Nalezy upewni¢ sie, czy uchwyt
& mocujacy jest prawidlowo zamon-
towany. W przeciwnym wypadku
narzedzia robocze bedga silnie
wibrowa¢ lub moze dojs¢ do ich od-
mocowania z uchwytu (Rys. 12).

zanim przystapisz do tej operaciji.

C Odtacz urzadzenie od zrodta zasilania

Aby wymieni¢ frez, zdejmij zderzak C wyjmujac
Srubki J (Rys. 6). Zablokuj trzpien silnika za pomocg
klucza L, odkre¢ tulejke za pomoca klucza M (Rys.
8), wyjmij stary frez i wsun nowy. Przytrzymaj frez



w tej pozycji zaciskajgc tulejke za pomoca klucza

M i pozwdl mu sie wysung¢ do momentu, w ktérym
jego krawedz dotknie powierzchni ptaskiej.
Dostosuj wysokos¢ frezu tak jak to wyttumaczono w
odpowiednim rozdziale (Rys. 5).

10. KONSERWACJA SZCZOTEK | KOLEKTORA

Odlacz urzadzenie od zrédta zasilania
zanim przystapisz do tej operaciji.

Wykrec¢ srubki N (Rys. 9) z obudowy i oddziel
czesci O obudowy (Rys. 9).

Wyjmij trzymadetka szczotek P (Rys. 10) za
pomoca matego $rubokretu Q, podnoszac je z
jednej strony tak, aby je wysung¢. Odciggnij koniec
sprezyny R. Trzymaj ja w tej pozycji, aby wyjac
szczotki i wymieni¢ je na nowe, oryginalne szczotki
VIRUTEX. Wi6z z powrotem trzymadetka szczotek,
upewniajac sig, ze sg one doktadnie osadzone
oraz, ze kazda ze szczotek wywiera maty nacisk na
kolektor.

Zamontuj z powrotem czes$ci obudowy O za
pomocg odpowiednich $rubek, upewniajac sie, ze
zadne przewody nie wystajg spoza obudowy.
Zaleca sig aby wigczy¢ urzadzenie na 15 minut

po wymianie szczotek, co upewni nas, ze szczotki
utozyly sie odpowiednio w swoim miejscu.

Jesli kolektor wyglada na nadpalony lub zadrapany,
zaleca sig jego renowacje w oficjalnym serwisie
VIRUTEX. Zawsze utrzymuj kabel i wtyczke w
dobrym stanie.

11. SMAROWANIE | CZYSZCZENIE

Urzadzenie opuszcza fabryke catkowicie nasma-
rowane i nie wymaga dodatkowych dziatan w tym
zakresie podczas swego zycia roboczego. Wazne
jest aby zawsze doktadnie czy$ci¢ urzadzenie po
uzyciu za pomocg sprezonego, suchego powierza.
Utrzymuj kabel zasilajgcy w idealnym stanie.

12. HALAS | WIBRACJA

Pomiary poziomoéw hatasu oraz wibracji opisywane-
go urzgdzenia zostaty dokonane zgodnie ze stan-
dardami europejskimi EN 60745-2-17 i EN60745-1

i stuzg jako punkt odniesienia przy poréwnaniach z
innymi urzgdzeniami o podobnych zastosowaniach.
Przedstawiony poziom wibracji zostat okreslony

dla podstawowych zastosowan urzgdzenia i

moze on by¢ uznany za warto$¢ wyjsciowa przy
szacowaniu ryzyka zwigzanego z wptywem wibracji.
Jednakze, wibracje moga osiggng¢ poziomy, ktére
beda odbiegaty od przedstawionej wartosci jesli
warunki zastosowania bedg inne, jesli zastosujemy
inne urzadzenia lub jesli urzadzenie, jego ukiad
elektryczny lub akcesoria nie bedg konserwowane
we whasciwy sposob. Woéwczas poziom wibracji

moze osiggac wyzszg wartos¢, w zaleznosci od
wykonywanej pracy i sposobu w jaki korzystamy z
urzadzenia.

Dlatego tez, nalezy okresli¢ wytyczne
bezpieczenstwa, aby uchroni¢ uzytkownika przed
dziataniem wibracji, takie jak dbanie o to, aby
urzadzenie oraz jego uktady byly utrzymywane w
idealnym stanie i ustalanie okreséw pracy (czas
pracy, gdy urzadzenie jest poddawane obcigzeniom
oraz czas pracy, gdy urzgdzenie nie jest pod-
dawane obcigzeniom, czyli nie jest uzywane,

jako ze ograniczenie czasu pracy bez obcigzenia
moze mie¢ istotny wptyw na cato$ciowg wartos¢
oddziatywania).

13. GWARANCJA

Wszystkie elektronarzedzia VIRUTEX sa objete
12-miesigczng gwarancjg obowigzujgcg od daty za-
kupu. Gwarancja nie obejmuje wszelkich uszkodzen
spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem lub
naturalnym zuzyciem urzadzenia.

Wszelkie napraw,y powinny by¢ dokonywane przez
oficjalny serwis VIRUTEX.

14. UTYLIZACJA URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

Nigdy nie usuwaj sprzetu elektrycznego razem ze
$mieciami domowymi. Utylizuj sprzet, akcesoria i
opakowania w sposob, ktéry zminimalizuje jakikol-
wiek negatywny ich wptyw na srodowisko. Stosuj
sie do przepiséw obowigzujgcych w Twoim kraju.
Zastosowanie w Unii Europejskiej oraz w krajach
europejskich stosujgcych selektywng zbidrke
odpadéw:

Jesli ponizszy symbol pojawia sie na produkcie lub
na dotgczonej do niego informacji, nie nalezy po
zakonczeniu okresu jego zywotnosci wyrzucaé go
wraz z innymi odpadami pochodzenia domowego.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/EC,
uzytkownik moze skontaktowac si¢ ze sprzedawca,
od ktérego nabyt produkt lub z odpowiednimi
wiadzami lokalnymi, aby dowiedzie¢ sie gdzie oraz
w jaki spos6b moze odda¢ zuzyty produkt do bez-
piecznej, przyjaznej srodowisku utylizacji.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do modyfikowania
swoich urzadzen bez wczes$niejszego uprzedzenia.
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http://www.virutex.es/registre

Acceda a toda la informacidn técnica.
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