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ESPANOL

Importante

mente éste MANUAL DE INSTRUCCIONES
y el FOLLETO DE INSTRUCCIONES GENE-
RALES DE SEGURIDAD que se adjunta.
Asegurese de haberlos comprendido antes
de empezar a operar con la maquina.

Conserve los dos manuales de instruccio-
nes para posibles consultas posteriores.

C Antes de utilizar la maquina lea atenta-

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA EL
MANEJO DE LA SIERRA INCISORA

1.1 INSTRUCCIONES GENERALES

® Le recomendamos que, durante la utilizacion tenga
cuidadosamente al alcance de la mano todos los do-
cumentos relativos a su maquina, de tal manera que
pueda consultarlos si fuera necesario en el transcurso
del trabajo; del mismo modo, le recomendamos que,
si es posible, conserve una copia en un lugar seguro.

® Cada vez que vaya a utilizar la maquina controle el
estado del enchufe y del cable.

® Antes de proceder a cualquier manipulacion de la
maquina, desenchufe la toma de corriente.

® Mantengasiempre el cable alejado de las partes moviles
de su maquina.

® Introducir el enchufe en la toma de corriente solo con
el aparato parado.

o Siserequiere la utilizacion de una extension eléctrica,
los hilos deberan tener una seccion minima de 1 mm?y
el cable estara completamente desenrollado.

® Tan frecuentemente como sea posible, prevea un
dispositivo de bloqueo de la pieza por trabajar, para
que ésta no resbale.

® En caso de bloqueo, detenga inmediatamente la ma-
quina y desenchufe la toma de corriente. No reanude
el trabajo sin haber eliminado la causa del bloqueo; si
ésta proviene de la maquina, entréguesela a un servicio
técnico autorizado.

® Antes de utilizar un accesorio, cercionese de que su
velocidad de rotacion maxima es compatible con los
rendimientos de la maquina.

® En la medida de lo posible, utilice siempre equipos de
proteccién como guantes, gafas, zapatos de seguridad,
etc. Los desechos de corte pueden dar origen a heridas.
® Antes de cortar en un tabique, un techo o un suelo,
cerciorese de que no tengan dentro ninguna canalizacion.
® las herramientas eléctricas no deben ser utilizadas
por personas menores de 16 afios.
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® Aproximar solamente el aparato en funcionamiento
a la pieza de trabajo.

® |a trayectoria de corte debe mantenerse libre de
obstaculos en su parte superior e inferior.

* Nometerlosdedosen laboquillade expulsion de virutas.
® Mantenga alejadas las manos de la hoja de sierra en
movimiento. Evite el contacto con la hoja de sierra que
sobresale de la parte inferior de la pieza.

* No guiar el aparato por encima de la cabeza.

* No trabajar materiales con contenido en asbesto.

® No emplear hojas de sierra con un disco base de
mayor espesor o con triscado inferior al espesor del
cuchillo divisor.

® la guia de corte debe ser reajustada al cambiar de
sierras circulares de diferentes didametros.

® Durante la parada de la maquina, esperar que la hoja
se detenga por si misma. Nunca frenar la hoja ejerciendo
sobre ella una presion lateral o radial.

® Emplear siempre la cufia separadora.

® Nunca forzar una maquina que parezca tener dificulta-
des de marcha o que presente alguna deficiencia; quiza
haya un problema técnico, en cuyo caso la continuacion
del trabajo podria dafar irreversiblemente la maquina.
En todos los casos en que la maquina ya no funcione
correctamente, hacerla revisar por unservicio autorizado.
e Utilizar sélo accesorios originales.

1. 2 INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
DE LA MAQUINA

& PRECAUCION

® No introduzca las manos en la zona de serrado ni las
acerque a la hoja de sierra. Sujete la maquina con ambas
manos usando las dos empufaduras que incorpora la
sierra circular, de esta manera evitara que éstas puedan
resultar dafadas por la hoja de sierra.

* No sujete la pieza a serrar por debajo. La proteccion
de la sierra no cubre el disco de sierra por debajo de
la pieza a serrar.

® Adapte la profundidad de corte al grosor de la pieza
de trabajo. Por debajo de la pieza de trabajo solo deberia
ser visible menos de una altura completa de diente.

* No sujete nunca la pieza de trabajo que se va a serrar
con una mano o sobre la pierna. Fije la pieza de trabajo
en un lugar de apoyo estable. Es muy importante fijar
correctamente la pieza de trabajo para minimizar los
riesgos de contacto con el cuerpo, los atascos de la hoja
de serrar o la pérdida de control.

® Lleve puesto el equipo de proteccion personal apro-
piado:

Protectores auditivos, gafas de proteccion y mascarilla
en trabajos que levantan polvo, y guantes de protec-
cion al trabajar con materiales rugosos y al cambiar de
herramienta.



1. 3 CAUSAS Y FORMAS
DE EVITAR UN CONTRAGOLPE

® El contragolpe esla reaccion inesperada de un disco de
sierra que se engancha, se bloquea o que se ha alineado
incorrectamente, lo cual puede producir que la sierra
se salga de forma incontrolada de la pieza de trabajo y
se desvie hacia el operario.

e El disco de sierra se bloquea cuando se engancha o
se atasca en la ranura serrada que se va estrechando
y la fuerza del motor sacude la misma hacia atras en
direccion al operario.

® Si el disco de sierra se tuerce o se alinea incorrecta-
mente, los dientes de la parte posterior de la hoja de la
sierra pueden engancharse en la superficie de la pieza
de trabajo, por lo que disco se sale y salta hacia atras
en direccion al operario. El contragolpe es la conse-
cuencia de un uso incorrecto o inapropiado de la sierra.
Puede evitarse si se siguen unas medidas de precaucion
adecuadas como las que se describen a continuacion.
e Sujete la sierra con ambas manos y coloque los brazos
de tal modo que le permita hacer frente a la fuerza de
un contragolpe. Coléquese siempre en un lateral del
disco de sierra, no lo sitlie en ningun caso en linea con
su cuerpo. En caso de contragolpe lasierra circular puede
saltar hacia atras, sin embargo, la fuerza del contragolpe
puede ser controlada por el operario aplicando unas
medidas adecuadas.

® En caso de que el disco de sierra se bloqueara o se
detuviera el trabajo de serrado por otro motivo, suelte
el interruptor de encendido/apagado y mantenga la
sierra firme en el material hasta que el disco de sierra se
hayadetenido completamente. No intente bajo ninguna
circunstancia retirar la sierra de la pieza de trabajo
o tirar de la sierra hacia atras mientras el disco esté
en movimiento o pudiera producirse un contragolpe.
Determine la causa del bloqueo del disco de sierra y
subsane el problema mediante las medidas apropiadas.
e Si desea reanudar el trabajo con un disco de sierra que
ya se encuentra en una pieza de trabajo, centre el disco
en laranura de serrado y compruebe que los dientes de
sierra no se hayan enganchado en la pieza de trabajo. Si
el disco de sierra se hubiera enganchado, puede salirse
de la pieza de trabajo u ocasionar un contragolpe al
volver a arrancarla.

® Apuntale paneles grandes para evitar el riesgo de
un contragolpe al engancharse un disco de sierra. Los
paneles grandes pueden combarse por su propio peso.
Los paneles deben apuntalarse a ambos lados, junto a
la ranura de la sierra y también en el borde.

* No utilice discos de sierra romos o dafiados. Los discos
de sierra con dientes romos o mal alineados producen,
a causa de una ranura de serrado demasiado estrecha,
un rozamiento mayor, el bloqueo del disco de sierra y
contragolpes.

® Antes de comenzar a serrar fije los ajustes de las

profundidades y los angulos de corte. Si durante las
tareas de serrado se modifican los ajustes, el disco de
sierra puede bloquearse y podria causar un contragolpe.
® Sea especialmente cuidadoso al realizar cortes de
inmersion en una zona oculta, por ejemplo una pared. El
disco de sierra que realiza la incision puede bloquearse
al serrar objetos ocultos y causar un contragolpe.

2. CARACTERISTICAS

Motor universal 50/60 Hz
Potencia 1150 W
Velocidad en vacio 5500/min
Diametro sierra 160 mm

Profundidad de corte a 90° .55mm
Profundidad de corte a 45°... 35 mm
Separador de corte si

Peso.

NiveldePresionacusticaPonderadoA
NiveldePotenciaacusticaPonderadaA...
Incertidumbre de lamediCion.....eeeeeeveessssssseennes

iUsar protectores auditivos!

Nivel total de emision de vibraciones................... alh:3,5m/s2
Incertidumbredelamedicion............eeeeeeeeeeeeeenens K:1,5mj/s?

3. EQUIPO ESTANDAR

e Sierra incisora SRI174T en maletin de transporte

® Una llave allen M5

e Un conector de aspiracion N (Fig. 12), Ref.8204262
® Manual de instrucciones y documentacion diversa

e Riel guia 800 mm (solo en modelo SRI174T-UCP de
800 mm)

4, PUESTA EN MARCHA DE LA MAQUINA

® Conexion - Pulse el boton B del interruptor para liberar
el dispositivo de seguridad; luego pulsar el interruptor
A de conexion/desconexion (Fig. 2).

® Desconexion - Suelte el boton A del interruptor.

5. AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

La profundidad de corte debe ser aproximadamente 5
mm mayor que el grueso del material a cortar. Afloje el
pomo C (Fig. 3), situe el tope a la profundidad de corte
deseada y fije de nuevo el pomo C.

6. AJUSTE DEL CUCHILLO DIVISOR

El cuchillo divisor ayuda a prevenir un contragolpe.
Por razones de seguridad, el cuchillo divisor debe estar
instalado y correctamente regulado antes de efectuar
cualquier operacion de serrado.

El cuchillo divisor debe regularse de modo que la distancia
entre el circulo del disco de sierra y el cuchillo divisor
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sea de 2 a 4 mm, y que disco de sierra quede de 2 a 4
mm mas bajo que el cuchillo divisor.

Desconecte la maquina de la red eléc-
trica antes de realizar cualquier mani-

pulacion.

Para regular el cuchillo divisor la maquina debe blo-
quearse en la posicion de “"Cambio de sierra”.

Para ello, estire hacia afuera el bulon D (Fig. 1) y girelo
90° en sentido horario hasta la cuna de apoyo, poste-
riormente desbloquee la maquina mediante el sequro
B (Fig. 2) y presione esta en el sentido de corte hasta
que el gatillo quede enclavado automaticamente en la
posicion de “Cambio de sierra” de la maquina.

Con la llave Allen de servicio afloje el tornillo E (Fig. 5),
ajuste debidamente el cuchillo divisor y vuelva a fijarlo.
Desbloquee el buldn D (Fig. 1) haciéndolo girar en sen-
tido antihorario hasta el origen y la maquina retornara
automaticamente a su posicion de reposo.

7. CAMBIO DEL DISCO DE SIERRA

Desconecte la maquina de la red eléc-
trica antes de realizar cualquier mani-

pulacion.

Proceda del modo indicado en el apartado 6, para
enclavar la maquina en la posicion "Cambio de sierra”.
Una vez enclavada la maquina presione sobre la palanca
M (Fig. 4) hasta que el eje quede trabado.

Con laayuda de la llave allen de servicio afloje el tornillo
F (Fig. 5) que sujeta el platillo exterior de fijacion.
Extraiga el platillo exterior y el disco de sierra y limpie
el platillo interior fijacion sierra.

Coloque el nuevo disco de sierra y compruebe que el
sentido de giro del disco de sierra y el de la maquina
coinciden.

Coloque el platillo exterior fijacion sierra y ponga
manualmente el tornillo de fijacion F (Fig. 5) en el eje.
Presione la palanca M (Fig. 4) hasta que trabe el eje y
apriete el tornillo F con la llave Allen de servicio.

8. ACOPLAMIENTO DE ASPIRACION

El conector de aspiracion N (Fig. 12) incluido en el equipo
de origen, permite conectar la maquina, mediante el
ACOPLAMIENTO ASPIRACION ESTANDARD 3,5 m ref.
6446073 0 1746245 - 5 m (opcional) a nuestros aspi-
radores AS182K, AS282K o a cualquier otro aspirador
industrial (Fig. 12).

9. AJUSTE DEL ANGULO DE CORTE
La maquina se puede ajustar para cortes de bisel entre
6

0°y 45° para ello aflojar los pomos delantero y trasero
G (Fig. 3 y 5) ajustar el angulo de corte deseado y
voverlos a fijar.
Advertencia: Las dos posiciones finales (0° y 45°) vienen
ajustadas de fabrica pero pueden ser reajustadas por
el SAT. (Fig. 3).

10. SERRAR CON LA MAQUINA

Fije la pieza de trabajo siempre de forma que no pueda
moverse cuando trabaje con ella.

La maquina debe sujetarse siempre con ambas manos
en las empufaduras previstas para ello.

Sujete siempre la empufadura lateral con la mano
izquierda y la empufiadura frontal con la derecha para
tener un buen control de la sierra.

Compruebe que ha regulado la profundidad de corte
deseada.

Coloque el frontal de la base de la sierra sobre la pieza
de trabajo.

Ponga en marcha la maquina y presione lentamente
hacia abajo hasta la la profundidad de corte ajustada.

Desplace siempre la maquina hacia de-
lante nunca hacia usted, puede ser causa

de un grave accidente.

Avance suave y uniformemente, nunca de forma brusca.
Asegurese que la base de la maquina permanece bien
apoyada sobre la pieza de trabajo.

Cuandosierre siguiendo un trazo previamente marcado,
puede guiarse por la muesca guia H (Fig. 3), situada
en la parte frontal de la base, para seguir el trazo. La
muesca H indica la linea de corte de la sierra a cualquier
angulo del disco.

Al terminar el corte, pare la maquina y llévela hasta su
enclave superior de seguridad.

11.SERRAR SEGMENTOS CIEGOS PORINCISION

Cuando se desee realizar el corte de segmentos ciegos
en un tablero proceder del siguiente modo:

posterior de la base contra un tope fijo,
a fin de evitar contragolpes.

C Coloque siempre la maquina con el canto

® Conecte la maquina, presione lentamente hacia abajo
hasta la profundidad de corte ajustaday avance en la di-
reccion de corte uniformemente, nunca de forma brusca.
Las marcas | (Fig. 5) situadas en la tapa de proteccion
muestran los limites y el centro del disco de sierra a su
maxima profundidad de corte.

12. RIEL GUIA PARA CORTES PARALELOS

Los rieles guia disponibles en longitudes de 800 mm y



de 1400 mm, permiten unos cortes precisosy limpios, al
tiempo que protegen la superficie de la pieza de trabajo
contra possibles dafios.

Los rieles guia incorporan un protector contra astillas
P (Fig. 11) que debe cortarse a medida antes de su
primera aplicacion:

® Coloque la maquina en el extremo posterior del riel
de guia.

® Conecte la maquina, presione hacia abajo hasta la
profundidad de corte ajustadaysierre el protector contra
astillas en toda su longitud sin desviarse.

® El canto del protector contra astillas se corresponde
exactamente con el canto de corte.

AJUSTE DE LA MAQUINA SOBRE EL RIEL:

La maquina va provista de unos pomos reguladores J
(Fig. 8) que permiten eliminar las holguras entre la canal
de la maquina y el riel de guia.

SUJECION DEL RIEL A LA PIEZA:

Consargentos, (Accesorio opcional. Juego 2 u. ref. 6045710):
Parala sujecion del riel a la pieza aconsejamos el empleo
de los sargentos de apriete.

Introduzca un sargento en la ranura del riel por cada
extremo del mismo, acérquelos hasta la pieza y sujétela
por sus bordes (Fig. 9).

Conventosas, (Accesorio opcional. Juego 2 u. ref. 7445819):
También puede sujetarse el riel sobre la pieza a trabajar
por medio de lasventosas de apriete, aunque unicamente
cuando la superficie de la pieza de trabajo sea plana,
lisa y exenta de poros, como por ejemplo las superficies
recubiertas de melamina o estratificados lisos.

Le aconsejamos que monte las dos ventosas en el riel,
cercanas a cada borde de la pieza.

La ventosa se acciona presionandola sobre la superficie
a la que se va a fijar y llevando la palanca central a la
posicion horizontal, como se indica en la (Fig. 10).

Las ventosas han sido estudiadas para la fijacion de las
plantillas durante los trabajos de fresado o serrado. En el
caso de trabajos discontinuos, con periodos prolongados
de interrupcion, serd necesario comprobar la sujecion
de las ventosas, antes de su reanudacion.

SERRANDO CON RIEL GUIA:

Ponga la maquina en el principio del riel guia, conecte
la maquina, presione lentamente hacia abajo hasta la
profundidad de corte ajustada y avance en la direccion
de corte uniformemente, nunca de forma brusca.

13. CAMBIO DE ESCOBILLAS

Desconecte la maquina de la red eléc-
trica antes de realizar cualquier mani-

pulacion.

Esimportante sustituir las escobillas cuando tengan una
longitud minima de 6 mm.

Para sustituirlas:

Saque los 4 tornillos que sujetan la tapa motor L (Fig.
6) y extraiga la tapa.

Extraiga las escobillas de cada portaescobillas con unas
pinzas o alicates.

Quite el tornillo K (Fig. 7) que las sujeta, y sustitdyalas
por unas nuevas.

Vuelva a montar la tapa motor L (Fig. 6) con los 4 tornillos.

14. ACCESORIOS OPCIONALES

7406518 Riel guia para cortes paralelos UCP174T 800
mm. (Incluido de origen en modelo SRI174T-UCP)
7406519 Riel guia para cortes paralelos UCP174T
1400 mm.

6045710 Juego de 2 sargentos de apriete.

7445819 Juego de 2 ventosas de apriete UCP174T.
7445818 Kitunion rieles UCP174T. Permite el ensamblaje
de dos rieles, (ver Fig. 11).

6446073 Acoplamiento aspiracion de 2,25 m.
1746245 Acoplamiento aspiracion de 5 m

15. CONSERVACION

Manténganse limpias y exentas de obstrucciones las
ranuras de ventilacion del motor. De vez en cuando
limpiense dichas ranuras con un chorro de aire a presion.
Sustituya las escobillas cuando haga falta.

Los trabajos de conservacion deberan efectuarlos ex-
clusivamente un servicio oficial de asistencia técnica
VIRUTEX, utilizando unicamente piezas de repuesto
VIRUTEX originales para las reparaciones.

16. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herramienta
eléctrica han sido medidos de acuerdo con la Norma
Europea EN 60745-2-5y EN60745-1 y sirven como base
de comparacion con maquinas de semejante aplicacion.
El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibraciones.
Sin embargo, el nivel de vibraciones puede llegar a ser
muy diferente al valor declarado en otras condiciones
de aplicacion, con otros utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléctrica
y sus utiles, pudiendo llegar a resultar un valor mucho
mas elevado debido a su ciclo de trabajo y modo de uso
de la herramienta eléctrica.

Por tanto, es necesario fijar medidas de seguridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibraciones,
como pueden ser mantener la herramienta y utiles de
trabajo en perfecto estado y la organizacion de los
tiempos de los ciclos de trabajo (tales como tiempos
de marcha con la herramienta bajo carga, y tiempos de
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marcha de la herramienta en vacio y sin ser utilizada
realmente ya que la reduccion de estos ultimos puede
disminuir de formasustancial el valor total de exposicion).

17. GARANTIA

Todaslas maquinas electroportatiles VIRUTEX, tienen una
garantiavalida de 12 mesesa partir del dia de suministro,
quedando excluidas todas las manipulaciones o dafios
ocasionados por manejos inadecuados o por desgaste
natural delamaquina. Para cualquier reparacion, dirigirse
al servicio oficial de asistencia VIRUTEX, S.A.

18.RECICLAJE DELAS HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Nunca tire la herramienta eléctrica con el resto de resi-
duos domésticos. Recicle las herramientas, accesorios y
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respete la normativa vigente de su pais.

Aplicable en la Union Europea y en paises europeos con
sistemas de recogida selectiva de residuos:

La presencia de esta marca en el producto o en el
material informativo que lo acompafa, indica que al
finalizar su vida atil no deberd eliminarse junto con
otros residuos domésticos.

Conformeala Directiva Europea 2002/96/CE los usuarios
pueden contactar con el establecimiento donde adquirie-
ron el producto, o con lasautoridades locales pertinentes,
para informarse sobre como y donde pueden llevarlo
para que sea sometido a un reciclaje ecologico y seguro.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus productos

sin previo aviso.

ENGLISH

Important

the attached GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS
LEAFLET carefully before using the machine.
Make sure you have understood them before
operating the machine for the first time.
Keep both sets of instructions for any future
queries.

CE Read these OPERATING INSTRUCTIONS and

1. SAFETY INSTRUCTIONS FOR USING THE
PLUNGE-CUT CIRCULAR SAW

1.1 GENERAL INSTRUCTIONS

® We recommend that, while using the machine, you
keep the documents relating to it within reach, so that
you can consult them if necessary while working. We
also recommend that if possible, you keep a copy in a
safe place.

® Check the condition of the plug and cable every time
you use the machine.

® Unplug the power supply before handling the machine.
® Always keep the cable away from the moving parts
of your machine.

® Only plug into the power socket with the machine
switched off.

¢ |f you need to use an electric extension lead, the wires
must be at least 1 mm? in diameter and the cable must
be completely unwound.

® Use a blocking device for the piece you are going
to work on whenever possible, so that it does not slip.
® In the event of jamming, turn the machine off imme-
diatelyand unplug the power supply. Do not resume work
without having removed the cause of the jamming. If this
isinside the machine, give it to an authorised technician.
® Before using an accessory, make sure that its maxi-
mum rotation speed is compatible with the machine's
performance.

® As far as possible, always use protective equipment
such as gloves, goggles, safety shoes, etc. Off-cuts can
lead to injuries.

® Before cutting on a wall, floor or ceiling, make sure
there is no pipework behind it.

® Power tools must not be used by people under 16
years old.

® Only bring the machine in operation near to the piece
being worked on.

® Both above and below the cut path must be free of
obstacles.

* Do not putyour fingersin the shavings ejection nozzle.
® Keep your hands away from the moving saw. Avoid
contact with the saw blade that protrudes from the
lower part of the unit.

® Do not use the machine above your head.

® Do not work with materials containing asbestos.

* Do not use blades with a base disk that is thicker or
with a kerf that is smaller than the thickness of the
dividing knife.

® The cutting guide must be readjusted when changing
circular saws with different diameters.

® When the machine is turned off, wait for the blade
to stop by itself. Never stop the blade by pressing on it
from the side or in the centre.

® Always use the dividing knife.

* Never force a machine that appears to have operating
difficulties or shows some sort of weakness. There may



be a technical problem, in which case continuing to work
could damage the machineirreparably. In all cases where
the machine does not work properly, have it checked by
an authorised agent without delay.

® Use only original accessories.

1. 2 SPECIFIC INSTRUCTIONS
FOR THE MACHINE

& CAUTION

® Do not place your hands in the sawing area or near
the saw blade. Hold the machine with both hands, using
the two handles of the circular saw. This will prevent
them from being injured by the saw blade.

® Do not hold the piece to be sawn from below. The
saw protection does not cover the saw blade below the
piece to be sawn.

® Adapt the cutting depth to suit the thickness of the
material. No more than one complete tooth's height
should be visible under the material.

® Never hold the piece you are going to saw with one
hand or on your leg. Place the piece somewhere it is
well supported. It is very important to fix the material
correctly in order to minimise risks of contact with the
body, jamming of the sawing blade or loss of control.
® Wear the appropriate personal protection equipment:
ear protection, protective goggles and a mask for dusty
work, and protective gloves when working with rough
materials and when changing tools.

1. 3 CAUSES OF BACKLASH
AND WAYS TO AVOID IT

® A backlash is the unexpected reaction of a saw blade
which becomesjammed, blocked orisincorrectly aligned,
which may lead to the saw exiting the material in an un-
controlled fashion and being deflected towards the user.
® The saw blade becomes blocked when it becomes
hooked or jammed in the slot being sawn which beco-
mes narrower, and the strength of the motor jerks it
backwards towards the user.

® |fthe saw blade becomes twisted or incorrectly aligned,
the teeth on the lower part of the saw can become stuck
in the surface of the material, making the blade jump
out towards the user. Backlash occurs as a consequence
of incorrect or inappropriate usage of the saw. It can
be avoided if the appropriate precautionary measures
described below are taken.

® Hold the saw with both hands and position your arms
in such a way as to be able to deal with the strength
of a backlash. Always hold the saw blade to one side.
Never place it in line with your body. In the event of a
backlash the circular saw may jerk backwards. However,
the force of the backlash can be controlled by the user
by applying the appropriate measures.

® In the event of the saw blade becoming blocked or the
sawing work stopping for any other reason, release the
on/off switch and hold the saw firmly in the material
until the saw blade hasstopped completely. Do not under
any circumstances attempt to take the saw out of the
material or pull the saw backwards while the blade is
moving, as this may cause a backlash. Determine the
cause of the saw blade blockage and rectify the problem
by taking the appropriate measures.

® |[f you want to carry on working with a saw blade that
isin material, centre the blade on the sawing groove and
make sure that the teeth of the saw are not stuck in the
material. If the saw blade isstuck, it may come out of the
material or cause a backlash when it is turned on again.
® Prop up large panels to prevent the risk of a backlash
when a saw blade becomes stuck. Large panels may
bend due to their own weight. The panels must be
supported on both sides, next to the sawing groove
and also on the edge.

® Do not use blunt or damaged saw blades. Saw blades
withbluntorincorrectlyaligned teeth resultinincreased
friction, blocked saw blades and backlash, as the saw
groove is too narrow.

® Before starting to saw, set the cutting depths and
angles. If the settings change while sawing, the saw
blade may become stuck and could cause a backlash.
® Be especially careful when making plunge cuts in a
hidden area, such as a wall. The saw blade making the
plunge cut may become blocked when it comes across
hidden objects and cause a backlash.

2. SPECIFICATIONS

MOTO ettt 50/60Hz
Imput power 1150 W
No-load speed 5500/min
Saw diameter. 160 mm
Depth of cutat90° 55mm
Depth of cut at 45° 35 mm
Dividing Knife....ococereccreccseeeeeceeeceeeeseeene Yes
Weight 4,7 Kg
Weighted equivalent continuous

acoustic pressure level A 89dBA
Acoustic power level A 100dBA
Uncertainty. K=3dbA
Wear ear protection!

Vibration total values a,:3.5m/s?
Uncertainty. K:1.5m/s?

3. STANDARD EQUIPMENT

® SRI174T plunge-cut circular saw in transport case

® One M5 Allen Key

® One dust collector connection N (Fig. 12), ref.8204262

® Operating instructions and miscellaneous documen-
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tation.
® 800 mm guide rail (only with the SRI174T-UCP 800
mm model)

4. STARTING THE MACHINE

® Switching On - Press the safety button B then press
button A and hold depressed. (Fig. 2)
® Switching Off - Release switch button A.

5. ADJUSTING THE CUT DEPTH

The cut depth must be approximately 5 mm greater
than the thickness of the material to be cut. Loosen
screw C (Fig. 3), set the limit of the desired cut depth
and tighten screw C again.

6. ADJUSTING THE DIVIDING KNIFE

The dividing knife helps to prevent a backlash.

For safety reasons, the dividing knife must be installed
and correctly adjusted before any sawing operation
takes place.

The dividing knife must be set so that the distance
between the saw blade circle and the dividing knife is
2 to 4 mm, and the saw blade is 2 to 4 mm lower than
the dividing knife.

Disconnect the machine from the mains
before performing any operation.

To adjust the dividing knife, the machine must be locked
in the "Saw Change" position.

To do this, pull rod D outwards (Fig. 1) and turn it 90°
clockwise until it meets the support cradle and then free
the machine using safety catch B (Fig. 2) and press this
in the cutting direction until the trigger is automatically
setin the "Saw Change" position on the machine. Use the
Allen key to loosen screw E (Fig. 5), adjust the dividing
knife as needed and retighten it.

Loosen rod D (Fig. 1) and turn it anticlockwise until its
original position and the machine will return automa-
tically to its rest position.

7. CHANGING THE SAW BLADE

Disconnect the machine from the mains
before performing any operation.

Follow the instructions in section 6, to set the machine
in the "Saw Change" position.

Once the machine is set, press lever M (Fig. 4) until the
axis is wedged in place.

Using the Allen key, loosen screw F (Fig. 5) which holds
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the outer fixing plate.

Remove the outer fixing plate and the saw blade and
clean the inner saw fixing plate.

Fit the new saw blade and check that the rotation di-
rections of the saw blade and the machine are the same.
Fit the outer fixing plate of the saw and manually attach
fastening screw F (Fig. 5) to the axis.

Press lever M (Fig. 4) until the axis is wedged in place
and tighten screw F with the Allen key.

8. ATTACHING THE DUST COLLECTOR

The dust collector connection N (Fig. 12) included in the
standard machine, can be connected to the machine by
means of the STANDARD DUST CONNECTOR FITTING, 3.5
m ref. 6446073 or 1746245 of 5 m (optional) to our dust
collectors AS182K, AS282K, or any other industrial dust
collector may be fitted (Fig. 12).

9. ADJUSTING THE CUTTING ANGLE

The machine can be adjusted to make bevelled cuts of
between 0° and 45°. To do this, loosen the front and
back knobs G (Fig. 3 and 5), adjust to the desired cutting
angle and fix them once again.

Warning: The two final positions (0° and 45°) are ad-
justed in the factory but can be readjusted by technical
service. (Fig. 3).

10. SAWING WITH THE MACHINE

Always fix the material in place so that it cannot move
when you work with it.

The machine must always be held with both hands on
the handles provided for that purpose.

Always hold the side handle with the left hand and
the front handle with the right hand to give you good
control of the saw.

Check that you have set the right cutting depth.

Place the front of the saw base on the material.

Turn the machine on and press slowly downwards until
you reach the desired cutting depth.

Always move the machine forwards,
never towards you, as this could cause a

serious accident.

Move forward gently and evenly, never sharply.

Make sure that the base of the machine is well supported
on the material.

When you saw along a previously marked line, you can
use the guide groove H (Fig. 3), located at the front of
the base, to follow the line. Groove H shows the cutting
line of the saw at any blade angle.

When you finish cutting, turn off the machine and take
it to its upper safety position.



11. SAWING BLIND SEGMENTS
BY PLUNGE CUT

When you want to cut blind segments in a panel,
proceed as follows:

Always place the machine with the edge
of the base against a fixed edge, in order

to prevent backlashes.

® Turn on the machine, press slowly downwards until
you reach the adjusted cutting depth and move forward
smoothly, never sharply, in the cutting direction.
Marks | (Fig. 5) located on the protection cover show
the edges and the centre of the saw blade at its maxi-
mum cut depth.

12. GUIDE RAIL FOR PARALLEL CUTS

Guide rails, available in lengths of 800 mm and of 1400
mm, enable you to make precise and clean cuts, as
well as protecting the surface of the material against
possible damage.

The guide rails are fitted with a splinter protector P
(Fig. 11) which must be cut to size before being used
for the first time:

® Place the machine at the rear end of the guide rail.
® Turn the saw on and press downwards to the set cut
depth and cut the whole length of the splinter protector
without deviation.

® The edge of the splinter protector coincides exactly
with the edge of the cut.

ADJUSTING THE MACHINE ON THE RAIL:

The machine is equipped with adjustment knobs J (Fig.
8) which enable you to eliminate gaps between the
machine channel and the guide rail.

FASTENING THE RAIL TO THE MATERIAL:

With G-clamps, (optional accessory. 2-item set, ref.
6045710):

We recommend using G-clamps to fasten the rail to
the material.

Insert a G-clamp in the slot of the rail at each end,
move them closer to the material and fasten it at the
edges (Fig. 9).

With suction pads, (optional accessory. 2-item set, ref.
7445819);

The rail can also be fixed to the material with which
you wish to work by using the suction pads, although
only when the surface of the material is flat, smooth
and non-porous, such as melamine-coated or smooth
layered surfaces.

We recommend fitting the two suction pads on the rail,
near each edge of the material.

The suction pad works by pressing it down onto the

surface to which it is to be attached and moving the
central lever to the horizontal position, asshown (Fig. 10).
The suction pads are specially designed for fixing
templates during routing or sawing jobs. If the work
is carried out non-continuously, with long breaks in
between, it will be necessary to check the suction of
the pads before resuming work.

SAWING WITH A GUIDE RAIL:

Place the machine at the beginning of the guide rail,
switch on the machine, press downwards slowly until
you reach the adjusted cutting depth and move forward
smoothly, never suddenly, in the cutting direction.

13. CHANGING BRUSHES

Disconnect the machine from the mains
before performing any operation.

Brushes should be changed when they have a minimum
length of 6 mm.

To replace them:

Remove the 4 screws holding motor cover L (Fig. 6) and
remove the cover.

Take out the brushes from each brush-holder with
tweezers or pliers.

Remove the screw K (Fig. 7) fastening them, and replace
them with new ones.

Replace the motor cover L (Fig. 6) with the 4 screws.

14. OPTIONAL ACCESSORIES

7406518 UCP174T Guide rail for parallel cuts, 800 mm
(Included as standard in SRI174T-UCP model)
7406519 UCP174T Guide rail for parallel cuts, 1,400 mm
6045710 Set of 2 holding G-clamps.

7445819 Set of 2 UCP174T suction pads.

7445818 UCP rail jointing kit. Enables two rails to be
joined (see Fig. 11).

6446073 Dust collection connector 2.25 m

1746245 Dust collection connector 5 m

15. MAINTENANCE

Make sure that blade guard moves freely and that it
automatically slides over the saw blade. Check blade
guard travel before use when plug is withdrawn.
Motor housing vent slots must be kept clean. Blow out
slots from time to time.

Change carbon brushes when required. Brush length
must be at least 6 mm. Have saw serviced only at
authorized VIRUTEX service centers. Use only original
VIRUTEX spare parts.

1"



16. NOISE AND VIBRATION LEVEL

The noise and vibration levels of this device have been
measured in accordance with European standard EN
60745-2-5and EN 60745-1 and serve as a basis for com-
parison with other machines with similar applications.
The indicated vibration level has been determined for
the device's main applications and may be used as an
initial value for evaluating the risk presented by expo-
sure to vibrations. However, vibrations may reach levels
that are quite different from the declared value under
other application conditions, with other tools or with
insufficient maintenance of the electrical device or its
accessories, reaching a much higher value as a result
of the work cycle or the manner in which the electrical
device is used.

Therefore, it is necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations, such
as maintaining both the device and its tools in perfect
condition and organising the duration of work cycles
(such as operating times when the machine is subjected
toloads, and operating times when working with no-load,
in effect, not in use, as reducing the latter may have a
considerable effect upon the overall exposure value).

17. WARRANTY

All VIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months
from the date of purchase, excluding any damage which
is a result of incorrect use or of natural wear and tear
on the machine. All repairs should be carried out by the
official VIRUTEX technical assistance service.

18. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT

Never dispose of electrical equipment with domestic was-
te.Recycle equipment, accessoriesand packaging in ways
that minimise any adverse effect on the environment.
Comply with the current regulations in your country.
Applicable in the European Union and in European
countries with selective waste collection systems:

If this symbol appears on the product or in the accom-
panying information, at the end of the product's useful
lifeit must not be disposed of with other domestic waste.

Inaccordance with European Directive 2002/96/EC, users
may contact the establishment where they purchased the
product or the relevant local authority to find out where
and how they can take the product for environmentally
friendly and safe recycling.
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VIRUTEX reserves the right to modify its products
without prior notice.

FRANCAIS

Important

vement ce MANUELD'INSTRUCTIONS et la
BROCHURE D'INSTRUCTIONS GENERALES
DE SECURITE qui vous sont fournis avec
cette machine. Assurez-vous de bien
avoir tout compris avant de commencer
a travailler avec la machine.

Gardez toujours ces deux manuels
d'instructions a portée de la main pour
pouvoir les consulter, en cas de besoin

C Avant d'utiliser la machine, lisez attenti-

1. INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR LE MA-
NIEMENT DE LA SCIE CIRCULAIRE PLONGEANTE

1.1 INSTRUCTIONS GENERALES

® || est recommandé de toujours avoir sous la main tous
lesdocumentsrelatifsala machine lors de son utilisation,
pour pouvoir les consulter en cas de besoin quand on
travaille; de méme, il est conseillé d'en conserver, si
possible, une copie dans un endroit sdr.

e A chaque nouvelle utilisation de la machine, il faut
contrdler I'état de la prise et du cable.

® Avant toute manipulation de la machine, débrancher
la prise de courant.

® Toujours maintenir le cable ¢loigné des parties mobiles
de la machine.

e Vérifier que I'interrupteur de la machine est sur arrét
avant de brancher la prise sur le secteur.

® En cas d'utilisation d'une rallonge électrique, les fils
doivent avoir une section minimum de 1 mm?et le cable
doit étre completement déroulé.

® Prévoir aussi fréquemment que possible un dispositif
de blocage de la piece a travailler, pour éviter que
celle-ci ne glisse.

® En cas de blocage, arréter immédiatement la machine
et débrancher la prise de courant. Ne pas reprendre le
travail sans avoir éliminé la cause du blocage ; si celle-ci
provient de la machine, il faut la faire réparer par un
service technique agréé.

® Avant l'utilisation d'un accessoire, il faut vérifier si
sa vitesse de rotation maximale est compatible avec les
rendements de la machine.

® Dans la mesure du possible, toujours utiliser des
équipements de protection tels que gants, lunettes,



chaussuresdesécurité, etc. Lesdéchets de coupe peuvent
causer des blessures.

® Avantde couper une cloison, un plafond ou un plancher,
il faut vérifier qu'il n'y a pas de canalisation a l'intérieur.
e Les outils électriques ne doivent pas étre utilisés par
des personnes de moins de 16 ans.

® Quand l'appareil est en marche, il ne faut le diriger
que vers la piece a travailler.

® la trajectoire de coupe ne doit pas comporter
d'obstacles sur sa partie supérieure et inférieure.

® Ne pas mettre les doigts dans la buse d'expulsion
des copeaux.

® Toujours maintenir les mains a distance de la lame
de scie en mouvement. Eviter le contact avec la lame
de scie qui dépasse de la partie inférieure de la piece.
® Ne pasguider|'appareil en le tenantau-dessus de la téte.
® || est interdit de travailler avec des matériaux conte-
nant de I'amiante.

* Ne pas employer de lames de scie ayant un disque base
plus épais ou un avoyage plus petit que I'épaisseur du
couteau diviseur.

® Le guide de coupe doit étre de nouveau réglé quand
on remplace des lames de scies circulaires ayant des
diamétres différents.

® Aumoment de I'arrét de la machine, attendre que la
lame s'arréte de tourner toute seule. Ne jamais freiner
la lame en exercant sur celle-ci une pression latérale
ou radiale.

® Toujours employer le couteau diviseur.

® Ne jamais forcer une machine qui semble avoir des
difficultés a avancer ou qui présente des défaillances ;
il s'agit peut-€étre d'un probléme technique qui pourrait
endommager de maniere irréversible la machine si on
continue a travailler dans ces conditions. A chaque
fois que la machine ne fonctionne pas correctement,
il est préférable de la faire vérifier sans retard par un
agent agréé.

® N'utiliser que des accessoires originaux.

1. 2 INSTRUCTIONS SPECIFIQUES
DE LA MACHINE

& PRECAUTIONS

® Ne pasintroduire lesmainsdans lazone desciage et les
maintenir a distance de la lame de scie. Tenir la machine
avec les deux mains en utilisant les deux poignées se
trouvantsur la scie circulaire, pour éviter toute blessure
avec la lame de scie.

® Ne pas tenir la piece a scier par en dessous. La pro-
tection de la scie ne couvre pas la lame de scie sous la
piece a scier.

® Réglerla profondeur de coupe en fonction de I'épaisseur
de la piéce a travailler. Sous la piece a travailler, on ne
devrait voir qu'un peu moins de la hauteur compléte
d'une dent.

® Ne jamais tenir la piéce a scier avec une main ou sur
la jambe. Fixer la piéce a travailler sur un appui stable.
Il est trés important de fixer correctement la piéce a
travailler pour réduire les risques de contactavec le corps,
de blocage de la lame de scie ou de perte de controle.
® Toujours porter I'équipement de protection person-
nelle approprié:

Des protecteursauditifs, deslunettes de protection etun
masque pour les travaux produisant de la poussiére et des
gants de protection lors du travail avec des matériaux
rugueux et quand on change d'outil.

1. 3 CAUSES ET FACONS
D’EVITER UN CHOC EN RETOUR

® Le choc en retour est la réaction inattendue d'une
lame de scie qui se coince, se bloque ou qui n'est pas
alignée correctement, ce qui peut entrainer la sortie
incontrolée de la scie de la piece a travailler et sa dé-
viation vers 'opérateur.
® La lame de scie se bloque quand elle s'accroche ou se
coince dans la rainure sciée qui se rétrécit petit a petit,
la force du moteur la renvoie alors vers I'arriére dans la
direction de I'opérateur.
® Si la lame de scie est tordue ou mal alignée, les dents
de la partie arriére de la lame peuvent s'accrocher sur la
surface de la piéce a travailler, ce qui entraine la sortie
de la lame qui saute vers l'arriere dans la direction de
I'opérateur. Le choc en retour est la conséquence d'une
utilisation incorrecte ou inappropriée de la scie. Ceci
peut étre évité si I'on prend des mesures de sécurité
appropriées comme celles décrites, ci-apres.
o Tenir la scie avec les deux mains et placer les bras de
maniere a pouvoirsupporter la force d'un chocen retour.
Toujoursse placersuruncoté delalame descie, ne jamais
placer la lame dans la méme ligne que celle du corps.
En cas de choc en retour, la scie circulaire peut sauter
vers I'arriére, mais 'opérateur peut contrdler la force
du choc en retour en prenant des mesures appropriées.
® Encasdeblocage delalame descie ou d'arrét du travail
de sciage pour tout autre motif, lacher l'interrupteur
de marche/arrét et tenir fermement la scie dans le
matériau jusqu'a I'arrét complet de la lame de scie. Il
ne faut jamais essayer sous aucun prétexte de retirer
la scie de la piéce a travailler ou de la faire revenir en
arriére tant que la lame est en mouvement et s'il existe
un risque de choc en retour. Déterminer la cause du
blocage de la lame de scie et corriger le probléme grace
aux mesures appropriées.
® Pour reprendre le travail avec une lame de scie se
trouvant déja dans une piece a travailler, centrer la
lame dans la rainure de sciage et vérifier si les dents de
scie ne sont pas coincées dans la piéce a travailler. Si la
lame de scie est coincée, elle pourrait sortir de la piece
a travailler ou causer un choc en retour au moment du
redémarrage de la machine.
o || faut étayer les grands panneaux pour éviter le risque
13



d'un choc en retour quand la lame de scie se coince. Les
grands panneaux peuventse gondoler de par leur propre
poids. Il faut étayer les panneaux de chaque coté, prés
de la rainure de sciage et sur le bord.

® Ne pas utiliser de lames de scie émoussées ou endom-
magées. Les lames de scie ayant des dents émoussées
ou mal alignées, en faisant une rainure de sciage trop
étroite, produisentun plusgrand frottement, ce qui peut
entrainer le blocage de la lame et des chocs en retour.
® Avantlesciage, il fautbienserrer lesboutonsde réglage
de la profondeur et de I'angle de coupe. En effet, si ces
boutons de réglage se déreglent pendant le sciage, la
lame de scie peut se bloquer et causer un choc en retour.
o || faut faire trés attention quand on fait des coupes
dans une zone non visible, par exemple dans un mur.
La lame inciseuse peut se bloquer en sciant des objets
cachés et causer un choc en retour.

2. CARACTERISTIQUES

Moteur 50/60 Hz
Puissance

Vitesse a vide 5500/min
Diamétre lame 160 mm

Profondeur de coupe a 90°
Profondeur de coupe a 45°....
Couteau diviseur

Niveau de pression acoustique

continu équivalent pondéré A.......eeeersseseeseesen 89dBA
Niveau de puissance aCoUSTIQUE A........uuuuueeeeemermeeseeneens 100dBA
Incertitude K=3dbA
Porter une protection acoustique!

Valeurstotalesdesvibrations.........oeeeseerereens a,:3,5m/s?
Incertitude K:1,5m/s?

3. EQUIPEMENT STANDARD

® Scie circulaire plongeante SRI174T dans sa mallette
de transport

® Une clé six pans M5

® Un raccord d'aspiration N (Fig. 12), réf.: 8204262

® Mode d'emploi et documentation diverse

 Un rail de guidage 800 mm (uniquement pour modele
SRI174T-UCP de 800 mm)

4. MISE EN MARCHE DE LA MACHINE

® Mise en marche - Actionner la cran de verrouillage B.
Enfoncer de I'interrupteur Marche/Arrét Aetle maintenir
dans cette position. (Fig. 2)

® Arrét - Relacher le bouton A de l'interrupteur.

5. REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE COUPE

La profondeur de coupe doit dépasser d'environ 5 mm
14

I'épaisseur du matériau a couper. Desserrer le bouton C
(Fig. 3), situer la butée  la profondeur de coupe voulue
et resserrer le bouton C.

6. REGLAGE DU COUTEAU DIVISEUR

Le couteau diviseur permet d'éviter un choc en retour.
Pour des raisons de sécurité, le couteau diviseur doit
toujours étre installé et correctement réglé avant toute
opération de sciage.

Il faut régler le couteau diviseur de maniére a ce que
I'écart entre la circonférence de la lame de scie et le
couteau diviseur soit de 2 a 4 mm et que la lame de scie
dépasse de 2 a3 4 mm sous le couteau diviseur.

Débrancher la machine du secteur avant
toute manipulation.

Pour faire le réglage du couteau diviseur, il faut bloquer
la machine en position «Changement de scien.

Pour ce faire, tirer vers I'extérieur le boulon D (Fig. 1)
et le faire tourner a 90° dans le sens des aiguilles d'une
montre, jusqu'a la cale d'appui, ensuite débloquer la
machine a l'aide de la sécurité B (Fig. 2) et pousser sur
celle-ci dans le sens de la coupe jusqu'a ce que le cran
de slreté se fixe automatiquement dans la position
«Changement de scie» de la machine.

ATaide de la clé six pans de service, dévisser la vis E (Fig.
5), régler correctement le couteau diviseur et la revisser.
Débloquer le boulon D (Fig. 1) en le faisant tourner dans
le sens contraire des aiguilles d'une montre jusqu'a sa
position d'origine et la machine reviendra automati-
quement en position de repos.

7. CHANGEMENT DE LA LAME DE SCIE

Débrancher la machine du secteur avant
toute manipulation.

Suivre les instructions du paragraphe 6 pour mettre la
machine en position «Changement de scie».

Quand la machine est fixée dans cette position, faire
pression sur le levier M (Fig. 4) jusqu'a ce que I'axe
soit entravé.

ATaide de la clé de service six pans, dévisser la vis F (Fig.
5) qui fixe le plateau extérieur de fixation.

Retirer le plateau extérieur et la lame de scie et nettoyer
le plateau intérieur de fixation de la lame.

Poser lanouvelle lame de scie et vérifier sile sens de rota-
tion de la lame de scie et celui de la machine coincident.
Poser le plateau extérieur de fixation de la lame et visser
a la main la vis de fixation F (Fig. 5) dans I'axe.
Pousser sur le levier M (Fig. 4) jusqu'a ce que I'axe soit
entraveé et serrer la vis F avec la clé six pas de service.



8. RACCORD D’ASPIRATION

Le raccord d'aspiration N (Fig. 12) inclus dans
I'équipement standard, permet de brancher la machi-
ne, au moyen du KIT D'ASPIRATION STANDARD 3,5 m
réf.: 6446073 ou 1746245 de 5 m (optionnel), sur nos
aspirateurs AS182K, AS282K ou tout autre aspirateur
industriel (Fig. 12).

9. REGLAGE DE 'ANGLE DE COUPE

La machine peut étre réglée pour faire des coupes incli-
nées entre 0° et 45°; pour ce faire, desserrer les boutons
avant et arriere G (Fig. 3 et 5), régler I'angle de coupe
voulu et resserrer les boutons.

Remarque: les deux positions finales (0° et 45°) sont
réglées d'origine mais elles peuvent étre réglées de
nouveau par le SAT (Fig. 3).

10. SCIAGE AVEC LA MACHINE

Toujoursbien fixer la piece a travailler pour éviter qu'elle
ne bouge quand on travaille.

I faut toujours tenir la machine avec les deux mains a
I'aide des poignées prévues a cet effet.

Toujours tenir la poignée latérale avec la main gauche
et la poignée frontale avec la main droite pour avoir un
bon controéle de la scie.

Vérifier qu'elle est bien réglée a la profondeur de coupe
voulue.

Poser la partie avant de la base de la scie sur la piece
a travailler.

Mettre la machine en marche et pousser lentement vers
le bas jusqu'a la profondeur de coupe réglée.

Toujours déplacer la machine vers I'avant,
jamais vers soi, cela pourrait causer un
accident grave.

Avancer doucement et uniformément, jamais brus-
quement.

S'assurer que la base de la machine reste bien appuyée
sur la piece a travailler.

Quand onscie ensuivantuneligne marquée au préalable,
on peut se guider avec I'encoche de guidage H (Fig. 3)
située sur la partie avant de la base, pour bien suivre le
trait. L'encoche H indique la ligne de coupe de la scie
quel que soit I'angle de la lame.

Ala fin de la coupe, arréter la machine et la mettre en
position de verrouillage supérieur de sécurité.

11. SCIAGE DE SEGMENTS
COMPACTS PAR INCISION

Pour le sciage de segments compacts sur un panneau,
procéder comme suit:

arriere de la base contre une butée fixe,
pour éviter les chocs en retour.

C Toujours poser la machine avec le chant

® Brancher la machine, la pousser lentement vers le bas
jusqu'ala profondeur de coupe réglée et avancer unifor-
mément dans le sens de la coupe, jamais brusquement.
Les repéres | (Fig. 5) situés sur le couvercle de protec-
tion indiquent les limites et le centre de la lame a sa
profondeur de coupe maximale.

12. RAIL DE GUIDAGE POUR COUPES PARALLELES

Les rails de guidage, disponibles en longueurs de 800
mm et de 1 400 mm, permettent de réaliser des coupes
précises et propres tout en protégeant la surface de
la piece a travailler contre des dommages éventuels.
Les rails de guidage sont munis d'un protecteur contre
les éclats P (Fig. 11) qui doit étre découpé sur mesure
avant de I'utiliser pour la premiére fois;

® Placer I'appareil sur I'extrémité postérieure du rail
de guidage.

® Mettre |'appareil sous tension, faire pression vers le
bas jusqu'a la profondeur de coupe réglée au préalable
et scier le protecteur contre les éclats sur toute sa
longueur sans se dévier.

® Le chant du protecteur contre les éclats correspond
exactement au chant de coupe.

REGLAGE DE LA MACHINE SUR LE RAIL:

La machine est pourvue de boutons de réglage J (Fig.
8) qui permettent d'éliminer les jeux entre la gorge de
la machine et le rail de guidage.

FIXATION DU RAIL SUR LA PIECE:

Avec des pinces de serrage, (accessoire optionnel. Jeu
2 u. réf.: 6045710):

Pour la fixation du rail sur la piece, il est conseillé
d'utiliser les pinces de serrage.

Introduire une pince de serrage dans la rainure du rail
a chacune de ses extrémités, I'approcher de la piece et
fixer celle-ci par ses bords (Fig. 9).

Avec des ventouses, (accessoire optionnel. Jeu 2 u. réf.:
7445819):

On peut également fixer le rail sur la piece a travailler
au moyen des ventouses de serrage. Pour ce faire,
la surface de cette piece doit étre plane, lisse et non
poreuse comme, par exemple, les surfaces mélaminées
ou stratifiées lisses.

Il est recommandé de monter les deux ventouses sur le
rail, prés de chaque bord de la piéce.

La ventouse s'actionne par pression sur la surface sur
laquelle elle va étre fixée, en mettant le levier central
en position horizontale, comme cela est indiqué sur
la (Fig. 10).

15



Les ventouses ont été concues pour fixer les gabarits lors
desopérationsde fraisage ou de sciage. En cas de travaux
discontinus, avec de longues périodes d'interruption,
il faudra vérifier la fixation des ventouses avant la
reprise du travail.

SCIAGE AVEC UN RAIL DE GUIDAGE:

Poser la machine au début du rail de guidage, brancher
la machine, pousser lentement vers le bas jusqu'a la
profondeur de coupe réglée et avancer uniformément
dans le sens de la coupe, jamais brusquement.

13. CHANGEMENT DES BALAIS

Débrancher la machine du secteur avant
toute manipulation.

Il est recommandé de remplacer les balais quand ils
atteignent 6 mm de longueur minimum.

Pour les remplacer:

Retirer les 4 vis qui fixent le carter moteur L (Fig. 6) et
retirer le carter.

Retirer les balais de chaque porte-balais avec des pinces.
Retirer la vis K (Fig. 7) qui les fixe et les remplacer par
des balais neufs.

Remonter le carter moteur L (Fig. 6) avec les 4 vis.

14. ACCESSOIRES OPTIONNELS

7406518 Rail de guidage pour coupes paralleles UCP174T
800 mm (inclus d'origine pour le modéle SR1174T-UCP)
7406519 Rail de guidage pour coupes paralleles UCP174T
1400 mm

6045710 Jeu de 2 pinces de serrage.

7445819 Jeu de 2 ventouses de serrage UCP174T.
7445818 Kit assemblage rails UCP. Permet I'assemblage
de deux rails, (voir Fig. 11).

6446073 Kit d'aspiration standard 2,25 m

1746245 Kit d'aspiration standard 5 m

15. ENTRETIEN

Les ouvertures de ventilation du boitier de moteur
doivent étre maintenues libres et propres. Elles sont a
nettoyer de temps a autre avec un jet d'air comprimé.
Echanger les balais de charbon a temps.

De préférence faire effectuer ces différents travaux par
une station-service VIRUTEX. N'utiliser que des pieces
originales VIRUTEX.

16. NIVEAU DE BRUIT ET DE VIBRATIONS

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
électrique ont été mesurés conformément a la norme
européenne EN 60745-2-5 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines aux
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applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut étre
pris comme valeur de base pour I'évaluation du risque
lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois, dans d'autres
conditions d'application, avec d'autres outils de travail
ou lorsque l'entretien de I'appareil électrique et de
ses outils est insuffisant, il peut arriver que le niveau
de vibrations soit trés différent de la valeur déclarée,
voire méme beaucoup plus élevé en raison du cycle de
travail et du mode d'utilisation de I'appareil électrique.
Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger I'utilisateur contre les effets desvibrations,
notamment garder I'appareil et les outils de travail en
parfait état et organiser les temps des cycles de travail
(temps de fonctionnement avec I'appareil en service,
tempsde fonctionnementavec 'appareil avide, sans étre
utilisé réellement), car la diminution de ces temps peut
réduire substantiellement la valeur totale d'exposition.

17. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont une
garantie valable 12 mois a partir de la date d'achat, en
étant exclus toutes manipulations ou dommages causés
par des maniements inadéquats ou par I'usure naturelle
delamachine.Pour toute réparation, s'adresser au service
officiel d'assistance technique VIRUTEX.

18. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des dé-
chets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires et les
emballages dans le respect de I'environnement. Veuillez
respecter la réglementation en vigueur dans votre pays.
Applicable ausein de I'Union Européenne et dansles pays
européens dotés de centres de tri sélectif des déchets:
Ce symbole présent sur le produit ou sur la documenta-
tion informative qui I'accompagne, indique qu'en fin de
vie, ce produit ne doit en aucun cas étre éliminé avec le
reste des déchets ménagers.

Conformément & la directive européenne 2002/96/CE,
tout utilisateur peut contacter I'établissement dans
lequel il a acheté le produit, ou les autorités locales
compétentes, pour se renseignersur lafacon d'éliminer le
produit et le lieu ou il doit étre déposé pour étre soumis
a un recyclage écologique, en toute sécurité.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits
sans avis préalable.



DEUTSCH

Achtung

Lesen Sie bitte vor Benutzung der Maschi-
& ne die beiliegende GEBRAUCHSANWEI-
SUNG und die ALLGEMEINEN SICHER-
HEITSHINWEISE sorgfiltig durch.
Stellen Sie sicher, dass Sie sowohl die
Gebrauchsanweisung als auch die alle-
gemeinen Sicherheitshinweise verstanden
haben, bevor Sie die Maschine bedienen.
Bewahren Sie beide Gebrauchsanweisun-
gen zum spiteren Nachschlagen auf.

1. SICHERHEITSHINWEISE FUR
DEN BETRIEB DER TAUCHSAGE

1.1 ALLGEMEINE HINWEISE

* Wirempfehlen, alle Unterlagen der Maschine wahrend
der Benutzung in Reichweite aufzubewahren, sodass Sie
ggf. wihrend der Arbeit darin nachschlagen kdnnen.
Ebenso wird empfohlen, eine Kopie der Maschinenun-
terlagen an einem sicheren Ort aufzubewahren.

o (Jberpriifen Sie vor jeder Benutzung der Maschine den
Zustand des Netzsteckers und des Kabels.

® Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker ab.

® Achten Sie immer darauf, dass sich das Netzkabel der
Maschine nichtin der Ndhe beweglicher Maschinenteile
befindet.

® SchlieBen Sie den Netzstecker nur bei stehender
Maschine an der Steckdose an.

® Bei Verwendung eines Verlangerungskabels muss
dieses einen Leiterquerschnitt von mindestens 1 mm2
aufweisen und vollstdndig ausgewickelt sein.
*Verwenden Sie nachMdéglichkeit eine Blockiervorrichtung
fiir das Werkstiick, damit es nicht verrutschen kann.

® Schalten Sie die Maschine sofort ab und ziehen Sie
den Netzstecker aus der Steckdose, wenn die Maschine
blockiert. Die Arbeit darf erst dann fortgesetzt werden,
wenn die Ursache fiir die Blockierung ermittelt worden
ist. Wenn die Ursache bei der Maschine liegt, lassen Sie
diese von einem offiziellen Kundendienst liberpriifen.
o Uberpriifen Sie vor der Verwendung eines Zubehorteils,
ob dessen maximale Umdrehungszahl mit der Maschi-
nenleistung kompatibel ist.

® Benutzen Sie nach Méglichkeit persdnliche Schutzaus-
riistungen wie z. B. Handschuhe, Schutzbrille, Sicher-
heitsschuhe usw. Verletzungsgefahr durch Schnittreste!
® Vergewissern Sie sich vor dem Ségen in einer Trenn-
wand, einer Decke oder einem Boden, dass darin keine

Leitungen verlegt sind.

o Elektrische Werkzeuge diirfen erst ab einem Alter von
16 Jahren bedient werden.

e Nihern Sie nur eine laufende Maschine an das
Werkstlick an.

¢ Im Verlauf des Sdgeschnitts diirfen sich weder auf der
Ober- noch auf der Unterseite Hindernisse befinden.

o Greifen Sie nicht mit den Fingern in den Spanauswur-
fschlitz.

e Achten Sie darauf, dass Ihre Hiande nicht in die Ndhe
des rotierenden Sdgeblatts gelangen. Dies gilt ebenso
fir jenen Teil des Sdgeblattes, der auf der Unterseite
des Werkstticks vorsteht.

* Die Maschine darf nicht Uberkopf gefiihrt werden.

® Die Bearbeitung asbesthaltiger Werkstiicke ist nicht
zuldssig.

® Verwenden Sie keine Sdgeblatter, die eine kleinere
Schréankung oder eine Tragerscheibe mit groBerer Starke
aufweisen, als die Starke des Spaltkeils.

¢ Beider Umstellung aufKreissdgen mitanderem Durch-
messer muss auch die Schnittfiihrung angepasst werden.
e Lassen Sie die Maschine nach dem Abschalten alleine
auslaufen. Bremsen Sie das Sageblatt keinesfalls durch
seitlichen oder radialen Druck.

¢ \Verwenden Sie immer den Spaltkeil.

® Wenn die Maschine Schwierigkeiten beim Sagen oder
eine schwache Leistung aufweist, sollten Sie sie nicht
durch hoheren Kraftaufwand liberlasten. Moglicherweise
liegtein technisches Problem vor, wodurch die Maschine
bei Fortsetzen der Arbeit beschadigt werden kdnnte.
Wenn die Maschine nicht korrekt funktioniert, lassen
Sie sie bitte so schnell wie moglich von einem offiziellen
Kundendienst tberpriifen.

e \Verwenden Sie nur Original-Zubehorteile.

1. 2 MASCHINENSPEZIFISCHE HINWEISE

& VORSICHT

e Achten sie darauf, dass die Hiande nicht in den Sch-
nittbereich oder in die Nahe des Sageblatts gelangen.
Halten Sie die Maschine sicher mit beiden Handen an
den Griffen der Kreissage. Dadurch werden Verletzungen
an den Handen durch das Sageblatt vermieden.

® Greifen Sie das zu sdgende Werksstiick nicht an der
Unterseite! Die Schutzvorrichtung derSage bietet keinen
Schutz auf der Unterseite des zu sigenden Werkstticks!
® Passen Sie die Schnitttiefe an die Starke des Werkstiicks
an. Auf der Unterseite des Werkstiicks sollte weniger als
eine komplette Sdgezahnhéhe zu sehen sein.

® Halten Sie das zu bearbeitende Werkstiick nicht mit
den Hianden oder auf dem Schenkel. Befestigen Sie
das Werkstiick an einer stabilen Auflage. Die richtige
Befestigung ist grundlegend zur Vermeidung eines
Kontakts mit dem Kdérper, damit das Sageblatt nicht
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héngenbleibtund damitdie Kontrolle tiber die Maschine
nicht verloren geht.

® Tragen Sie eine geeignete Schutzausriistung:
Gehorschutz, Schutzbrille und Gesichtsmaske bei
Arbeiten mit Staubentwicklung, Schutzhandschuhe
bei der Bearbeitung rauer Werkstiicke und beim Werk-
zeugwechsel.

1. 3 URSACHEN FUR EINEN RUCKSCHLAG DER
MASCHINE UND DESSEN VERMEIDUNG

® Der Riickschlag ist die unerwartete Reaktion eines
Sdgeblattes, sobald dieses hdngen bleibt, blockiert oder
nicht richtig ausgerichtet ist. In diesen Fallen kann die
Sége unkontrolliert aus dem Werkstiick und in Richtung
Benutzer laufen.

® Das Séageblatt blockiert, wenn es in der gesdgten Nut
hangen bleibt, die immer enger wird, und die Kraft des
Motorsdie Maschinein Richtung Benutzer zuriickschlagt.
® Wenn das Sdgeblatt verbogen oder falsch ausgeri-
chtet ist, konnen die Sdgezahne auf der Hinterseite des
Sdgeblatts am Werkstiick hdangen bleiben, wodurch die
Scheibe heraus lduft und in Richtung Benutzer zuriick-
schldgt. Der Riickschlag ist die Folge einer falschen
oder unsachgeméBen Benutzung der Sdge. Er kann
vermieden werden, wenn die nachfolgend aufgefiihrten
Sicherheitsma3nahmen beachtet werden.

® Halten Sie die Sage mit beiden Handen und nehmen
Sie mit den Armen eine Position ein, in der Sie einen
moglichen Riickschlag auffangen kdnnen.Stellen Siesich
immer seitlich zur Maschine, arbeiten Sie nicht mit der
Maschine genau vor lhrem Kérper. Bei einem Riickschlag
kann die Maschine nach hinten schlagen. Die Starke des
Riickschlags kann jedoch vom Benutzer durch bestimmte
MaBnahmen kontrolliert werden.

® Wenn das Sageblatt blockiert, oder das Sagen aus
einem anderen Grund unterbrochen wird, lassen Sie
den Ein-/Ausschalter los und belassen Sie die Sage im
Werkstiick, bis das Sdgeblatt vollig stillsteht. Versuchen
Sie keinesfalls, die Sdge aus dem Werkstiick zu nehmen
oder die Sdge nach hinten zu ziehen, solange sich das
Ségeblatt noch bewegtoder noch ein Riickschlag mdglich
ist. Ermitteln Sie die Ursache fiir das Blockieren des
Ségeblatts, und beheben Sie diese mit entsprechenden
MaBnahmen.

* Wenn die Arbeit mit eines Sdgeblatt, das sich noch im
Werkstiick befindet, fortgesetzt werden soll, zentrieren
Sie das Sdgeblatt in der gesdgten Nut und Gberpriifen
Sie, dass die Sdgezdhne nicht am Werkstiick festhangen.
Wenn das Sageblatt festhangt, kannsie beim Einschalten
der Maschine aus dem Werkstiick herauslaufen oder
einen Riickschlag verursachen.

® Stiitzen Sie groBere Platten ab, um die Gefahr eines
Riickschlags durch das Festlaufen des Sdgeblattes zu
vermeiden. GroBere Platten kdnnen sich durch ihr Ei-
gengewichtdurchbiegen. Die Platten miissen auf beiden
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Seiten der Sagenutund aucham Rand abgestltzt werden.
® Verwenden Sie keine stumpfen oder beschiddigten
Sageblatter. Sageblatter mit stumpfen oder schlecht
ausgerichteten Sdgezahnen verursachen aufgrund einer
zu engen Sigenut eine hohere Reibung, ein Blockieren
des Sageblattes oder einen Riickschlag.

e Fiihren Sie vor dem Sagen die Einstellung der Schnitttie-
feund derSchnittwinkel durch. Wenn diese Einstellungen
wiahrend der Sdgearbeiten gedndert werden, kann das
Sageblatt blockieren und einen Riickschlag verursachen.
® Seien Sie besonders vorsichtig bei Tauchschnitten
in einem nicht einsehbaren Bereich wie z. B. in einer
Wand. Das Sdgeblatt, mit der der Einschnitt ausgefiihrt
wird, kann beim Kontakt mit unsichtbaren Hindernissen
blockieren und einen Riickschlag verursachen.

2. TECHNISCHE DATEN

Motor 50/60 Hz
Leistung........... 1150 W
Leerlaufgeschwindigkeit....... ...5500 U/min

Ségeblattes

Schneidtiefe bei 90° 55 mm
Schneidtiefe bei 45° 35 mm
Trennvorrichtung vorhanden
[T T AT 1 R 4,7 Kg

Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A...
Akustischer Druckpegel A
Unsicherheit

Gehorschutz tragen!

SchwingungsgesamtWerte. ..o ah:3,5m/s?
Unsicherheit. K=1,5m/s?

.100dBA
K=3dBA

3. STANDARDAUSSTATTUNG

® Tauchsage SRI174T in Transportkoffer

® Ein Innensechskantschliissel M5

e Ein Absauganschluss N (Abb. 12), Art.-Nr. 8204262
® Gebrauchsanweisung und verschiedene Unterlagen
e Fiihrungsschiene 800 mm (nur beim Modell SRI174T-
UCP, 800 mm)

4. EINSCHALTEN DER MASCHINE

® Einschalten - Einschaltsperre B betatigen.
Ein -AusSchalter Adriicken und gedruckt halten (Abb. 2).
® Ausschalten - Ein -Aus Schalter A Loslassen.

5. EINSTELLEN DER SCHNITTTIEFE

Die Schnitttiefe muss ungefahr 5 mm gréBer sein als die
Stérke des bearbeiteten Materials. Losen Sie den Griff C
(Abb. 3), stellen Sie den Anschlag auf die gewiinschte
Schnitttiefe ein, und ziehen Sie den Griff C wieder an.



6. EINSTELLEN DES SPALTKEILS

Der Spaltkeil dientdazu, einen Riickschlag zu vermeiden.
Aus Sicherheitsgriinden muss der Spaltkeil vor dem Ségen
installiert und richtig eingestellt werden.

Der Spaltkeil muss so eingestellt sein, dass der Abstand
zwischen dem Umfang des Ségeblattesund dem Spaltkeil
2 bis 4 mm betrdgt, und dass das Sdgeblatt 2 bis 4 mm
tiefer liegt als der Spaltkeil.

Art von Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker ab!

C Ziehen Sie vor der Durchfiihrung jeder

Zum Einstellen des Spaltkeils muss die Maschine in der
Stellung "Sageblattwechsel” blockiert werden. Ziehen Sie
dazu den Bolzen D (Abb. 1) nach auBen, und drehen Sie
ihn 90° im Uhrzeigersinn biszum Auflagekeil. Entriegeln
Sie danach die Maschine (ber die Sicherung B (Abb.
2) entriegeln, und ziehen Sie diese in Schnittrichtung,
bis der Abzugsschalter automatisch in der Position
LSageblattwechsel” der Maschine blockiert wird. Losen
Sie mit dem mitgelieferten Innensechskantschliissel die
Schraube E (Abb. 5), stellen Sie den Spaltkeil ein, und
ziehen Sie die Schraube wieder an.

Entriegeln Sie den Bolzen D (Abb. 1) durch Drehen gegen
den Uhrzeigersinn bis auf seine Ausgangsstellung. Die
Maschine kehrt automatisch wieder in Ruhestellung
zuriick.

7. SAGEBLATTWECHSEL

Ziehen Sie vor der Durchfiihrung jeder
Art von Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker ab!

Gehen Sie so vor, wie diesim Abschnitt 6 zur Blockierung
der Maschine in der Stellung "Ségeblattwechsel" bes-
chrieben wird.

Driicken Sie nach dem Blockieren der Maschine auf den
Hebel M (Abb. 4), bis die Welle arretiert ist.

Lésen Sie mitdem mitgelieferten Innensechskantschliis-
sel die Befestigungsschraube F (Abb. 5) der &uBeren
Befestigungsplatte.

NehmenSie die duBere Befestigungsplatte und das Sage-
blatt ab, und sdubern Sie die innere Befestigungsplatte.
Setzen Sie das neue Ségeblatt ein, und Uberpriifen
Sie, dass die Laufrichtung des Sdgeblatts und die der
Maschine libereinstimmen.

Bringen Sie die duBere Befestigungsplatte der Sége an,
und schrauben Sie die Befestigungsschraube F (Abb. 5)
von Hand in der Welle ein.

Driicken Sie den Hebel M (Abb. 4), bis die Welle arretiert
ist,und ziehen Sie die Schraube F mit dem mitgelieferten

Innensechskantschliissel wieder an.

8. ANSCHLUSS DER ABSAUGVORRICHTUNG

Uber den Absauganschluss N (Abb. 12), mit dem die
Maschine standardmiaBig ausgestattet ist, kann die
Maschine mit dem STANDARD-ABSAUGADAPTER 3,5
m Art.-Nr. 6446073 oder 1746245: 5 m (optionale
Ausstattung) an unsere Absaugvorrichtungen AS182K,
AS282K oder andere industrielle Absaugvorrichtungen
angeschlossen werden (Abb. 12).

9. EINSTELLEN DES SCHNITTWINKELS

Die Maschine kann auf den Schnitt von Gehrungen in
einem Winkel von 0° bis 45° eingestellt werden. Losen
Sie dazu den vorderen und hinteren Griff G (Abb. 3, 5),
stellen Sie den gewiinschten Schnittwinkel ein, und
ziehen Sie die Griffe wieder an.

Warnhinweis: Die beiden Endlagen (0° und 45°) sind
werkzeitig eingestellt, sie konnen jedoch vom offiziellen
Kundendienst nachgestellt werden (Abb. 3).

10. SAGEN MIT DER MASCHINE

Befestigen Sie das Werkstiick immer so, dass es sich
wéhrend der Bearbeitung nicht bewegen kann.

Halten Sie die Maschine immer mit beiden Handen an
den dafiir vorgesehenen Griffen.

Greifen Sie den seitlichen Griff mit der linken Hand und
den vorderen Griff mitder rechten Hand, damit erhalten
Sie eine gute Kontrolle tiber die Maschine.
Uberpriifen Sie die Einstellung der richtigen Schnitttiefe.
Setzen Sie die Frontseite des FuBteils der Sdge am
Werkstiick an.

Schalten Sie die Maschine ein, und driicken Sie sie
langsam nach unten bis zur eingestellten Schnitttiefe.

Schieben Sie die Maschine immer von
sich weg, niemals zu sich hin. Verlet-
zungsgefahr!

Sagen Sie immer gleichmaBig vorwirts, niemals mit
abrupten Bewegungen.

Achten Sie immer darauf, dass die Maschine richtig auf
dem Werkstiick aufliegt.

Wenn Sie entlang einer vorher gezeichneten Linie sigen,
kdnnen Sie sich an der Fiihrungskerbe H (Abb. 3) an der
Frontseite des SagefuBes orientieren. Die Kerbe H zeigt
die Schnittlinie der Sdge unabhéngig vom eingestellten
Schnittwinkel an.

Nach dem Sdgen schalten Sie die Maschine aus, und
bewegen Sie den Schalter in die obere Sicherheitsa-
rretierung.

11. TAUCHSAGEN

Beim Tauchsédgen in einer Platte gehen Sie wie folgt vor:
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Hinterkante des SdgefuB3es gegen einen
sicheren Anschlag an, um einen Riicks-
chlag zu vermeiden!

C Setzen Sie die Maschine immer mit der

® Schalten Sie die Maschine ein, driicken Sie sie langsam
nach unten bis auf die eingestellte Schnitttiefe, und
sagen Sie langsam ohne abrupte Bewegungen vorwarts.
Die Markierungen | (Abb. 5) auf dem Schutzdeckel
zeigen die Grenzen und die Mitte des Sageblatts bei
maximaler Schnitttiefe.

12. FUHRUNGSSCHIENE BEI PARALLELSCHNITT

Die verfligbaren Fiihrungsschienen in den Lidngen 800
mm und 1400 mm ermdglichen prézise und saubere
Sdgeschnitte und schiitzen gleichzeitig das Werkstiick
vor Beschddigungen.

Die Flihrungsschienen sind mit einem Splitterschutz P
(Abb. 11) ausgestattet, der vor der ersten Anwendung auf
daserforderliche MaB zurecht geschnitten werden muss:
e Setzen Sie die Maschine am hinteren Ende der
Flihrungsschiene an.

e Schalten Sie die Maschine ein, driicken Sie diese bis
zur eingestellten Schnitttiefe nach unten, und schneiden
Sie den Splitterschutz auf der ganzen Lénge gerade ab.
® Die Kante des Splitterschutzes entspricht genau der
Schnittkante.

EINSTELLEN DER MASCHINE AUF DER SCHIENE:
Die Maschine verfiigt tiber Regelkndpfe J (Abb. 8), mit
denen das Spiel zwischen dem Kanal der Maschine und
der Flihrungsschiene minimiert werden kann.

BEFESTIGUNG DER SCHIENE AM WERKSTUCK:

Mit Schraubzwingen (optionales Zubehér. Satz 2 Stk.,
Art.-Nr. 6045710)

Fiir die Befestigung der Schiene am Werkstiickempfehlen
wir den Einsatz von Schraubzwingen.

Setzen Sie auf jeder Seite eine Zwinge in den Schlitz
der Schiene ein, schieben Sie diese zum Werkstiick und
befestigen Sie dieses am Rand (Abb. 9).

Mit Saugnipfen (optionales Zubehor. Satz 2 Stk., Art.-
Nr. 7445819)

Die Schiene kannauch mitden Saugnédpfen am Werksttick
befestigt werden, sofern die Oberflache eben, glatt und
porenfrei ist, wie z. B. Oberflachen aus Melamin oder
glatten Schichtpressstoffen.

Wir empfehlen lhnen, die beiden Saugnapfe in der
Néhe des Werkstiickrands an der Schiene zu befestigen.
Zum Befestigen der Saugnipfe driicken Sie diese auf
die Unterlage, und kippen Sie den mittleren Hebel in die
Horizontalposition, wie dies in der Abb. 10 gezeigt wird.
Die Saugnipfe wurden fiir die Befestigung der Scha-
blonen wihrend der Fris-/Sigearbeiten konstruiert.
Sollte die Arbeit wéahrend langerer Zeit unterbrochen
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werden, muss vor ihrer Wiederaufnahme die Haftung
der Saugnépfe gepriift werden.

SAGEN MIT FUHRUNGSSCHIENE:

Setzen Sie die Maschine am Anfang der Fiihrungsschiene
an,schalten Sie die Maschine ein, driicken Sie sie langsam
nach unten bis auf die eingestellte Schnitttiefe, und
sdgen Sie langsam ohne abrupte Bewegungen vorwarts.

13. ERSETZEN DER KOHLEBURSTEN

Ziehen Sie vor der Durchfiihrung jeder
Art von Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker ab!

Die Kohlebiirsten miissen ausgewechselt werden, sobald
sie ihre Mindestldnge von 6 mm erreicht haben.
Gehen Sie zum Auswechseln wie folgt vor:

Drehen Sie die 4 Befestigungsschrauben des Motorde-
ckels L (Abb. 6) heraus, und nehmen Sie den Deckel ab.
Nehmen Sie die Kohlebiirsten mit einer Zange aus dem
Kohlebiirstenhalter.

Drehen Sie die jeweiligen Befestigungsschrauben heraus,
und ersetzen Sie diese durch eine neue Schraube.
Befestigen Sie den Motordeckel L (Abb. 6) wieder mit
den 4 Schrauben.

14. OPTIONALES ZUBEHOR

7406518 Flihrungsschiene fiir Parallelschnitt UCP174T
800 mm (beim Modell SRI174T-UCP standardmiBig
mitgeliefert)

7406519 Fiihrungsschiene fiir Parallelschnitt UCP174T
1.400 mm

6045710 Satz mit 2 Schraubzwingen

7445819 Satz mit 2 Befestigungssaugnapfen UCP174T
7445818 Set fiir Schienenanschluss UCP zur Verbindung
von zwei Fiihrungsschienen (siehe Abb. 11)

6446073 Absauganschluss 2,25 m

1746245 Absauganschluss 5 m

15. WARTUNG

Die Liiftungsschlitze am Motorgehé&use frei und sauber
halten. Von Zeit zu Zeit Schlitze ausblasen.
Kohlebiirsten rechtzeitig auswechseln.

Die Wartung bei einer VIRUTEX- Servicestelle ausfiihren
lassen. Nur VIRUTEX-Originalersatzteile verwenden.

16. GERAUSCHPEGEL UND VIBRATIONSSTARKE

Die Ldrm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerkzeugs
wurden in Ubereinstimmung mit der europaischen
Norm EN 60745-2-5 und EN 60745-1 gemessen und
dienen als Vergleichsgrundlage bei Maschinen fir
dhnliche Anwendungen.



Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die
wesentlichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt
und kann bei der Beurteilung der Gefahren durch
die Aussetzung unter Vibrationen als Ausgangswert
benutzt werden. Die Vibrationswerte konnen sich
jedoch unter anderen Einsatzbedingungen, mitanderen
Arbeitswerkzeugen oder bei einer ungeniigenden
Wartung des Elektrowerkzeugs oder seiner Werkzeuge
stark vom angegebenen Wert unterscheiden und
aufgrund des Arbeitszyklus und der Einsatzweise des
Elektrowerkzeugs einen bedeutend hdheren Wert
aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Anwenders vor den Vibrationen festzulegen.
Dazu kdnnen die Aufrechterhaltung des einwandfreien
Zustandsdes Werkzeugs und der Arbeitsutensilien sowie
die Festlegung der Zeiten der Arbeitszyklen gehoren (wie
Laufzeiten des Werkzeugs unter Last und im Leerlauf,
ohne tatséchlich eingesetzt zu werden, wodurch die
Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen bedeutend
verringert werden kann).

17. GARANTIE

Alle Elektrowekzeuge von VIRUTEX habe eine garantie
von 12 Montaen ab dem Lieferdatum. Hiervon auges-
chlossen sind alle Eingriffe oder Schaden aufgrund von
unsachgemaissen Gebrauch oder nattirlicher Abnutzung
des Geréts.

Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an den
zugelassenen Kundendiest von VIRUTEX.

18. RECYCELN VON ELEKTROWERKZEUGEN

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nie zusammen mit den
restlichen Hausabfallen. Recyceln Sie die Werkzeuge, das
Zubehorund die Verpackungen umweltgerecht. Beachten
Sie die geltenden Rechtsvorschriften Ihres Landes.
Anwendbar in der Europdischen Union und in Ldndern
mit Milltrennsystemen:

Das Vorhandensein dieser Kennzeichnung auf dem
Produkt oder im beiliegenden Informationsmaterial
bedeutet, dass das Produkt nach seiner Nutzungsdauer
nichtzusammen mitanderen Haushaltsabfallen entsorgt
werden darf.

GemaB der EU-Richtlinie 2002/96/EG kdnnen sich die
Nutzer an die Verkaufsstelle, bei der sie das Produkt
erworben haben, oder an die zustdndigen ortlichen
Behdrden wenden, um in Erfahrung zu bringen, wohin
Sie das Produkt zur umweltgerechten und sicheren

Entsorgung bringen kdnnen.
VIRUTEX behilt sich das Recht vor, die Produkte ohne

vorherige Ankiindigung zu verandern.

ITALIANO

Importante

Prima di utilizzare la macchina, leggere
attentamente questo MANUALE DI IS-

TRUZIONI e il PROSPETTO DELLE NORME
GENERALI DI SICUREZZA allegato. Non
cominciate a lavorare con la macchina
se non siete sicuri di avere compreso
integralmente il loro contenuto.
Conservare tutti e due i manuali per
eventuali consultazioni successive.

1. NORME DI SICUREZZA PER L'USO
DELLA SEGA CIRCOLARE A TUFFO

1.1 ISTRUZIONI GENERALI

® Si consiglia di tenere sempre sotto mano tutti i
documenti riguardanti l'uso della macchina per poterli
eventualmente consultare durante lo svolgimento del
lavoro; si consiglia inoltre, ove possibile, di conservarne
una copia in un luogo sicuro.

® Ogni volta che si deve utilizzare la macchina verificare
lo stato della spina e del cavo.

® Prima di eseguire qualsiasi intervento sulla macchina,
scollegarla dalla presa di corrente.

® Tenere sempre il cavo lontano dalle parti mobili della
macchina.

® Inserire la spina nella presa di corrente solo con
I'apparecchiatura ferma.

® Se ¢ necessario |'uso di una prolunga, i fili dovranno
avere unasezione minimadi 1 mm?e il cavo dovra essere
completamente svolto.

® Prevedere per quanto possibile I'uso di un dispositivo
di fissaggio del pezzo da lavorare per evitare che slitti.
® In caso di bloccaggio, fermare immediatamente la
macchina e togliere |a spina dalla presa. Non riprendere
il lavoro finché non ¢é stata eliminata la causa del bloc-
caggio; qualora la causa fosse la macchina, rivolgersi a
un servizio tecnico autorizzato.

® Prima di utilizzare un accessorio, assicurarsi che abbia
una velocita di rotazione massima compatibile con le
prestazioni della macchina.

® Per quanto possibile, utilizzare sempre elementi di
protezione quali occhiali, calzature di sicurezza, ecc.
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Gli sfridi possono provocare lesioni.

® Prima di praticare un taglio in un divisorio, in un
tetto o in un pavimento, verificare che siano privi di
canalizzazioni interne.

® Gli utensili elettrici non devono essere utilizzati dai
minori di 16 anni.

® Avvicinare I'apparecchiatura in funzione soltanto al
pezzo da lavorare.

® La parte superiore e inferiore della traiettoria di taglio
devono essere prive di ostacoli.

* Non mettere le dita nella bocchetta di espulsione
dei trucioli.

® Tenere le mani lontano dalla lama della sega in mo-
vimento. Evitare il contatto con la lama della sega che
fuoriesce dalla parte inferiore del pezzo.

* Non manovrare I'apparecchiatura al disopra della testa.
o E vietato lavorare materiali che contengano amianto.
® Non utilizzare lame con un disco base di spessore
maggiore o con allicciamento inferiore allo spessore
del coltello divisore.

® Quando si cambia il diametro delle seghe circolari
occorre regolare la guida di taglio.

® Durante I'arresto della macchina attendere chelalama
si fermi da sola. Non frenare mai la lama esercitando
una pressione laterale o radiale sulla stessa.

o Utilizzare sempre il cuneo separatore.

® Non forzare mai la macchina qualora presenti diffi-
colta di movimento o eventuale debolezza; il problema
potrebbe essere imputabile a motivi tecnici, nel qual
caso continuandoil lavorosirischierebbe di danneggiare
irrimediabilmente la macchina. In tutti i casi in cui la
macchina non funzioni correttamente farla controllare
senza indugio da un agente autorizzato.

® Utilizzare solo accessori originali.

1. 2 ISTRUZIONI SPECIFICHE PER LA MACCHINA

& PRECAUZIONE

® Non introdurre le mani nella zona di taglio né avvici-
narle alla lama. Impugnare la macchina con entrambe
le mani, usando le due impugnature incorporate nella
sega circolare, in tal modo si evitera che vengano dan-
neggiate dalla lama.

* Non tenere fermo da sotto il pezzo da tagliare. La
protezione della sega non copre il disco sotto il pezzo
da tagliare.

® Adattare la profondita del taglio allo spessore del
pezzo in lavorazione. Sotto il pezzo in lavorazione deve
essere visibile meno dell'altezza completa di un dente.
® |l pezzo da tagliare non va mai tenuto fermo con le
mani né appoggiato sulla gamba. Fissare il pezzo da
lavorare su un appoggio stabile. E molto importante
fissare correttamente il pezzo in lavorazione per limitare
al minimo i rischi di contatto con il corpo, inceppamenti
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della lama o perdite di controllo.

® Indossare la protezione personale adeguata:
protettori acustici, occhiali di protezione e mascherina
nei lavori che producono polvere, e guanti di protezio-
ne quando si lavora con materiali rugosi e quando si
cambia utensile.

1. 3 CAUSE DEI CONTRACCOLPI
E COME EVITARLI

® || contraccolpo ¢ la reazione inattesa di un disco che
si impiglia, si blocca o che ¢é stato male allineato, nel
qual caso esiste il rischio che la sega fuoriesca in modo
incontrollato dal pezzo in lavorazione e si rivolga verso
I'operatore.

e || disco di taglio si blocca quando si impiglia o si
inceppa nella fessura tagliata che si restringe e la forza
del motore spinge la sega all'indietro verso I'operatore.
* Se il disco di taglio si storta o &€ male allineato, i denti
della parte posteriore della lama possono impigliarsi
nella superficie del pezzo in lavorazione, per cui il disco
esce e salta indietro verso I'operatore. Il contraccolpo
¢ la conseguenza dell'uso scorretto o improprio della
sega. Si puo evitare adottando misure di precauzione
appropriate come quelle indicate qui di sequito.

® Impugnare la sega con entrambe le mani e posizionare
le braccia in modo tale da poter fronteggiare la forza di
un contraccolpo. Collocarsisempre dilatorispetto al disco
di taglio che non dovra mai essere in linea con il proprio
corpo. In caso di contraccolpo la sega circolare pud
saltare indietro, tuttavia I'operatore puo controllare la
forza del contraccolpo adottando le misure appropriate.
® Qualora il disco della sega si blocchi o il lavoro di taglio
venga interrotto per altri motivi, rilasciare I'interruttore
di accensione/spegnimento e tenere saldamente la sega
nel materiale finché il disco non si ferma completamente.
In nessun caso cercare di estrarre la sega dal pezzo in
lavorazione o di tirare indietro la sega con il disco ancora
in movimento, altrimenti si verifichera un contraccolpo.
Determinare la causa del bloccaggio del disco di taglio
e risolvere il problema adottando le misure appropriate.
* Se si desidera riprendere il lavoro con un disco gia
presente nel pezzo in lavorazione, centrare il disco nella
fessura di taglio e verificare che i denti della sega non
sianoimpigliati nel pezzo stesso. Qualorail disco di taglio
sia impigliato, riavviando la macchina potrebbe uscire
dal pezzo in lavorazione o provocare un contraccolpo.
® Puntellare i pannelli di grandi dimensioni per evitare
il rischio contraccolpi se il disco di taglio si impiglia. |
pannellidigrandi dimensioni possono imbarcarsi a causa
del peso. Puntellare i pannelli su entrambi i lati vicino
alla fessura della sega e anche sul bordo.

® Non utilizzare dischi smussati o danneggiati. | dischi
con denti smussati o male allineati provocano maggiore
attrito, il bloccaggio del disco e contraccolpi a causa
della fessura di taglio troppo stretta.



® Prima di incominciare a tagliare fissare le regolazioni
della profondita e dell'angolazione di taglio. Se durante le
operazioni di taglio si modificano le regolazioni, il disco
di taglio potrebbe bloccarsi e provocare contraccolpi.

® Porre particolare attenzione quando si eseguono tagliin
profonditain unazona nascosta, ad esempio una parete. |
disco che esegue l'incisione potrebbe bloccarsi tagliando
oggetti nascosti, provocando quindi un contraccolpo.

2. CARATTERISTICHE

Motore 50/60 Hz
Potenza 1150 W
Velocita 5500/min
Diametro lama 160 mm
Profondita di taglio a 90° 55mm
Profondita di taglio a 45° 35mm
Separatore di taglio Si
Peso 4,7 Kg

Livello di pressione acustica continuo equivalente
ponderato A 89dBA
LivellodipotenzaacusticaA...
Incertezza dellamisura

Usare la protezione acustica!

Valoritotalidelle 0SCillazioNi..........oveeeeervesreeeeerannns a :3,5m/s?
Incertezza della misura K:1,5m/s?

3. APPARECCHIATURA STANDARD

®Sega circolare a tuffo SRI174T con valigetta di trasporto
® Una chiave Allen M5

® Un connettore di aspirazione N (Fig. 12), Rif. 8204262
® Manuale di istruzioni e documentazione varia

® Guida 800 mm (solo nel modello SRI174T-UCP da
800 mm)

4. AVVIAMENTO DELLA MACCHINA

® Accendere - Azionare il blocco di avviamento B pre-
mere l'interruttore.

Inserimento /Disinserimento A (Fig. 2)

® Spegnere - Rilasciare il pulsante A dell'interruttore.

5. REGOLAZIONE DELLA
PROFONDITA DI TAGLIO

La profondita di taglio deve essere maggiore di circa
5 mm rispetto allo spessore del materiale da tagliare.
Allentare la manopola C (Fig. 3), collocare il finecorsa
alla profondita ditaglio desiderata e fissare nuovamente
la manopola C.

6. REGOLAZIONE DEL COLTELLO DIVISORE

Il coltello divisore contribuisce ad evitare i contraccolpi.
Per motivi di sicurezza il coltello divisore deve essere

installato e correttamente regolato prima di eseguire
qualsiasi operazione di taglio.

Il coltello divisore va regolato in modo che la distanza tra
la circonferenza del disco di taglio e il coltello divisore
sia di 2-4 mm e che il disco di taglio sia 2-4 mm piu
basso rispetto al coltello divisore.

Staccare la macchina dalla corrente
elettrica prima di eseguire qualsiasi

intervento sulla stessa.

Per regolare il coltello divisore, bloccare la macchina
nella posizione “"Cambio sega”.

A tal fine estrarre il perno D (Fig. 1) e ruotarlo 90° in
senso orario fino al cuneo di appoggio, quindi sbloccare
la macchina agendo sulla sicura B (Fig. 2) e premerla
nel senso di taglio finché il grilletto non resta bloccato
automaticamente nella posizione "Cambio sega” della
macchina.

Con la chiave Allen in dotazione allentare la vite E (Fig.
5), regolare il coltello divisore e fissarlo nuovamente.
Sbloccare il perno D (Fig. 1) ruotandolo in senso antio-
rario fino alla posizione originale e la macchina tornera
automaticamente alla posizione di riposo.

7. CAMBIO DEL DISCO DI TAGLIO

Staccare la macchina dalla corrente
elettrica prima di eseguire qualsiasi

intervento sulla stessa.

Procedere come indicato al punto 6 per bloccare la
macchina nella posizione "Cambio sega”.

Dopo aver bloccato la macchina premere la leva M (Fig.
4) fino ad assicurare |'asse.

Con la chiave Allen in dotazione allentare la vite F (Fig.
5) che trattiene il piattello esterno di fissaggio.
Estrarre il piattello esterno e il disco di taglio, quindi
pulire il piattello esterno di fissaggio della sega.
Collocare il nuovo disco di taglio e verificare che il senso
dirotazione del disco coincida con quello della macchina.
Collocare il piattello esterno di fissaggio della sega e in-
serire manualmente la vite di fissaggio F (Fig. 5) nell'asse.
Premere la leva M (Fig. 4) fino ad assicurare I'asse e
serrare la vite F con la chiave Allen in dotazione.

8. RACCORDO DI ASPIRAZIONE

Il connettore di aspirazione N (Fig. 12) incluso nella
dotazione di serie dell'apparecchiatura, permette di
collegare la macchina, tramite il RACCORDO DI ASPI-
RAZIONE STANDARD 3,5 m rif. 6446073 opure 1746245
de m 5 (opzionale), ai nostri aspiratori AS182K, AS282K
0 a qualunque altro aspiratore industriale (Fig. 12).
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9. REGOLAZIONE DELLANGOLO DI TAGLIO

La macchina € regolabile per tagli smussati tra 0° e 45°;
a tal fine allentare le manopole anteriore e posteriore
G (Fig. 3, 5), regolare I'angolo di taglio desiderato e
fissarle nuovamente.

Avvertenza:le due posizioni finali (0° e 45°) sono regolate
di fabbrica, ma possono essere modificate dal servizio
di assistenza tecnica (Fig. 3).

10. SEGARE CON LA MACCHINA

Fissare il pezzo da lavorare in modo tale che non possa
muoversi durante la lavorazione.

Impugnare lamacchina con entrambe le mani utilizzando
le apposite impugnature.

Per avere un buon controllo sulla sega, afferrare
sempre |'impugnatura laterale con la mano sinistra e
I'impugnatura frontale con la mano destra.

Verificare la regolazione della profondita di taglio
desiderata.

Posizionare il frontale della base della sega sul pezzo
da lavorare.

Mettere in moto la macchina e premere lentamente
verso il basso fino alla profondita di taglio impostata.

Per evitare incidenti gravi spostare sempre
la macchina in avanti e mai verso di sé.

Avanzare in modo dolce ed uniforme evitando movi-
menti bruschi.

Accertarsi che la base della macchina aderisca bene al
pezzo in lavorazione.

Quando si sega un tratto previamente contrassegnato,
la tacca guida H (Fig. 3) posta sul frontale della base
puo fungere da guida per sequire il tracciato. La tacca
H indica la linea di taglio della sega a qualunque an-
golazione del disco.

Concluso il taglio, fermare la macchina e portarla fino
al blocco superiore di sicurezza.

11. SEGARE SEGMENTI CIECHI
TRAMITE INCISIONE

Per tagliare segmenti ciechi in un pannello procedere
come seqgue:

pre la macchina con il bordo posteriore

C Per evitare contraccolpi posizionare sem-
della base contro un finecorsa fisso.

® Collegare la macchina, premere lentamente verso il
basso fino alla profondita di taglio impostata e avanzare
lungo il senso di taglio in modo uniforme evitando
movimenti bruschi.
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I segni | (Fig. 5) posti sul coperchio di protezione indi-
cano i limiti e il centro del disco di taglio alla massima
profondita di taglio.

12. GUIDA PER TAGLI PARALLELI

Le guide, disponibili con lunghezze di800 mm e 1400 mm,
consentono di eseguire tagli precisi e puliti proteggendo
al contempo la superficie del pezzo in lavorazione da
eventuali danni.

Le guide sono dotate di una protezione contro le
schegge P (Fig. 11) che va tagliata su misura prima del
primo utilizzo:

® Posizionare la macchina sull'estremita posteriore
della guida.

® Collegare la macchina, premere verso il basso fino alla
profondita di taglio impostata e segare la protezione
contro le schegge per tutta la sua lunghezza senza
alcuna deviazione.

¢ [Ibordodella protezione controle schegge corrisponde
esattamente al bordo di taglio.

REGOLAZIONE DELLA MACCHINA SULLA GUIDA:
La macchina € munita di due manopole di regolazione J
(Fig. 8) che consentono di eliminare il gioco tra il canale
della macchina e la guida.

FISSAGGIO DELLA GUIDA AL PEZZO:

Con morsetti (accessorio opzionale. Set di 2 pezzi, rif.
6045710):

Per il fissaggio della guida al pezzo, si consiglia di uti-
lizzare i morsetti di fissaggio.

Inserire un morsetto nella scanalatura della guida da
ciascuna estremita della stessa, avvicinarli fino al pezzo
e fissarlo per i bordi (Fig. 9).

Con ventose (accessorio opzionale. Set di 2 pezzi, rif.
7445819):

La guida puo essere fissata sul pezzo da lavorare anche
per mezzo delle ventose di fissaggio, sebbene solo nel
caso in cui la superficie del pezzo sia piana, liscia e
priva di pori, come ad esempio le superfici ricoperte di
melamina o stratificati lisci.

Si consiglia di montare le due ventose sulla guida vicine
a ciascun bordo del pezzo.

La ventosa si aziona premendola sulla superficie a cui si
fisserae portando laleva centrale in posizione orizzontale,
come indicato nella (Fig. 10).

Le ventose sono state studiate per il fissaggio delle
sagome durante i lavori di fresatura o taglio. Nel caso di
lavori discontinui con periodi prolungatidiinterruzione,
sara necessario verificare il fissaggio delle ventose prima
della ripresa.

TAGLIO CON LA GUIDA:
Posizionare la macchina all'inizio della guida, collegare
la macchina, premere lentamente verso il basso fino alla



profondita di taglio impostata e avanzare lungo il senso
ditaglioin modo uniforme evitando movimenti bruschi.

13. SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE

Staccare la macchina dalla corrente
elettrica prima di eseguire qualsiasi

intervento sulla stessa.

E necessario sostituire le spazzole quando raggiungono
una lunghezza minima di 6 mm.

Per sostituirle:

Estrarre le 4 viti che fissano il coperchio del motore L
(Fig. 6) e togliere il coperchio.

Estrarre le spazzole da ciascun portaspazzole usando
delle pinze.

Togliere la vite K (Fig. 7) di fissaggio e sostituirle mon-
tando spazzole nuove.

Collocare nuovamente il coperchio del motore L (Fig. 6)
usando le 4 viti per fissarlo.

14. ACCESSORI OPZIONALI

7406518 Guida per tagli paralleli UCP174T 800 mm
(dotazione di serie del modello SRI174T-UCP)
7406519 Guida per tagli paralleli UCP174T 1400 mm
6045710 Set di 2 morsetti di fissaggio.

7445819 Set di 2 ventose di fissaggio UCP174T.
7445818 Set unione guide UCP174T. Permette I'unione
di due guide (vedi Fig. 11).

6446073 Raccordo di aspirazione da 2,25 m.

1746245 Raccordo di aspirazione da 5 m.

15. CONSERVAZIONE

Mantenerse sempre pulite e prive di ostruzioni le sca-
nalature di ventilazione che presenta la carcassa del
motore. Di tanto in tanto pulire dette scanalature con
aria compressa.

Quando ¢ il momento, sostituire le spazzole di carbone.
| lavori di conservazione dovranno essere realizzati
esclusivamente presso un concessionario VIRUTEX,
utilizzando exclusivamente ricambi originali VIRUTEX
per le eventuali riparazioni.

16. LIVELLI DI RUMORE E DI VIBRAZIONI

I livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato
elettrico sono stati misurati in conformita con la Norma
Europea EN 60745-2-5 e EN 60745-1 e fungono da
base di confronto con macchine per applicazioni simili.
Il livello di vibrazioni indicato ¢ stato determinato
per le principali applicazioni dell'apparato e puo
essere utilizzato come punto di partenza per la
valutazione dell'esposizione al rischio delle vibrazioni.
Ciononostante, il livello di vibrazioni pud variare

notevolmente rispetto al valore dichiarato in altre
condizioni di applicazione, con altri strumenti di lavoro
o0 in caso di manutenzione insufficiente dell'apparato
elettrico e dei suoi strumenti, e pud aumentare
notevolmente come conseguenza del ciclo di lavoro e
del modo d'uso dell'apparato elettrico.

Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo l'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparato sotto carico e i tempi di funzionamento
a vuoto quando I'apparato non viene realmente utiliz-
zato, dato che la riduzione di questi ultimi puo ridurre
in modo sostanziale il valore totale dell'esposizione).

17. GARANZIA

Tutte le machine elettroportatili VIRUTEX hanno una
garanzia di 12 mesi valida a partire della data di con-
segna, con I'esclusione di tutte le manipolazioni o danni
derivanti da un uso inadeguato o dall'usura normale
della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al servizio autoriz-
zato di assistenza tecnica VIRUTEX.

18. SMALTIMENTO DI APPARECCHI ELETTRICI

Non buttare mai gli apparecchi elettrici con il resto dei
rifiuti domestici. Smaltire gli apparecchi, gli accessori
e gliimballaggi nel rispetto dell'ambiente. Rispettare la
normativa vigente nazionale.

Applicabile nell'Unione Europea e nei paesi europei con
sistemi di raccolta differenziata dei rifiuti:

La presenza di questo marchio sul prodotto o sul materiale
informativo che lo accompagna indica che, al termine
della sua vita utile, non dovra essere eliminato insieme
ad altri rifiuti domestici.

Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/CE,
gli utenti possono contattare il punto vendita presso
cui € stato acquistato il prodotto, o le autorita locali
pertinenti, per informarsi su come e dove portarlo per
il suo smaltimento ecologico e sicuro.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propi
prodotti senza preaviso.
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PORTUGUES

Importante

Antes de utilizar a maquina leia atenta-
mente este MANUAL DE INSTRUCOES e

o FOLHETO DE INSTRUCOES GERAIS DE
SEGURANCA anexo. Assegure-se de os
ter compreendido antes de comecar a
trabalhar com a maquina.

Conserve os dois manuais de instrucdes
para possiveis consultas posteriores.

1. IN_STRUQOES DE SEGURANCA PARA A UTILI-
ZACAO DA SERRA CIRCULAR DE INCISAO

1.1 INSTRUGOES GERAIS

® Durante a utilizacdo da serra, recomendamos que
tenha sempre a méo todos os documentos da maquina,
de formaa poder consulta-los, se necessario, no decorrer
dos trabalhos; recomendamos também que, sempre que
possivel, conserve uma copia num local seguro.

® Antes de cada utilizacdo da maquina, comprove o
estado da ficha e do cabo de alimentacao.

® Antesde proceder a qualquer manipulacdo da maquina,
retire a ficha da tomada.

® Mantenha sempre o cabo afastado das partes moveis
da maquina.

® Introduza a ficha na tomada sempre com a maquina
parada.

® Se for necessaria a utilizacdo de uma extensdo eléctrica,
os fios deverdo ter uma seccdo minima de 1 mm2 e o
cabo devera estar totalmente desenrolado.

® Sempre que possivel, disponha de um dispositivo de
blogueio da pecaatrabalhar, para evitar que esta deslize.
® Em caso de blogueio, pare imediatamente a maquina
e desligue-a da tomada de alimentacéo. Nao retome o
trabalho sem ter eliminado a causa do bloqueio; caso
se deva a uma avaria da maquina, dirija-se a um servico
técnico autorizado.

® Antes de utilizar qualquer acessério, certifique-se de
que a sua velocidade de rotagdo maxima é compativel
com os desempenhos da maquina.

* Na medida do possivel, utilize sempre equipamento
de proteccdo: luvas, 6culos, calcado de seguranca, etc.
Os desperdicios de corte podem provocar ferimentos.
® Antes de cortar uma parede, um tecto ou um piso,
assegure-se de que no seu interior ndo existem cana-
lizacoes.

® As ferramentas eléctricas ndo devem ser utilizadas por
menores de 16 anos.
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® Aproximar unicamente a maquina em funcionamento
da peca a trabalhar.

® Atrajectoria de corte deve manter-se livre de obstaculos
pela parte superior e inferior.

® Naointroduzir osdedos no bocal de expulsao de aparas.
® Mantenha as maos afastadas da ldamina da serra em
movimento. Evite o contacto com a lamina da serra que
sobressai da parte inferior da peca.

® Ndo manipular a maquina por cima da sua cabeca.

® Ndo € permitido trabalhar materiais que contenham
amianto.

® Ndo utilizar laminas com um disco base de maior
espessura ou com uma saida lateral inferior a espessura
da lamina separadora.

® A guia de corte deve ser reajustada ao alternar entre
serras circulares de diferentes didmetros.

® Durante a paragem da maquina, aguarde até a lamina
parar porsi mesma. Nunca deve travar alamina exercendo
sobre ela uma pressdo lateral ou radial.

e Utilize sempre a cunha separadora.

® Nunca deve forcar uma maquina que aparente ter
dificuldades de arranque ou que apresente alguma
anomalia; pode tratar-se de um problema técnico e,
nesse caso, a continuacao do trabalho poderia danificar
irremediavelmente a maquina. Se a maquina deixar de
funcionar correctamente, leve-a o mais rapidamente
possivel a um agente autorizado Virutex para ser
inspeccionada.

 Utilize unicamente acessorios originais.

1. 2 INSTRUCOES ESPECIFICAS DA MAQUINA

& PRECAUCAO

® Nao introduza as mdos na zona de corte nem as
aproxime da lamina da serra. Sustente a maquina com
ambasas mdos utilizando osdois punhosdaserracircular,
para evitar ferimentos provocados pela lamina de corte.
* Nunca pegue na peca a serrar pela parte inferior. A
proteccdo da serra nao cobre o disco de corte na parte
inferior da peca a serrar.

® Ajuste a profundidade de corte a espessura da peca de
trabalho. Pela parte inferior da peca a trabalhar devera
apenasser visivelumaalturainferioraum dente de corte.
* Nunca pegue na peca a serrar s6 com uma mao ou
sobre a perna. Fixe a peca de trabalho num ponto de
apoio estavel. E muito importante fixar correctamente
a peca a trabalhar, para minimizar os riscos de contacto
com o corpo, o blogueio da Iamina de serrar ou a perda
de controlo da maquina.

® Use sempre o equipamento de proteccdo pessoal
apropriado:

Protectores auditivos, 6culos de proteccdo e mascara,
em trabalhos que levantem poeira, e luvas de proteccéo,
ao trabalhar com materiais rugosos ou ao mudar de



ferramenta.

1. 3 CAUSAS E FORMAS DE
EVITAR UM CONTRAGOLPE

® O contragolpe ¢ a reaccdo inesperada de um disco
de serra que fica preso ou bloqueado, ou que foi mal
alinhado, o que podera fazer com que a serra salte da
peca de trabalho de forma descontrolada e se desvie na
direccdo do operario.

® O disco da serra bloqueia quando engata ou fica preso
na ranhura serrada, que vai ficando mais estreita, e a
forca do motor projecta a serra para tras na direccdo
do operario.

® Se o disco estiver torcido ou for mal alinhado, os
dentes da parte posterior da ldmina da serra podem
ficar presos na superficie da peca de trabalho, pelo que
o disco sai da sua posicéo e salta para tras na direc¢do
do operario. O contragolpe é a consequéncia de uma
utilizacdo indevida ou inadequada da serra. Pode ser
evitado sequindo as medidas de precaucdo adequadas
abaixo descritas.

® Sustente a serra com ambas as méos e coloque os
bracos de modo a permitir-lhe suportar a forca de um
contragolpe. Coloque-se sempre numa posicdo lateral
relativamente ao disco da serra, nunca o posicione em
linha com o seu corpo. Em caso de contragolpe, a serra
circular pode saltar para tras; no entanto, a forca do
contragolpe pode ser controlada pelo operario efec-
tuando as medidas apropriadas.

® Se o disco da serra ficar bloqueado ou se interromper
o trabalho de corte por outro motivo, solte o interruptor
de ligar/desligar e mantenha aserra firmemente apoiada
no material até o disco da serra parar completamente.
N&o tente, em circunstancia alguma, retirar a serra da
peca de trabalho ou puxar a serra para tras com o disco
em movimento, para evitar que ocorra um contragolpe.
Determine a causa do bloqueio do disco da serra e so-
lucione o problema procedendo as medidas adequadas.
® Se deseja retomar o trabalho com um disco de corte
que ja se encontra numa peca de trabalho, centre o disco
na ranhura de corte e comprove se os dentes da serra
ndo ficaram presos na peca de trabalho. Se o disco da
serra estiver preso, pode saltar da peca de trabalho ou
provocar um contragolpe quando voltar a ligar a serra.
® Reforce painéis grandes para evitar o risco de um
contragolpe se um disco de corte ficar preso. Os painéis
grandes podem arquear devido ao proprio peso. Os
painéis devem ser reforcados em ambos os lados, junto
a ranhura da serra e também nas bordas.

® Nao utilize discos de serra rombos ou danificados. Os
discos de serra com dentes rombos ou mal alinhados
originam, devido a uma ranhura de corte demasiado
estreita, uma friccdo maior, o bloqueio do disco de
corte e contragolpes.

® Antes de comecar a serrar, fixe os ajustes das pro-

fundidades e os angulos de corte. Se os ajustes forem
modificados durante os trabalhos de corte, o disco da
serra pode bloquear e causar um contragolpe.

® Seja especialmente cuidadoso ao realizar cortes numa
zona oculta, por exemplo, numa parede. O disco da serra
que realiza a incisdo pode ficar bloqueado ao serrar
objectos ocultos e provocar um contragolpe.

2. CARACTERISTICAS

160 mm

Profundidade de corte a 90°.
Profundidade de corte a 45°..

Separador de corte sim

Nivel de pressdo acustica continuo

equivalente ponderado A 89dBA
Nivel de poténcia acustiCa A s 100dBA
Incerteza K=3dBA
Usar proteccéo auricular!

Valores totais de Vibragao..........eeeemrereerees a,:3,5m/s?
Incerteza K:1,5m/s?

3. EQUIPAMENTO STANDARD

® Serra circularde incisdo SRI174T e maleta de transporte
® Uma chave Allen M5

e Um conector de aspiracdo N (Fig. 12), Ref.8204262
® Manual de instrugdes e documentacéo diversa

e Carril guia de 800 mm (s6 no modelo SRI174T-UCP
de 800 mm)

4. COLOCAGAO DA LAMINA
EM FUNCIONAMENTO

® Ligar - Accionar o bloqueio de ligagdo B. Premir o
interruptor A de ligar/desligar (Fig. 2).
e Desligar - Soltar o interruptor A de ligar/desligar.

5. REGULAGAO DA PROFUNDIDADE DE CORTE

A profundidade de corte deve ser aproximadamente 5
mm superior a espessura do material a cortar. Afrouxe
a manete C (Fig. 3), situe o topo na profundidade de
corte desejada e fixe novamente a manete C.

6. AJUSTE DA LAMINA SEPARADORA

A lamina separadora ajuda a prevenir um contragolpe.
Pormotivos de seguranca, alaminaseparadora deve estar
instalada e correctamente ajustada antes de efectuar
qualquer operacéo de corte.

Ajustar a lamina separadora de modo a que a distancia
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entre o circulo do disco da serra e a Idmina separadora
seja de 2 a4 mm e que o disco da serra fique 2 a 4 mm
abaixo da lamina separadora.

Desligue a maquina da rede eléctrica antes
de realizar qualquer manipulacio.

Para ajustar a lamina separadora, a maquina devera ser
bloqueada na posicéo de “Substitui¢do da lamina". Para
tal, puxe parafora o perno D (Fig. 1) e gire-090° no sentido
horario até a cunha de apoio. Em seguida, desbloqueie a
maquina destravando o dispositivo de sequranca B (Fig.
2) e pressione-a no sentido de corte até o gatilho ficar
automaticamente engatado na posicdo de “Substituicdo
da lamina" da maquina. Com a chave Allen de servico,
afrouxe o parafuso E (Fig. 5), ajuste devidamente alamina
separadora e volte a apertar o parafuso.

Desbloqueie o perno D (Fig. 1), fazendo-o girar no sentido
anti-horarioaté ao pontooriginal, e amaquinaregressara
automaticamente a posi¢ao de repouso.

7. SUBSTITUICAO DO DISCO DA SERRA

Desligue a maquina da rede de alimen-
tacdo eléctrica antes de proceder a

qualquer manipulagéo.

Para bloquear a maquina na posi¢ao "Substituicdo da
lamina”, proceda do modo indicado no ponto 6.

Uma vez bloqueada a maquina, pressione a alavanca M
(Fig. 4) até o veio ficar travado.
ComaajudadachaveAllen fornecida, afrouxe o parafuso
F (Fig. 5) que fixa o prato exterior de fixagdo.

Retire o prato exterior e o disco da serra e limpe o prato
interior de fixacdo da serra.

Coloque o novo disco de corte e certifique-se de que o
sentido de rotacdo do disco e o da maquina coincidem.
Coloque o prato exterior de fixacdo da serra e aperte
manualmente o parafuso de fixacéo F (Fig. 5) no veio.
Pressione a alavanca M (Fig. 4) até o veio ficar travado
e aperte o parafuso F com a chave Allen fornecida.

8. ACOPLAMENTO DE ASPIRAGAO

0 conector de aspiracio N (Fig. 12) fornecido com o
equipamento de origem permite conectar a maquina,
através do ACOPLAMENTO DE ASPIRACAO STANDARD
DE 3,5 m ref. 6446073 o 1746245 de 5 m (opcional),
aos nossos aspiradores AS182K, AS282K ou a qualquer
outro aspirador industrial (Fig. 12).

9. AJUSTE DO ANGULO DE CORTE

A maquina pode ser ajustada para cortes em bisel en-
tre 0° e 45°; para tal, afrouxar as manetes dianteira e
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traseira G (Fig. 3, 5) ajustar o angulo de corte desejado
e fixa-las novamente.

Adverténcia: As duas posicoes finais (0° e 45°) vém
ajustadas de fabrica mas podem ser reajustadas pelo
SAT. (Fig. 3).

10. SERRAR COM A MAQUINA

Fixar sempre a peca de trabalho de modo a que néo se
possa mover durante o corte.

Pegar sempre na maquina com ambas as méos, pelos
punhos previstos para o efeito.

Segure sempre o punho lateral com a mio esquerda e
o frontal com a mio direita, para um melhor controlo
da serra.

Comprove se a profundidade de corte esta bem ajustada.
Coloque a parte frontal da base da serra sobre a peca
a trabalhar.

Ligue a maquina e pressione lentamente para baixo até
a profundidade de corte ajustada.

Desloque sempre a maquina para a frente
e nunca na sua direccdo, para evitar um
eventual acidente grave.

Avance de forma suave e uniforme, nunca de forma
brusca.

Assegure-se de que a base da maquina permanece bem
apoiada sobre a peca de trabalho.

Ao efectuar um corte seguindo uma linha previamente
tracada, pode guiar-se pelo entalhe de referéncia H
(Fig. 3), situado na parte frontal da base, para sequir a
linha. O entalhe H indica a linha de corte da serra para
qualquer angulo do disco.

Quando terminar o corte, desligue amaquina e coloque-a
na sua posicao de seguranca superior.

11. SERRAR SEGMENTOS CEGOS POR INCISAO

Para efectuar o corte de segmentos cegos num tabuleiro,
proceda do seguinte modo:

C Coloque sempre a maquina com o canto

posterior da base contra um topo fixo,
para evitar contragolpes.

® Ligue a maquina, pressione lentamente para baixo até
alcancar a profundidade de corte ajustada e avance na
direccdo de corte uniformemente, e nunca de forma
brusca.

As marcas | (Fig. 5) situadas na tampa de protecgio
mostram os limites, e o centro do disco da serra a sua
maxima profundidade de corte.

12. CARRIL GUIA PARA CORTES PARALELOS
Os carris guia, disponiveis em comprimentos de 800



mm e de 1400 mm, permitem realizar cortes precisos
e limpos, protegendo ao mesmo tempo a superficie da
peca a trabalhar contra possiveis danos.

Os carris guia dispdbem de um protector contra lascas
P (Fig. 11), que deve ser cortado a4 medida antes da sua
primeira aplicagdo:

® Coloque amaquina no extremo posterior do carril guia.
® Ligue a maquina, pressione para baixo até a profundi-
dade de corte ajustada e serre o protector contra lascas
a todo o comprimento sem se desviar.

® O canto do protector contra lascas coincide exacta-
mente com o canto de corte.

AJUSTE DA MAQUINA SOBRE O CARRIL:

A maquina encontra-se equipada com manetes regu-
ladoras J (Fig. 8) que permitem eliminar as folgas entre
o0 canal da maquina e o carril guia.

FIXACAO DO CARRIL A PECA:

Com Grampos de fixagdo, (Acessorio opcional. Conjunto
de 2 unid. Ref. 6045710):

Paraafixacdodo carril a peca, aconselhamosa utilizacéo
dos grampos de aperto.

Introduza um grampo na ranhura do carril por cada
extremidade do mesmo, aproxime-os da peca e fixe-o
pelas bordas (Fig. 9).

Com Ventosas, (Acessorio opcional. Conjunto de 2 unid.
Ref. 7445819):

Também é possivel fixar o carril sobre a peca a trabalhar
comasventosas de aperto,embora so quando asuperficie
da peca de trabalho for plana, lisa e isenta de poros,
como por exemplo no caso das superficies revestidas a
melamina ou de estratificados lisos.

Aconselhamos a montagem das duas ventosas no carril,
préximas de cada borda da peca.

A ventosa € accionada exercendo pressao sobre a su-
perficie & qual sera fixa e situando a alavanca central
na posi¢do horizontal, tal como se indica na (Fig. 10).
Asventosas foram concebidas para a fixagdo dos moldes
durante os trabalhos de fresagem ou de corte. No caso
de trabalhos descontinuos, com periodos de interrupcdo
prolongados, sera necessario verificar a fixacdo das
ventosas antes do trabalho ser retomado.

CORTE COM A AJUDA DO CARRIL GUIA:

Situe a maquinanoinicio do carril guia, ligue a maquina,
pressione lentamente para baixo até a profundidade de
corte ajustada e avance na direc¢do de corte uniforme-
mente, nunca de forma brusca.

13. SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS

Desligue a maquina da rede de alimen-
tacdo eléctrica antes de proceder a

qualquer manipulagéo.

Eimportante substituir as escovas sempre que atingirem
um comprimento minimo de 6 mm.

Para proceder a sua substituicdo:

Retire os 4 parafusos que fixam a tampa do motor L
(Fig. 6) e tire a tampa.

Extraia as escovas de cada porta-escovas com a ajuda
de uma ping¢a ou de um alicate.

Remova o parafuso K (Fig. 7) que as fixa e substitua-as
por escovas novas.

Volte a montar a tampa do motor L (Fig. 6) com os 4
parafusos.

14. ACESSORIOS OPCIONAIS

7406518 Carril guia para cortes paralelos UCP174T 800
mm. (Fornecido de origem no modelo SRI174T-UCP)
7406519 Carril guia para cortes paralelos UCP174T
1400 mm.

6045710 Conjunto de 2 grampos de fixacao.

7445819 Conjunto de 2 ventosas de aperto UCP174T.
7445818 Kit de unido de carris UCP174T. Permite a
montagem de dois carris, (ver Fig. 11).

6446073 Acoplamento de aspiracdo de 2,25 m.
1746245 Acoplamento de aspiracdo de 5 m.

15. CONSERVAGAO

Manter limpas e isentas de obstrucdes as ranhuras de
ventilacdo que apresenta a carcaca do motor. De vez
em quando limpar as referidas ranhuras por aspiracéo.
Substituir em devido tempo as escobas de carvdo. Os
trabalhos de conservacgdo deverdo ser efectuados exclu-
sivamente por uma empresa concessionaria de VIRUTEX,
utilizando unicamente pecas de recambio VIRUTEX de
origem para as reparacdes.

16. NIVEL DE RUIDO E VIBRAGCOES

Os niveis de ruido e vibracdes desta ferramenta
eléctrica foram medidos de acordo com a Norma
Europeia EN 60745-2-5 e EN 60745-1 e servem como
base de comparagdo com uma maquina de aplicacdo
semelhante.
O nivel de vibracées indicado foi determinado para
as principais aplicacdes da ferramenta e pode ser
utilizado como valor de partida para a avaliacdo da
exposicdo ao risco das vibracdes. Contudo, o nivel
de vibracdes pode alcancar valores muito diferentes
do valor indicado noutras condi¢cdes de aplicagdo,
com outros dispositivos de trabalho ou com uma
manutencdo deficiente da ferramenta eléctrica e
respectivos dispositivos, podendo resultar num valor
muito mais elevado devido ao seu ciclo de trabalho e
modo de utilizagdo.
Por conseguinte, € necessario estabelecer medidas de
seguranca para proteccéo do utilizador contra o efeito
das vibracgdes, tais como a manutencdo da ferramenta,
conservacdo dos respectivos dispositivos em perfeito
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estado e organizaciio dos periodos de trabalho (tais
como os periodos de trabalho com a ferramenta em
carga e periodos de trabalho com a ferramenta em vazio
e sem ser realmente utilizada, uma vez que a reducdo
da carga pode diminuir de forma substancial o valor
total da exposi¢io).

17. GARANTIA

Todas as maquinas electro-portateis VIRUTEX possuem
uma garantia valida por 12 meses contados a partir
do dia do seu fornecimiento, ficando dela excluidas
todas aquelas manipulacdes ou danos ocasionados por
utilizacoes nao adequadas ou pelo desgaste natural da
maquina. Para qualquer reparac¢ao, ha que se dirigir ao
Servico Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX.

18. RECICLAGEM DAS FERRAMENTAS ELETRICAS

Nunca elimine a ferramenta elétrica com os restantes
residuos domésticos. Recicle as ferramentas, os acessorios
e as embalagens de uma forma que respeite o meio
ambiente. Respeite osregulamentos em vigor noseu pais.
Aplicavel na Unido Europeia e nos paises europeus
com sistemas de recolha seletiva de residuos:

A presenca deste simbolo no produto ou no material
informativo que o acompanha indica que, no final da
sua vida util, ndo se deve proceder a sua eliminacdo em
conjunto com outros residuos domésticos.

Nos termos da Diretiva Europeia 2002/96/CE, os utilizado-
res podem contactar o estabelecimento onde adquiriram
o produto, ou as autoridades locais competentes, para
obter informacdes sobre como e onde poderéo levar o
produto para que este seja submetido a uma reciclagem
ecologica e segura.

A VIRUTEX reserva para si o direito de poder modificar
os seus productos, sin a necesidade de aviso prévio.
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PYCCKWUM

BHumaHue!

Mepen paboToit BHUMaTENbHO

& NpPOYTUTE OBLLYI0 UHCTPYKLIUIO U
VHCTPYKLMIO NO 6€30MnacHOCTH.
CoxpaHante oba aksemnnsipa
VHCTPYKLUUIA Ha cny4Yal BO3HUKHOBEHUSA

KaKux-nmbo BonpocoB.

1. UHCTPYKUMA NO
TEXHUKE BE3OMACHOCTU

1.1 OBLUUE NONOXEHUA

* Mbl pekomeHayem Bam gepxatb JOKYMEHTbI,
npunaraemMble K BaleMy MHCTPYMEHTY Hedaneko
OT pabo4yero mecta, Takum 06pa3oM, Bbl CMOXeETE
0obpaTUTbCs K HUM, ecnu 3To HeobxoanMo, BO
Bpems paboTbl. CaenawTe KON - Ha BCSIKUIA
cnyyan.

* Mpwu paboTe ¢ nunol nepuoanyecky nposepsanTe
COCTOsiHVE Kabens n po3eTku.

* MNpoBepsiiiTe, 4TOGLI kKabenb Bce Bpemst
Haxogurcst Ha paccTosiHMM OT paboTatoLwmx YacTen
VNHCTPYMEHTA.

« MNepen NnoaknoveHnem K anekTpoceTn, ybeamTecs,
YTO MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH.

* MNpy HeobxoaAMMOCTM UCMOSb30BaHMS
YANUHWUTENS!, cedeHre Kabensi AOMKHO ObiTb He
MeHee 1 MM?, Npy 3TOM NPoBoAa A0MKHbI BbITh
NOMHOCTbIO pa3MoTaHbl.

* Nicnonb3yiite dmkeupytowme npucnocobneHns
NS 3aroToBKM, C KOTOPOW Bbl cobrpaeTech
pabotatb.

* B cnyyasix 3aknMHMBaHUs NUMbHOTO AMCKa,
HeMeaeHHO BbIKMIOYUTE MUY U OTCOEAUHUTE
kabenb oT ceTn. He Bo3o6HOBNANTE paboTy
npexae, Yem yctpaHuTe NpuynHy 3aknmHuBaHus.
Ecnu npuunHa B camoli nune, obpatutech K
TEXHUYECKOMY cneuunanmcTy.

* [pu 3ameHe nunbHOro Aucka, ybeantech, 4To
[onycTrMast YactoTa BpalleHusl Aucka coBnagaet
CO CKOPOCTbIO BpaLLEeHUs Nurbl.

* HapeBainTte cneuopexay, 3aluMTHble 04KK, 0OyBb
1 T.4. CTpy>XKa MOXET ObITb MPUYNHON TPaBM.
Cnepgute 3a Tem, 4To6Obl ofgexaa bbina 3acterHyTa.
* Mpexae 4yeM Npon3BoanUTbL PaboTbl CO CTEHaMM,
Nnonom mMnu NOTOSIKOM, NPOBepLTE HET N 3a/nog
HUMU TPYG ¥ KOMMYHUKaLUIA U T.N.

* ONeKTPOMHCTPYMEHTOM MOTYT MONnb30BaThbCs Nuua
cTapue 16 net.

* Y6eguTtechb, 4TO Haa/nog MecToMm nponuna HeT
TIULLIHUX NPEeaMETOB.

« llepxuTe pyku noganbLue oT OTBEpPCTUS ANs



BbliGpoca onunok. He 3axoanTe B 30HY Bbibpoca
OMUIIOK.

* lepxvTe pyku noganbLue OT BpallatoLerocs
nunbHOro aucka. He npukacaiTech k NUNbHOMY
[OWCKY, BbICTYNatoLLEeMy BHU3Y 3aroToBKM.

* He pabortaiiTe c matepuanamu, B COCTaB KOTOPbIX
BXOAUT acGecT.

* 3anpeluaetca pabotaTb MHCTPYMEHTOM Hapj,
ronoBoW.

* 3anpelLLaeTcs UCNoNb30BaHWE MUMNbHBLIX ONCKOB
C TOMNWWMHON Ancka (LUMPUHON pa3BoaKM 3yObeB)
MEHbLUE TOMNLWWMHbI PACKIMHMUBAIOLLENO HOXA.

* [Mocne BbIKNOYEHMS NUMbI, AOXAUTECH NOMHON
OCTaHOBKM NUNbHOTo Ancka. He nbitantecb
OCTaHOBUTL AWCK, 3aXUMas ero no LeHTpy unu
cBoKy.

* MNpu paboTe Bcerga HeobxoanMo 1CMonb3oBaTb
pacKMUHMBAIOLLMIA HOX.

» Ecnun ectb npobnembl B npoLecce akcnnyaraumm
WNHCTPYMEHTA, UM MHCTPYMEHT paboTaeT He

Ha NOMHY MOLLHOCTb, OTKIMIOYMTE €ro, T.K.
OanbHelLwas aKkcniyatauusi MOXeT NpUBECTU K
nonomke HcTpymeHTa. [Mpu nepBbIx NpU3Hakax
HeucnpaBHOCTM (NOBbILLEHHas BMBpauus,
NOBbILLIEHHbIV LUYM, NOBbLILLEHHBIV HarpeB, NoTeps
MOLLHOCTU, CHUXKEHWE YacTOThl BPALLEHUS],
NOBbILLEHHOE UCKPEHWE YToNnbHbIX LLETOK, AbIM,
3anax rapv u T.n.) HeMeAJIEHHO NpekpaTuTe paboTy
1 obpaTtuTech K cneumanucTy aBToOpU3oBaHHOIO
CEPBWCHOTO LieHTpa.

* Micnonb3yiiTe TONbKO OpUrMHanbHoe
nononHuTensHoe obopynoBaHue.

1.2 CNELMAINBHBIE UHCTPYKLIUN

& BHUMAHME

* [lepxxvTe pyku noganbLue oT NUNbHOMo AUcKa.
[epxute nuny ABYMS pyKaMmu Npu NOMOLLY ABYX
pyyek Ha kopnyce nunbl. TO NPeaoXpaHUT Bac oT
BO3MOXHbIX TpaBM BO Bpemsi paboTbl.

» He nogaepxuBavite 3arotoBky cHm3y. B npouecce
NUNEHNS 3aLUTHBIN KOXYX HE 3aKpbiBaeT NUMbHbIN
ANCK CHU3Y.

* Hactpoiite rnybuHy pe3a B COOTBETCTBUN C
TOMLWMHOW 3aroToBkK. 3y6 NUNbHOro Ancka OOrmKeH
BbICTYMNaTb U3 NOA 3aroTOBKMU He Gonee, 4em Ha
CBOIO ANNHY.

* He npuaepxuBavite 3aroToBKy pyKOn Uin HOTON.
3arotoBKy He06Xx0AMMO pPa3MecTuTb Tak, 4ToObl OHa
6bina 3admkcmpoBaHa. OYeHb BaXHO YCTaHOBUTb
3aroToBKy TakuM 06pa3om, 4To6bl MUHUMU3MPOBATL
PWCK KaCcaHUsi MUIbHBIM AUCKOM OMOPHOWN
nosepxHocTn paboyero crona.

» HapesanTte cneuopexay, HayLLUHUKK, 3alLUTHbIE
O4KM U MackKy npu paboTax, rae ecTb NoBbIleHHoe
cofepxaHue Mbinu, a Takke nonb3ynTecb
3alMTHLIMU NevaTkamu, ecnu Bbl paboTaeTe ¢
rpybbiMy maTepvanamm unu MeHsieTe aeTanu.

1.3 NPUYNHbI BO3HUKHOBEHUA OTAAYU
WHCTPYMEHTA U KAK X USBEXATb

* OhbekT OTAAYM BO3HUKAET, NpU 3axnMe

/ 3aKNMHWMBaHUM NUMBHOIO AMCKa UK Npuy
HenpaBWbHON €ro YCTaHOBKE, YTO MOXET NPUBECTU
K BbIGPOCY MHCTPYMEHTa (0T4aye) B CTOPOHY
paboTHuKa.

* Ecnv nunbHbIn anck AedopmmpoBaH, 4To
NPOVCXOAUT NMPY HEMPaBUIILHOW 3KCNyaTauum
VHCTpYMEHTa, 3ybLbl B HWXKHEW YacTu nponuna
MOryT 6bITb 3a6NOKMPOBaHbI B TENE 3aroToBKM.
3T0ro MoXXHo n3bexarb, ecnv cregoBaTb
WNHCTPYKLUSIM, U3NOXEHHBIM BbILLIE.

* Kpenko aepxuTte nuny AByMsl pykamu, Takum
o6pa3zom, 4ToObI Npu oTAaYE ee MOXHO Bbino
yaepxatb. Ecnv nunbHbIi AWMCK 3aKIMHUO, Uy
MOXeT 0TOPOCUTL Hasag.

* B cnyyae, ecnu NUnbHbIA AUCK 3aXaT Unv npu
OCTaHOBKe MUIIeHUs], OTKIOYUTE ABUraTesb

W AepXuUTe Ny A0 Tex nop noka Auck He
ocTaHoBuUTCH. He nbiTaiiTeck n3Bneys nuny us
nponusa, noka AuUcK NOMHOCTbIO HE OCTAHOBUTCS.
» Ecnu Bbl XOTWTe NpPOAok1Tb paboTy ¢
3aroToBKOW, YCTAHOBWTE AUCK MO LEHTPY MUHUM
nponuna n ybeamtecs, B TOM, 4T 3ybLbl AncKa He
3aXaTbl 3aroTOBKOW.

* Mpu pabote ¢ GonbuMmy naHensMn ybeautecb
B €e HageXHoOM 6a3nmpoBaHum, T.K. NaHenu MoryT
n3rnbatbcst Nof COBCTBEHHBIM BECOM, YTO MOXET
MOCHY>XWUTb MPUYUHON OTAAYN UHCTPYMEHTA.

* He ucnonbayite Tynble Unu noBpexaeHHble
[OWCKW, T.K. 3TO MOXET NPUBECTU K 3aKIMHUBaHUIO
WY NOMOMKE UHCTPYMEHTA.

* Mpexge YeM HavaTb paboTy HacTpownTe yron n
rmy6uHy nponuna. 3anpeLlaeTcs USMeHeHue 3TuX
napameTpoB B NpoLiecce NureHus.

* ByabTe 0cOGEHHO BHUMATENbHbLI NPU Bpe3aHuu
B 3ar0TOBKY UMW NPU BbINONHEHWUN «TTTYXUX»
nponunoB. Y6eamtecb B OTCYTCTBUM NMOCTOPOHHMX
npegmeToB nog obpabaTbiBaEMo NOBEPXHOCTLHO.

2. TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

LBvratens..
MowHocCTb.. ... 1150 W
XOMNOCTASH CKOPOCTD....cveuvvieaurreerieeesnieeaninens 5500/mMnH

...160 mm
.55 Mm
...35 Mm

[OuameTp nunbHOro gmcka
TonwwmHa cpesa npu 90°
TonwwmHa cpesa npu 45°...
PacknuHusatoLwmi

HOX...
Bec...

...NocTtaBngaetrca B komnnekre

OKBMBanNEHTHbI YPOBEHb

aKyCTU4ECKOro AaBNeHUs A.........ccceevennen. 89 nb(A)
YpoBeHb akycTuyeckoro gaenexusi A..
[InanasoH KONEBaHUS..........c.ccrverereernenne K =3 gb(A)

Ucnonb3yiTe vHAuBMAyanbHble
cpeAacTBa 3alWmThl cnyxa!
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YpoBeHb BUGpaLuKU OGLUMM................. a: 3,5 m/c?
[nanasoH KonebaHus.............ccceeeeveeenneen. K: 1,5 m/c?

3. CTAHOAPTHASA KOMMNEKTALIUA

* MorpyxHas umpkynsipHas nuna SR174T B
TPaHCNOPTUPOBOYHOM SALLMKE.

* TopueBou knto4

» Agantep N (puc.12) ans npucoeamHeHns

K BHELLHEeMY NbineygansioLiemy annapary,
Apt.8204262

* IHCTpyKUMS No aKcnnyaTaumm, a Takke
pa3nuyHas JoKyMeHTaums

* Hanpaenstowas wwvHa, 800 MM (Tonbko Ans
mogenen SR174T-UCP 800)

4. BKINIOYEHUE NUNbI

BkntoueHue — Haxxmute BrnokupytoLLyo KHomnky B,
3aTeM KHOMKy A 1 yaepxuBaiite nx (puc.2)
BblkntodeHne — oTnycTuTe KHOMKy A.

5. PEFYNIMPOBKA IMYBUHbI NMPOMUNA

my6buHa pesa gomkHa 6bITb Ha 5 MM Gonblue, Yem
TonwmHa 3arotoBku. OTkpyTuTe chukcatop C (puc.
3), yctaHoBUTE Heobxoammyto rmy6uHy nponuna B
COOTBETCTBUW C TOMLLMHOW 3aroTOBKU W 3aTSHUTE
cukcatop C.

6. PETYIMPOBKA
MONOXEHUA PACKITMHUBAIOLLEEFO HOXA

PacknuHuBatoLwmii HoX nomoraet nsbexatb
BnoKMPOBKN NUMBLHOTO AMCKa.

B uensix 6e3onacHoCT packnMHUBaoWmin

HOX JOMKeH OblTb YCTAaHOBMNEH M NpaBUiibHO
OTperynupoBaH nepes Ha4anom paboTbl.
PacknuHuBatoLmin HOX A0SMKEH BbITb YCTaHOBMNEH
TakuM o6pa3om, YToObl pacCcTosiHUE MeXay HUM 1
NUNbHBIM ANCKOM GbINo OT 2 A0 4 MM, U NUMbHBIN
[VUCK OOMKEH ObITb HUXe HoXa Ha 2-4 MM.

Mpexae Yem Npou3BeCTU Kakue-
nnM60o Hanago4Hble paboTbl ¢
WHCTPYMEHTOM, OTKIIlouUTe ero ot
ceTU NUTaHuA.

[ns Toro, YToGbl HACTPOWUTL MONOXEHNE
packnMHUBAIOLLErO HOXa, NIy HeobxoaMmo
nepeBecTy B PeXuUM «3ameHa NUIbHOTO AnCKay.
[ins Toro, 4To6bl cAenath 3TO, NOTSHUTE pblyar

D (puc.1) Ao KoHUa 1 NOBEPHUTE ero Mo YacoBoW
cTpenke Ha 90°, 3aTem, HaxxaB NpeaoXpaHNTENbHYO
KHOMKy B (puc. 2), yBenuunsariTe BbINET NUMBLHOTO
Aucka o Tex nop, noka MexaHu3M He BCTaHeT B
nonoxeHve «3aMeHa NUMbHOro Ancka.
Monb3ysack TopLeBbIM Kio4oM, oTBepHUTE 6onT E
(puc. 5), HacTpoliTe NONOXeHUe packNMHUBAKOLLEro
HOXa 1 3aBepHuUTe 6onT.
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7. 3AMEHA NUNbHOIo AUCKA

Mpexae Yem Npon3BecTU Kakue-
nm6o HanagoYHble paboTkl ¢
WHCTPYMEHTOM, OTKIIOYMTE ero oT
CeTu NUTaHus.

Cnepynte MHCTPYKUMAM (CM. M. 6) ANs yCTaHOBKA B
nonoxeHvie «3amMeHa NUMLHOIO AnUCKa.

Korga nuna yctaHoBneHa B 370 NonoxeHue,
HaxxmuTe cTornop wnuxaens M (puc. 4) n
3abnokvpyiiTe WNUHAENb.

Monb3yack TOpLEBbLIM KIMHOYOM, OTKPYTUTE
dukeupytowmin 6ont F (puc. 5).

CHMMUTE NPWKMMHYIO Wakby 1 MUMbHbLIA AUCK.
OumncTute NocagoyHoOEe MeCTO MUBLHOIO ANCKa.
YcTaHOBUTE HOBbIN NUMbHBIA AUCK. YoeauTecs,
YTO HanpasreHWe BpalleHUs Qncka COOTBETCTBYET
MapKUpPOBKE Ha 3aLLMTHOM KOXYXe.

YctaHoBUTE NPWXKMMHYO LWanby n 3akpenute
NUIbHBIV AUCK uKeupyowmm 6ontom F.

8. MPUCOEAMHEHUE
NbINEYOANAIOLLEIO AMMAPATA

Apantep N (puc.12) gns npucoegmHeHns
nblifieygansioLero yCTporicTBa BXOAUT B
CTaHAapTHYIO KoMmmnekTaumio. [Mpy nomoLum
apanTepa u wnadra (3,5vm, ap1.6446073-
1746245: 5 M - fONONHUTENbHAsA KOMMNMEKTauumsl)
WHCTPYMEHT MOXeT OblTb NPUCOEANHEH K
nbineyganswowmm annapatam VIRUTEX AS182K,
AS282K wnnu k niobomy Apyromy npoMbILLIIEHHOMY
nblnecocy.

9. HACTPOWKA YITIA MPOMUNA

MHCTpYyMEHT MOXeT ObITb HACTPOEH ANs
npoBegeHusi nponunos nog yrnom ot 0 go 45°.
[ns Toro, 4tobbl 3TO cAenaTb ocnabkte NnepeaHui
1 3agHui BUHTBI G (puc.3, puc.5), yctaHoBuTe
Tpebyemblii yron nponuna n 3aduKCUpymnTe BUHTbI.

10. PABOTA C NNoun

Bcerga dvkeupyinte 3arotoBky. Yoeautecb

B HAAEXHOCTM dmKcaumm, YToGbl UCKIHOHNUTD
nepemeLLleHne 3arotToBk1 B NpoLiecce NUeHns.
[epxute nuny ABYMSI pykaMu 3a creuuarnbHble
PYyyKu.

[epxutecb NeBoK pykoi 3a GOKOBYIO py4Ky, a
NpaBoi 32 OCHOBHYO, YTOObI YBEPEHHO YNpaBnsiTh
nunown.

Y6egutech, YTO Bbl MPaBWUIbHO YCTAHOBUIU
rmy6uHy nponuna.

YcTaHoBUTE NepeaHIo YacTb NUMbl Ha 3aroTOBKY.
Bkntounte nuny v MeanieHHo NpuwxmmnTe nuny
BHM3, NOKa Bbl He nony4uTe Tpebyemyto rmyouHy
nponuna.

Bcerga gsurainte nuny ot cebs, HuKoraa k cebe, BO



n3bexaHvie NonyyeHnsi TpaBmbl.

[BuraiiTe Numy Marko 1 paBHOMEPHO W HUKOTAA
pbIBKAMM.

Y6eamTech, 4TO OCHOBaHWE NMUMbl NIIOTHO
npuneraer K 3aroToBKe.

Ecnu Bbl nunuTe no 3apaHee OTMEYEHHON NUHUK,
Bbl MOXeETe Nonb3oBaTbCcs ykasatenem H (puc.3),
pacnonoXeHHbIM B NepefHert YacT OCHOBaHWS.
Ykasatenb H nokasblBaeT nuHuU0 nponuna
He3aBMCKMO OT yrna HakroHa NUbHOro AMcKa.
Mocne 3aBepLueHns paboTbl, BbIKIOYMTE MUY U
BEPHUTE ee B UCXOAHOE NOMOXKEHME.

11. BbINMWIMBAHUE BHYTPEHHUX
QNEMEHTOB METOIOM BPE3AHUA

Hukorpa He pacnonaraiite UHCTPYMEHT
Ha BbINUIMBAEMOM 3NIeMEHTe.

* BkntounTe nuny, norpy3ute nuny Ao orpaHuYnTens
rny6uHbI MponuUna 1 NNaBHO NoganTe MHCTPYMEHT B
HanpaeneHun pesa, oT cebs.

MeTku (cMm. puc.5), pacnonoxeHHble Ha 3aLMTHOM
KOXYXe MOKa3bIBaloT LEHTP U Kpasi MUIbHOMo Ancka
TONBKO MPW MakcMMarsibHoM rmybuHe nponuna.

12. HAMPABNAIOLLASA LLMHA
0N NAPANNENBHOIO NPOMUNA

Hanpasnsiowme wuHbl AnvHorn 800 n 1400 mm
No3BONSIOT BaM cAenatb TOYHbIN U YACTbIN Nponwun,
a Takke 3alMLLA0T NOBEPXHOCTb U3Aenusi OT
BO3MOXHbIX MOBPEXAEHWN.

HanpasnsioLume LWnHbI OCHALLEHbI 3aLLUTHBIM
yCTPOWMCTBOM NpOTMB Lwenok P (puc. 11), koTopoe
HeobXxoaMMo BbIpesaTh Mo pasmepy npexzae, Yem
HavaTb UM MOMb30BaThCA:

* YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha 3alHEM KOHLE
HanpaBnsoLEN WNHbI.

* BKMIOYMTE UHCTPYMEHT, OKa3blBasi AaBIEHNE BHU3
[0 BbIBEPEHHOW My6BuHbI Nponuna v pacnunuTe
3aLUMUTHOE YCTPOMCTBO NPOTUB LLEMOK NO BCEWN ero
ONMHe 6e3 OTKIMOHEHUIA.

* Kpait 3aLMTHOro yCTpOoMCTBa NPOTMB LLEeNok ByaeT
coBnaaatb B TOYHOCTU C Kpaem nponuna.

YCTAHOBKA MHCTPYMEHTA HA
HAMNPABNAIOLWEN LUMHE:

Muna ocHaweHa perynatopamu J (puc. 8),
NO3BONSIOLLMMU YCTPaHUTL NPT Mexay
OCHOBaHWEM MHCTPYMEHTa M HanpasBnswLen
LLIMHOMN.

D®UKCALMA HAMPABRSIOLWEN LLWHBbI HA
3ArOTOBKE

Mpwn nomoLum M-06pasHblx BUHTOBbLIX CTPYOLMH
(nononHWTenbHas koMmnnekTauus, Habop 13 2 Wr.,
apt.6045710):

[Ons dmkcaummn HanpaensoLwen WWHbI K 3aroToBke
pekoMeHayeM Monb30BaThCs CTPyOLMHaAMK.
BcTaBbTe M-06pasHble cTpybUmMHbI B Na3
HanpaBnsALLEN WKHbI C 06enx KOHLOB,
NPOABWHLTE 10 KOHTaKTa C 3aroTOBKOW WM HafeXHo
3aduKkenpymnTe mx (puc. 9).

Mpy nomoLLy BaKyyMHbIX MPUCOCOK
(DononHWTenNbHasi KOMNekTauus, Habop K3 2 Wr.
apT.7445819):

MOXHO Takxe 3aKpenuTb LUMHY Ha
obpabaTbiBaemol 3aroToBke npu NOMOLLM
HaTsPKHBIX MPUCOCOK, HO MPU YCMOBUM, YTO Y Hee
nnockas, rnagkas u Henopuctas NOBEpXHOCTb Kak,
Hanpumep, NIOCKOCTY NOKPbLITbIE MENaMUHOM Unn
rnagkvii CnoucTbI NNacTUK.

MbI coBeTyemM MOHTVUpOBaTb 06 NPUCOCKM Ha LUMHE
6rnn3Ko OT KaXkaon U3 CTOPOH 3aroToBKM.

[ns 3aKkpenneHns NpMcoCckM Ha 3aroToBKe
NPUXMUTE ee K NOBEPXHOCTUN 3aroToBKM

1 nepeBeauTe LeHTpasbHbIN pblvar B
ropu3oHTanbHoe nonoxexune (cm. puc. 10).
Mpucockun NpegHasHaveHbl 4ns dukcaumum
LWwabnoHoB BO BpeMsi hpesepoBaHms U nponuna.
Mpv AnuTenbHbIX NepepbiBax B paboTe nposepsiiTe
HaAEeXHOCTb hMKCaLMM NPUCOCOK Nepea Havanom
pabortbl.

BbINONHEHUE NPOMWIA MO
HAMPABNAIOLLEN LUMHE

YCTaHOBUTE UHCTPYMEHT B Hauarne HanpasnsioLei
LUVHbI, BKIIOYMTE €ro, norpyaute nuny ao
orpaHuunTens rny6uHbl Nponuna v NNaBHO NoaanTe
WNHCTPYMEHT MO JIMHUM NPONUa B HanpasrieHnn ot
cebs.

13. 3BAMEHA YT OJIbHbIX LLETOK

nn6o Hanago4Hble paboThbl ¢
MHCTPYMEHTOM, OTKMIOUYUTE €ro ot
CeTU NUTaHus.

C Mpexae Yem Npon3BeCcTU Kakue-

YronbHble LWETKN noanexart 06a3aTenbHON 3aMeHe,
€CIn1 VX OfIMHa COCTaBnseT MeHee 6 MM.

[na nx 3aMeHsbl:

OTKpyTWUTe 4 BUHTa KpenreHus Kkopnyca asuratensi
L (puc. 6) 1 CHUMUTE KPBbILLIKY.

OTkpyTUTE BUHT K (pUnC. 7), n3BnekuTe LWeTku n3
aepxarenein. YCTaHOB/TE HOBblE LLETKN B 06paTHOM
nocnegoBaTenbHOCTH.

14. NOMNONHUTENIbHAA KOMIMJEKTALNA

7406518 Hanpaenstowas wuHa ans
napannensHoro nponuna, 800 Mm (BKMoYeHa B
cTaHAapTHY komnnekTaumto mogenu SRIT74T-
UCP)

7406519 Hanpaenstowas wuHa ans
napannensHoro nponuna, 1400 mm
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6045710 M-obpasHas cTpybumHa.

7445819 BakyymHas npucocka.

7445818 NnactuHa coeguHnTenoHas. Mossonset
COEAUHUTDL 2 WKnHbLI (puc. 11)

6446073 WnaHr ans npucoegnHeHus K
nbineygansatwoLiemy annapary 2,25 m

1746245 LLnaHr ons npucoeauHeHns K
nbineygansatolweMy annapaty 5 m

15. TEXHWYECKOE OBCNY>XUBAHUE

Mpexae Yem Npon3BeCTH Kakue-
nu6o HanagouHble paboTbl ¢
MHCTPYMEHTOM, OTKIUYMTE €ro oT
CeTU NUTaHus.

Y6enutech, 4TO MEXaHU3M NOrpy>XeHns AencTByeT
nnaBHO 1 aBTOMaTU4YeCK/ BO3BPALLAETCS B
MCXOOHOE MONOXEHNeE.

BbixoaHble 0TBEPCTUS B KOpMyce ABuraTensi
[AOMKHbI 6bITh YnCTbIMK. [poayBaiTe Nx Bpems ot
BpPEeMEeHM.

3ameHsiiiTe yronbHble LETKU Mo Mepe
HeobxoanMoCTu. [AnNnHa LWeTKW JoMmKHa He MeHee
6 MM.

TexHu4eckoe 06CNyXnBaHNE N PEMOHT [OMKHbI
npoBoanTcs B cepBUCHbIX LeHTpax VIRUTEX.
Mcnonb3yiiTe TONbKO OpUrMHanbHble 3anacHble
yactn VIRUTEX.

16. YPOBEHb LLUYMA U BUBPALIMK

YpoBeHb Lyma 1 Bubpaumm 3Toro ycTponctea
6bINN M3MEpPEHbI B COOTBETCTBUMN C EBPOMENCKUM
ctaHgaptom 60745-2-5 n EN 60745-1 n cnyxat
OCHOBaHWEM [Nl CPaBHEHWS C APYIMMU MaLLMHaMu
C NOAOGHBLIMY XapakTEPUCTUKAMMU.

O603Ha4eHHbI ypoBeHb BUGpaummn 6bin onpeaeneH
[Nsi OCHOBHbIX Onepauumin U MOXET UCMoMNb30BaThCst
KaK Ha4arnbHOe 3Ha4YeHue Ans Toro, YTobbl
OLIEHUTb PUCKU, BO3HMKAIOLLME BCreacTBue
BMbBpaumn. OgHako, konebaHus MoryT JOCTUTHYTh
YPOBHEW, KOTOPbIE OTNNYAOTCS OT OObSABNIEHHOIO
3HaYeHNs NP ApYrux yCrnoBusaX aKCrnyaTaumu, ¢
OPYrYMMU UHCTPYMEHTaMM U ¢ HEAOCTaTOuHbIM
TEXHWUYECKUM obCcnyXmBaHNeM yCTpOWCTBa uUnm

ero npucnocobneHuin, gocturas HamHoro 6onee
BbICOKOW BEMWYMHbI B pesynbrate uykna pabotsl
unu cnoco6a, KOTopbIM UCMOSb3YeTCs YCTPOMUCTBO.
Heobxoanmmo npuHaTbL Mepbl Mo obecneyeHmto
6e3onacHOCTM Nonb3oBaTens OT NOBbILLEHHON
BMOpaumMn, Hanpumep, nogaepxaHue ycTponcTaea

B YMCTOTE U CBOEBPEMEHHOE TEXHUYECKOE
obcnyxuBaHve yCTporcTBa, NpUcnocobneHuni

1 MHCTPYMEHTa, a Takke opraHusauus
NPOAOMKUTENBHOCTU LMKIOB paboThl (Hanpumep,
onepaLvoHHOe BpeMsi Mo, Harpyskomn 1 BpeMsi
NpOCTOS, T.K. COKPALLEHWNE NOCNEAHETO MOXET
CYyLLECTBEHHO BNUSITb Ha YpoBeHb BMBpauum).
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17. TAPAHTUA

Becb anektponHcTpymeHT VIRUTEX nmeet
rapaHTuio 12 MecsiLeB C MOMEHTa NOCTaBKW.
[apaHTusi He pacnpocTpaHsieTcst Ha ywep6 unm
NnoBpexXAeHUs, BO3HUKLLNE B pe3ynbrare
HEKOPPEKTHOrO UCMONb30BaHUSA UM €CTECTBEHHOTO
n3Hoca uagenus. J1tobon peMoHT AomKeH
BbIMOMHATLCA B CepBUCHBIX LieHTpax VIRUTEX.

18. YTUNU3ALIUA AMMEKTPUYECKOIO
MHCTPYMEHTA

Hwvkorga He BbibpacbkiBanTe anekTpuy4eckuii
WNHCTPYMEHT BMeCTEe C ObITOBBIMW OTXOAaMM.
MepepaboTka 060pyAoBaHNs, OCHACTKM 1

Tapbl JOMKHA OCYLLECTBAATLCA MeToAamu,
MUHUMU3UPYIOLLIMMK OTpULaTENbHOE BO3AENCTBIE
Ha OKpy>atoLLyto cpeay.

MpumensieTcs ansa ctpax EBpocotosa n
EBponericknx cTpaH ¢ CEeNeKTUBHON CUCTEMOW
cbopa oTXoa0B:

Ecnu HxenpuseeHHbIN CUMBON yKa3aH Ha
NpPoAYKTe UMK B CONPOBOXAAIOLLEN AOKYMEHTaLuK,
B KOHLIe CpOKa ero MCronb30BaHus 3anpeLlaercs
yTUNM3aumsa AaHHOTO U3AENNS COBMECTHO C
6bITOBLIMU OTXOAAMM.

B cootBetcTBMM C EBpOnerickon OupekTnsomn
2002/96/EC, nonb3oBaTterb MOXET YyTOYHUTb

y NpofaBLa Unu COOTBETCTBYIOLLMX MECTHbIX
BMnacTen, rae n kak MOXHO yTUNN3nMpoBaTb AaHHOe
nspenve 6e3 Bpeda Ans Okpyxatolen cpeapl ¢
Lenbto ero 6esonacHol nepepaboTku.

Komnanusi VIRUTEX ocTtasnseT 3a coboii npaBo
BHOCWTb U3MEHEHUS B AaHHYHO MHCTPYKLMIO,
KOHCTPYKLIMIO N KOMMIeKTaumto nagenus 6es
npeaBapuTENbHOTO YBEOMITEHMSI.



POLSKI

WAZNE

nalezy dokladnie przeczyta¢ niniejsza
INSTRUKCJE OBSLUGI oraz zataczonag
INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA. Nalezy
sie upewnic, ze wszystkie informacje zostaty
zrozumiane przed uzyciem urzadzenia po
raz pierwszy. Nalezy zachowa¢ obie ins-
trukcje w razie koniecznosci uzycia ich w

C Przedprzystapieniemdopracyzurzadzeniem

przysztosci.

1. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DO OBSLUGI
PILARKO-ZAGLEBIARKI

1.1. OGOLNE WSKAZOWKI

» Zaleca sig, aby podczas uzytkowania urzadzenia
posiada¢ w zasiegu reki instrukcje obstugi na
wypadek koniecznosci potrzeby sprawdzenia
dziatania urzadzenia. Zaleca sig¢ takze zachowanie
kopii tej instrukcji w bezpiecznym miejscu.

« Zaleca sie sprawdzenie wtgcznika i kabla przy
kazdym uzyciu urzgdzenia.

* Przed przystgpieniem do pracy z urzgdzeniem
nalezy upewni¢ sie, ze nie jest ono podigczone do
zrédta zasilania.

» Zaleca sie utrzymanie kabla z dala od ruchomych
czesci urzadzenia.

» Podtaczaj do kontaktu tylko wytaczone
urzadzenie.

» W przypadku koniecznos$ci uzycia przedtuzacza,
kabel musi mie¢ parametry przynajmniej 1 mm? i nie
moze by¢ w zadnym miejscu uszkodzony.

* Przy obstudze urzadzenia zaleca si¢ stosowanie
systemdw blokujacych w celu uniknigcia
przesuwania si¢ urzgdzenia lub obrabianego
elementu.

* W przypadku zablokowania si¢ urzgdzenia nalezy
natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ od
zrédta zasilania. Nie nalezy wznawia¢ pracy bez
wczesniejszego usunigcia przyczyny zablokowania
urzadzenia. Jesli jest to usterka wewnatrz
urzadzenia powinna ona by¢ usunieta tylko i
wytgcznie przez osoby do tego upowaznione w
autoryzowanym serwisie technicznym.

* Przed uzyciem dodatkowych akcesoriéw, nalezy
upewni¢ sie, czy maksymalna szybkos$¢ rotacji jest
kompatybilna z urzgdzeniem.

« Jezeli tylko istnieje taka mozliwos¢ nalezy zawsze
uzywac sprzetu ochronnego, takiego jak: rekawice,
okulary, obuwie ochronne. Odtamki cietych
materiatéw moga spowodowac obrazenia.

* Przed przystapieniem do cigcia przy $cianach,
podtogach, czy sufitach nalezy upewnic¢ sig, ze pod

nimi nie ma zadnych rur przeprowadzajacych wode.
« Zabrania sie uzywania narzedzi dla oséb ponizej
16 roku zycia.

« Korzystaj z urzgdzenia jedynie w miejscu, w
ktérym znajduje sig obrabiany element.

» Powierzchnia zaréwno nad, jak i pod cieta
ptaszczyzng nie moze by¢ uszkodzona i powinna
by¢ czysta.

* Nie nalezy wktadac¢ palcéw do dyszy wyrzucajacej
odpadki.

« trzymaj rece z dala od obracajgce;j sig pity. Unikaj
kontaktu z ostrzem pity, wystajgcym w dolnej czesci
urzadzenia.

* Nie nalezy uzywac urzgdzenia ponad gtowa.

* Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajgcych
azbest.

* Nie stosuj tarcz, w ktérych dysk jest ciefszy lub,
ktérego rzaz jest mniejszy niz grubos$¢ separatora.

» Prowadnica musi by¢ ponownie dostosowana

po wymianie dysku tngcego na dysk o innych
parametrach.

» Po wylgczeniu maszyny nalezy odczekac, az
tarcza sama si¢ zatrzyma. Nie nalezy samemu
zatrzymywac urzadzenia poprzez naciskanie lub
przytrzymywanie z boku lub na $rodku.

« Zawsze uzywaj separatora.

* Nie nalezy uzywac¢ urzgdzenia, ktére zaczyna
sprawia¢ trudnosci w funkcjonowaniu. W przypadku
wystgpienia probleméw technicznych nalezy
zaprzestaé pracy, kontynuacja moze spowodowac
catkowite uszkodzenie urzadzenia. W przypadku
nieprawidtowego funkcjonowania urzgadzenia nalezy
niezwtocznie skontaktowac sie z autoryzowanym
przedstawicielem serwisu.

* Nalezy uzywac tylko i wytgcznie oryginalnych
czesci i akcesoriow.

1.2. SPECJALNE INSTRUKCJE DOTYCZACE
URZADZENIA

& OSTRZEZENIE

* Nalezy zachowac¢ szczegéing ostrozno$c¢ i unikac
kontaktu z dyskiem tnacym.

Urzadzenie nalezy trzymac obiema rekoma za
obydwa uchwyty. To zapobiegnie ewentualnemu
zranieniu przez ostrze.

* Nie nalezy trzymac cietego elementu od spodu.
Ostona ostrza nie zastania go ponizej elementu,
ktory tniemy.

*» Nalezy dostosowac gtebokos¢ ciecia do grubosci
materiatu. Poza materiat nie powinien wystawac¢
wiecej niz jeden rzad zebow.

* Nigdy nie nalezy trzymac¢ elementu, ktéry chce sie
upitowac jedng rekg lub ktas¢ go na nodze. Umie$¢
go na stabilnym podtozu. Zaleca sie prawidiowe
umocowanie materiatu w celu zminimalizowania
ryzyka zranienia ciata spowodowanego zablokowa-
niem ostrzy lub utratg kontroli nad urzgdzeniem.



« Zaleca sie stosowanie odziezy ochronnej, oku-
laréw, maski przeciw kurzowi, rekawic ochron-
nych szczegdlnie podczas pracy z chropowatymi
materiatami i przy wymienianiu urzadzen.

1.3. POWODY RUCHU NEGATYWNEGO | SPOSOBY
PRZECIWDZIALANIA

* Ruch negatywny jest nieoczekiwang reakcjg
urzadzenia, ktére sie zacieto, zablokowato lub jest
niewfasciwie ustawione, co moze prowadzi¢ do
wychodzenia tarczy z obrabianego elementu w
niekontrolowany sposéb i odwréci¢ urzadzenie w
strone uzytkownika.

» Tarcza pilarki jest blokowana gdy napotyka na
$cisk w wykonywanym nacieciu, ktory staje sie
ciasniejszy a sita motoru powoduje ruch wsteczny w
kierunku uzytkownika.

« Jesli tarcza pity stanie si¢ pofalowana lub bedzie
niewlasciwie zamocowana, zab w dolnej czesci pity
moze utkng¢ w powierzchni materiatu, powodujgc
ze tarcza odskoczy w kierunku uzytkownika.

Ruch wsteczny wystepuje jako konsekwencja
niewlasciwego uzycia pilarki. Mozna go unikng¢
jesli przestrzegac¢ sie bedzie ponizszych wska-
zéwek.

* Nalezy trzymac pilarke obiema rekami i
utrzymywacé ramiona w taki sposob aby méc sobie
poradzi¢ z sitg ruchu wstecznego. Zawsze trzymaj
pilarke po jednej stronie.

Nigdy nie ustawiaj urzgdzenia w jedne;j linii z
wiasnym ciatem. W przypadku wystgpienia ruchu
wstecznego tarcza moze odskoczy¢ do tyhu.
Jednakze, sita ruchu wstecznego moze by¢ kontro-
lowana przez uzytkownika poprzez zastosowanie
odpowiednich krokéw.

» W przypadku zablokowania tarczy lub zatrzymania
jej z innego powodu zwolnij przycisk on/off i przytr-
zymaj pilarke mocno w obrabianym materiale dop6-
ki tarcza catkowicie sig nie zatrzyma. Pod zadnym
pozorem nie probuj wyciggna¢ pilarki z materiatu
lub przesuwac jej w tyt dopdki tarcza jest w ruchu,
gdyz to moze spowodowac ruch wsteczny. Okresl
przyczyne problemu i rozwigz go w odpowiedni
sposob.

« Jesli chcesz kontynuowac prace z ostrzem, ktére
jest w materiale, dopasuj ostrze w pitowanym rowku
i upewnij sie, ze zgb tarczy nie utkngt w materia-

le. Jesli tarcza utkneta, moze wyj$¢ z obrabiane
rowka lub spowodowac ruch wsteczny w momencie
ponownego uruchomienia.

* podeprzyj duze panele, aby zapobiec poluzowa-
niu sie, gdy ostrze pity utknie w materiale. Duze
panele moga uginac sie pod swoim ciezarem.
Panele powinny zosta¢ podparte z obu stron, obok
pitowanego rowka oraz na krawedzi.

* Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych
ostrzy. Uzywanie tepych ostrzy ze zZle ustawionymi
zgbkami skutkuje tarciem, blokowaniem i cofaniem
sie pity podczas pracy, tak ze pitowany rowek jest
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zbyt ciasny.

* Przed przystagpienie to pracy, nalezy ustawi¢
gtebokosci i katy. Jesli ustawienia sg zmieniane po-
dczas pracy, tarcza tngca moze utkngc i cofac sie.

» Zachowaj szczegolng ostrozno$¢ uzywajac pilarki
w zastonietych przestrzeniach, takich jak $cianki.
Ostrze pity wykonujgc ukryte ciecie moze zosta¢
zablokowane napotykajac na schowane przeszkody
i moze to spowodowac ruch wsteczny.

2. DANE TECHNICZNE
SINIK. e

Obroty bez obcigzenia.... .
Srednica dysku thgcego..........ccceveveuruennne

Giebokos$¢ ciecia przy nachyleniu 90°..............
Gtebokos$¢ ciecia przy nachyleniu 45°...
Separator........ccoeeviiiiiiieeeeee e

Akustyczna sita dla ptaszczyzny A .
Odchylenie.......cccoovveiieeeiieeiceeee, =

Ostania¢ uszy!

Catkowita warto$¢ wibracji............cccceene. a: 3,5 m/c?
Odchylenie........ccoooveeiiiiieeeeeeeee K: 1,5 m/c?

3. STANDARDOWE WYPOSAZENIE

« Pilarko-zagtebiarka typ SRI174T z dyskiem
tngcym wraz z walizkg do transportowania

* 1 klucz Allena typ M5

* 1 koncéwka do odciggania kurzu N (Rys. 12), nr
ser. 8204262

« Instrukcja obstugi oraz pozostata dokumentacja

4. URUCHAMIANIE URZADZENIA

* Aby wigczy¢ urzagdzenie nalezy wcisngé

przycisk bezpieczenstwa B, nastepnie przycisk A i
przytrzymac (Rys. 2).

» Aby wytgczy¢ urzgdzenie nalezy zwolni¢ przycisk
A

5. REGULACJA GLEBOKOSCI CIECIA

Gtebokos¢ cigcia powinna by¢ ok. 5Smm wieksza niz
grubos¢ cietego materiatu. Poluzuj pokretto C (Rys.
3), ustaw zasieg na wymaganej gtebokosci ciecia,
po czym z powrotem zaci$nij pokretto C.

6. REGULACJA SEPARATORA

Separator zapobiega powstawaniu luzéw i peknigé.
Ze wzgledow bezpieczenstwa separator powinien
by¢ zainstalowany i poprawnie wyregulowany przed
przystgpieniem do pracy z urzadzeniem.

Separator musi by¢ zainstalowany w taki sposéb,
aby odlegto$¢ pomiedzy nim, a dyskiem tngcym



wynosita od 2 do 4mm, a dysk tnacy byt od 2 do
4mm nizej niz separator.

Odtacz urzadzenie od zrédta zasilania
przed dokonywaniem jakichkolwiek
ustawien.

Aby wyregulowac¢ separator, nalezy ustawic¢
urzadzenie w pozycji ,zmiana dysku”.

W tym celu pociagnij pret D na zewnatrz (Rys. 1)

i obré¢ go 0 90° zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara az do usadowienia go w zagtebieniu, po
czym opus$c¢ urzadzenie za pomoca przycisku
bezpieczenstwa B (Rys. 2), a nastepnie doci$nij
cate urzadzenie w dot zgodnie z kierunkiem ciecia,
dopdki spust nie dopasuje sie automatycznie w
pozycji ,zmiana dysku”. Odkre¢ za pomocg klucza
Allena $rube E (Rys. 5), wyreguluj separator, jesli to
potrzebne i zamontuj cato$¢ ponownie.

Poluzuj pret D (Rys. 1) i odkrg¢ go w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazéwek zegara, urzadzenie
automatycznie powrdci do pozycji spoczynkowej.

7. WYMIANA DYSKU TNACEGO

dtacz urzadzenie od zrédta zasilania
przed dokonywaniem jakichkolwiek
ustawien.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg w punkcie
6 aby ustawi¢ maszyne w pozycji ,zmiana dysku”.
Kiedy urzadzenie jest ustawione, nalezy wcisng¢
dzwignie M (Rys. 4) az do momentu kiedy o$ sie
zablokuje. Uzywajgc klucza Allena, poluzuj $rube F
(Rys. 5), ktora trzyma zewnetrzng ptytke mocujgca.
Zdejmij zewnetrzng ptytke mocujacy i dysk

tngcy i wyczys¢ wewnetrzng ptytke mocujgca.
Nastepnie nalezy zamontowac¢ nowy dysk tngcy i
sprawdzi¢, czy kierunek dysku tngcego jest zgodny
z kierunkiem pracy urzadzenia. Zat6z z powrotem
zewnetrzng ptytke mocujgcg i przykrec jg recznie
(nie do konca) $rubg F (Rys. 5). Wcisnij dzwignie M
(Rys. 4) az o$ dopasuje sie do plytki i dokre¢ srube
F kluczem Allena.

8. PODLACZENIE KOLEKTORA PYLU

Podtgczenie kolektora pytu N (rys.12) zawarte w
standardowym wyposazeniu urzgdzenia, moze
zosta¢ podtgczone do ZLACZA STANDARDOWE-
GO KOLEKTORA PYtU 3,5m ref. 6446073 (doda-
tkowe) do naszych kolektoréow AS182K, AS282K,
lub innych kolektoréw przemystowych (rys.12).

9. DOSTOSOWANIE KATA CIECIA

Urzgdzenie moze by¢ dostosowane do cigcia pod
katem pomiedzy 0° a 45°. Aby to zrobi¢ nalezy

poluzowac przednie i tylne gatki G (rys. 3 i 5),
ustawi¢ pozadany kat ciecia i zakreci¢ gatki.
Ostrzezenie: dwie pozycje krancowe (0° i 45°) sg
ustawione fabrycznie, ale moge zosta¢ réwniez
dostosowane w serwisie technicznym (rys. 3).

10. PILOWANIE

Nalezy zawsze umocowa¢ materiat w miejscu, tak
aby sie nie przesuwat podczas pracy.

Urzadzenie nalezy zawsze trzymac¢ obiema rekoma
za przeznaczone do tego uchwyty.

Zawsze trzymaj boczny uchwyt lewg reka a przedni
prawg, to umozliwi prawidtowg kontrole pity.
Sprawdz czy zostata ustawiona prawidtowa
gtebokos¢ ciecia.

Oprzyj przednig cze$¢ podstawy pity o obrabiany
materiat.

Wigcz urzadzenie i dociskaj je powoli ku dotowi
dopoki nie uzyskasz wtasciwej gtebokosci ciecia.

Zawsze nalezy przesuwac urzadzenie od
siebie, nigdy do siebie, poniewaz moze to
spowodowa¢ powazny wypadek.

Przesuwaj urzgdzenie spokojnie i rowno, nigdy nie
wykonuj nagtych, szarpanych ruchoéw.

Upewnij sig, ze podstawa urzadzenia jest dobrze
oparta na materiale.

Podczas pitowania wzdiuz wczes$niej wykonanej
linii, mozna uzy¢ prowadnicy do rowkoéw H (rys. 3),
znajdujgcej sie na przedniej czgsci podstawy, aby
kierowac sie nig wzdtuz linii.

W rowku H widac linie cigcia pity pod kazdym
katem.

Po zakonczeniu ciecia, nalezy wytgczy¢ urzadzenie
i potozy¢ je w bezpiecznej pozyciji.

11. PILOWANIE ZASLONIETYCH ELEMENTOW ZA
POMOCA CIEG ZAGLEBIANYCH

Gdy chcesz cig¢ zastoniete segmenty w panelu,
postepuj wedtug ponizszych wskazéwek:

Zawsze umieszczaj urzadzenie tak, aby
& krawedz jego podstawy byta rowno

z zamocowang krawedzia, w celu

uniknigcia ruchu negatywnego.

Wiacz urzadzenie, dociskaj je powoli w dét az do
osiggniecia ustawionej gtebokosci cigcia, i powoli
przesuwaj je do przodu ptynnym ruchem, nigdy
urywanym, w kierunku ciecia.

Znaczniki | (Rys. 5) znajdujace sig na ostonie tar-
czy, wskazujg miejsca wejscia, wyjscia oraz srodka
tarczy, jakie bedg miaty miejsce przy jej maksymal-
nej gtebokosci pracy.

37



12. PROWADNICA DO ROWNOLEGLEGO CIECIA

Prowadnica, pozwala na dtugo$ci 800mm i
1400mm, na precyzyjne i czyste cigcie, jak réwniez
zabezpiecza materiat przed mozliwymi uszkodze-
niami.

Prowadnica moze by¢ uzyta wytacznie do pionowe-
go ciecia pod katem 90°.

Linia cigcia wynosi 5mm od krawedzi szyny
prowadnicy (rys. 8)

DOSTOSOWANIE URZADZENIA NA PROWAD-
NICY:

Urzadzenie jest wyposazone w gatke
dostosowujaca J (rys. 8) co umozliwia wyeliminowa-
nie przerw miedzy ztobieniami i szyng prowadnicy.

MOCOWANIE PROWADNICY NA MATERIALE:
Za pomocg $ciskow G (akcesoria dodatkowe. 2-po-
zycje zestaw, ref. 6045710):

Polecamy uzywanie $ciskow G do mocowania
prowadnicy na materiale.

Umies$¢ sciski G w szczelinie prowadnicy na
kazdym koncu, przesun je jak najblizej materiatu i
umocuj na krawedziach (rys. 9).

Za pomocg przyssawek, (akcesoria dodatkowe.
2-pozycje zestaw, ref. 7445819):

Prowadnica moze takze zosta¢ umocowana do
materiatu, ktéry ma by¢ obrabiany za pomocag
przyssawek tylko jesli powierzchnia materiatu jest
zupetnie ptaska, gtadka i nie porowata, tak jak

z powtoka melaminy lub inne gtadko obtozone
powierzchnie.

Zalecamy uzywanie dwdch przyssawek na prowad-
nicy, umieszczonych jak najblizej obu krawedzi
materiatu.

Przyssawka dziata na zasadzie umieszczenia je na
powierzchni, ktéra bedzie ztgczona i przesuniecia
poziomego ramienia, tak jak to pokazano (rys. 10).
Przyssawka jest specjalnie zaprojektowana

do tgczenia szablonéw podczas frezowania,
zagtebiania lub pitowania.

Jesli praca jest wykonywana z przerwami, nie w
sposob ciagty, nalezy sprawdzac przyssawki przed
kontynuowaniem pracy.

PILOWANIE Z SZYNA PROWADZACA:

Umies$¢ urzadzanie na poczatku prowadnicy, wigcz
urzadzanie, przesuwaj w dot powoli dopdki nie zos-
tanie osiggnieta wymagana gtebokos¢ ciecia i prze-
suwaj spokojnie, jednostajnym ruchem do przodu,
nigdy gwattownie, w wyznaczonym kierunku cigcia.

13. WYMIANA SZCZOTEK

Odtacz urzadzenie od zrodta zasilania przed
dokonywaniem jakichkolwiek prac.
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Nalezy wymieni¢ szczotki gdy osiggng minimalng
dtugosé 6mm.

Aby je wymieni¢ nalezy:

Odkreci¢ 4 sruby zabezpieczajgce pokrywy silnika L
(rys. 6) i zdjg¢ pokrywe.

Zdja¢ szczotki z uchwytéw za pomoca szczypcoéw
lub kombinerek.

Odkreci¢ $rube K (rys.7) mocujgca je i wymienic¢ na
nowe.

Zatozy¢ ostone silnika L (rys. 6) i 4 Sruby.

14. AKCESORIA DODATKOWE

7406518 UCP174T Szyna prowadnicy do
réwnolegtych cie¢ 800 mm (zatgczona jako standar-
dowe wyposazenie w modelu SRI174T-UCP)
7406519 UCP174T Szyna prowadnicy do
réwnolegtych cie¢, 1,400 mm

6045710 Zestaw dwoch uchwytéw-$ciskow - G
7445819 Zestaw dwdch przyssawek do UCP174T.
7445818 Zestaw do tgczenia szyn UCP. Umozliwia
taczenie dwdch szyn (patrz rys. 11).

6446073 podtaczenie kolektora pytu 2.25 m

15. KONSERWACJA

Upewnij sig, ze ostona ostrza porusza sie swobod-
nie i przesuwa sie automatycznie nad tarczg ostrza.
Nalezy sprawdzi¢ prawidtowe przesuwanie sie
ostony przed podtgczeniem wtyczki.

Szczeliny wentylacyjne komory silnika powinny byé
czyste. Nalezy przedmuchac¢ je od czasu do czasu.
Wymieniaj szczotki kiedy jest to niezbedne. Diugos¢
szczotek nie moze byé mniejsza niz 6mm.
Wszelkie naprawy pity powinny by¢ wykonywane u
autoryzowanego przedstawiciela firmy VIRUTEX.
Nalezy uzywac¢ wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych VIRUTEX.

16. HALAS | POZIOM WIBRACJI

Pomiary pozioméw hatasu oraz wibracji opisywane-
go urzgdzenia zostaly dokonane zgodnie ze stan-
dardem europejskim EN 60745-2-5 i EN 60745-1 i
stuzg jako punkt odniesienia przy poréwnaniach z
innymi urzgdzeniami o podobnych zastosowaniach.
Przedstawiony poziom wibracji zostat okreslony
dla podstawowych zastosowan urzadzenia i moze
on by¢ uznany za warto$¢ wyjsciowg przy sza-
cowaniu ryzyka zwigzanego z wptywem wibraciji.
Jednakze, wibracje mogg osiagna¢ poziomy, kto-
re bedg odbiegaty od przedstawionej wartosci jesli
warunki zastosowania bedg inne, jesli zastosujemy
inne urzadzenia lub jesli urzadzenie, jego uktad
elektryczny lub akcesoria nie bedg konserwowa-
ne we wiasciwy sposob. Wéwczas poziom wibracji
moze osigga¢ wyzszg warto$¢, w zaleznosci od
wykonywanej pracy i sposobu w jaki korzystamy z
urzadzenia.

Dlatego tez, nalezy okresli¢ wytyczne
bezpieczenstwa, aby uchroni¢ uzytkownika przed



dziataniem wibracji, takie jak dbanie o to, aby
urzadzenie oraz jego uktady byly utrzymywane w
idealnym stanie i ustalanie okreséw pracy (czas
pracy, gdy urzadzenie jest poddawane obcigzeniom
oraz czas pracy, gdy urzadzenie nie jest poddawane
obcigzeniom, czyli nie jest uzywane, jako ze ogranic-
zenie czasu pracy bez obcigzenia moze mie¢ istotny
wplyw na catosciowg wartos¢é oddziatywania).

17. GWARANCJA

Wszystkie urzadzenia elektryczne firmy VIRUTEX
posiadajg 12-miesieczng gwarancje od daty zaku-
pu. Gwarancja nie obejmuje wszelkich uszkodzen
powstatych w wyniku niewtasciwej eksploatacji
urzadzen jak rowniez wynikajgcych z ich naturalne-
go zuzycia.

W wypadku koniecznosci naprawy prosimy zwrocic¢
sie do oficjalnego serwisu technicznego VIRUTEX.

18. UTYLIZACJA SPRZETU ELEKTRYCZNEGO

Nigdy nie wyrzucaj sprzetu elektrycznego razem z
odpadkami domowymi.

Utylizuj sprzet, akcesoria i opakowania w sposéb,
ktory zminimalizuje jakikolwiek niekorzystny wptyw
na $rodowisko.

Postepuj zgodnie z przepisami aktualnymi w Twoim
kraju.

Wytyczne zgodne z Unig Europejska i krajami
europejskimi stosujacymi sie do zalecen zasad
selekcji odpadow:

Jesli na produkcie, lub w dotgczonej do niego
dokumentacji pojawia sie ten symbol, produkt taki
nie moze by¢ po zakonczeniu swojej zywotnosci
zutylizowany wraz z odpadkami domowymi.

Zgodnie z Dyrektywa Europejskg 2002/96/

EC, uzytkownik moze skontaktowac sie z
przedsigbiorstwem, w ktérym zakupit produkt, lub z
odpowiednimi wtadzami lokalnymi, aby dowiedzie¢
sie gdzie i jak moze zutylizowa¢ produkt w sposéb
bezpieczny i przyjazny srodowisku.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do dokonywania
zmian technicznych w urzadzeniach bez uprzed-
zenia.
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